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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Resolucion N° 28102

Ref. Expediente N° NC2020/0007477
Por la cual se otorga una Patente de Invencion

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 24
del articulo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO

Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 19 de junio de 2020 con el N°
NC2020/0007477, por ESSITY HYGIENE AND HEALTH AKTIEBOLAG, entro a fase
nacional la solicitud de patente de invencion titulada “ARTICULO ABSORBENTE Y
METODO DE MANUFACTURA DEL MISMO”, que corresponde a la solicitud
internacional PCT/EP2017/084476 del 22 de diciembre de 2017.

Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial N° 897 el 10 de
julio de 2020, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

Que realizado el examen de fondo mediante Oficio No. 18698, notificado el 30 de
noviembre de 2021, se requirio al solicitante en los términos del articulo 45 de la Decision
486 de la Comision de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las
observaciones de caracter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento
de los requisitos establecidos por esta Decision para la concesion de la patente.

Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2020/0007477 el 06 de abril
de 2022, respondié oportunamente el requerimiento formulado sin presentar nuevo
capitulo reivindicatorio. Por lo tanto, se tendrd en cuenta el capitulo reivindicatorio
presentado con el radicado N° NC2020/0008474 el 10 de julio de 2020.

Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la Comision
de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgaran patentes para las invenciones,
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial."

Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 19 incluidas en el radicado bajo el N°
NC2020/0008474 el 10 de julio de 2020, cumplen los requisitos indicados en el
considerando anterior, toda vez que se refieren a un articulo absorbente, que difiere de la
informacion del estado de la técnica mas cercano, DE102016000756, en una pestafia
estirada, la cual comprende una porcion sujeta mediante la cual una pestafia se sujeta
de manera permanente a uno 0 mas estratos de la estructura estratificada y, separada
de la porcion sujeta, una porcion de sujecién con ganchos provistos para acoplar de
manera separable una zona de descanso en el articulo absorbente donde al menos la
porcion sujeta y la porcién de sujecién de cada pestafia se elaboran a partir de dicho
estrato de material termoplastico predeterminado, en donde la porcion sujeta comprende
una soldadura, siendo la soldadura de la porcion sujeta y los ganchos de la porcién de
sujecion, deformaciones formadas de manera integral de dicho material termoplastico
predeterminado; y un método de manufactura de dicho articulo absorbente, que se
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diferencia de dicha anterioridad, al revelar las etapas de sujetar la primera porcion de
cada una de dichas una o mas pestanas estiradas al estrato respectivo, creando asi una
porcion sujeta; formar ganchos en una segunda porcién de cada una de dichas una o
mas pestanas estiradas, la cual se separa de la primera porcion, creando asi una porcion
de sujecién provista para acoplar de manera separable una zona de descanso en el
articulo absorbente; en donde dichas etapas de sujecion de la primera porcion y
formacion de ganchos en la segunda porcién se llevan a cabo de manera simultanea
mediante deformacion de dicho material termoplastico predeterminado por medio de
dicha fuente de energia.

Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran sugeridas en el estado de la técnica y,
como consecuencia de ello, se evidencia el efecto consistente en mejorar el proceso de
produccion del producto al reducir las etapas involucradas en el mismo, permitiendo la
formacion de ganchos sobre la pestafia y la soldadura de esta sobre la estructura
estratificada de manera simultanea, con lo cual se disminuyen los defectos producidos
por el armado de ganchos evitando, tanto el uso de adhesivos para realizar la sujecion,
asi como una posible contaminacién del articulo absorbente, generando una unién
permanente mas fuerte entre dicha pestafia y la estructura estratificada.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 19 cumplen los requisitos de novedad, nivel
inventivo y aplicacion industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y
esta Oficina encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

Que de acuerdo con la modificacion presentada por el solicitante en el escrito radicado
bajo el N° NC2020/0007477 el 06 de abril de 2022 y teniendo en cuenta el objeto
concedido, se modifica el titulo de la invencion el cual quedara de la siguiente manera:
“ARTICULO ABSORBENTE CON PESTANAS SUJETAS POR MEDIO DE
SOLDADURA POR DEFORMACION Y METODO DE MANUFACTURA DEL MISMO”.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y
Comercio,

RESUELVE

ARTICULO 1: Otorgar patente de invencion a la solicitud que entr6 en fase nacional en
virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), para la creacion titulada:

“ARTICULO ABSORBENTE CON PESTANAS SUJETAS POR MEDIO DE
SOLDADURA POR DEFORMACION Y METODO DE MANUFACTURA DEL MISMO”

Clasificacion IPC: A61F 13/15, A61F 13/62.

Reivindicacion(es): 1 a 19 incluidas en el radicado bajo el N°
NC2020/0008474 el 10 de julio de 2020, de acuerdo con el Anexo No. 1.

Titular(es): ESSITY HYGIENE AND HEALTH AKTIEBOLAG.
Direccién(es): SE-405 03 GOTEBORG, VASTRA GOTALAND, SUECIA.

Inventor(es): Anders SILFVERSTRAND y Maria SWEDBERG.
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Solicitud internacional N°: PCT/EP2017/084476 Fecha: 22 de diciembre de 2017.
Vigente desde: 22 de diciembre de 2017 Hasta: 22 de diciembre de 2037.

ARTICULO 2: El titular tendré los derechos y las obligaciones establecidos en la Decision
486 de la Comision de la Comunidad Andina 'y en las demas disposiciones legales vigentes
sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se debera
cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el articulo 80 de la referida
norma comunitaria.

ARTICULO 3: Notificar el contenido de la presente resolucion a ESSITY HYGIENE AND
HEALTH AKTIEBOLAG, advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposicion, ante
el Superintendente de Industria y Comercio, el cual podra ser interpuesto en el momento
de la notificacion o dentro de los diez (10) dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Bogota D.C., el 11 de mayo de 2022

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Firmado digitalmente
por: ANDRES
‘ BERNARDO BARRETO
Ay W 9 GONZALEZ
, ) Fecha: 2022.05.11
SIJPIERIH?'I!‘DIIJEIEIISTI;AI;IIERIEITI?IJEI["I;‘I?:’-EEI]MEREII] 170029 COT
Razon: Validez juridica.
Ubicacién: Bogota,
Colombia.
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Resolucién N° 28102
Ref. Expediente N° NC2020/0007477
ANEXO No. 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Un articulo absorbente que comprende una estructura estratificada (130) con un
material absorbente intercalado entre dos o mas estratos (110, 210) de dicha estructura
estratificada (130) y una 0 mas pestafas estiradas (100, 200), comprendiendo cada
pestafia estirada (100, 200) una porcién sujeta (105, 205) mediante la cual la pestafia
(100, 200) se sujeta de manera permanente a uno o mas estratos (110, 210) de la
estructura estratificada (130) y, separada de la porcién sujeta (105, 205), una porcién de
sujecion (106, 206) con ganchos provistos para acoplar de manera separable una zona
de descanso (116) en el articulo absorbente, en donde las una o més pestafias estiradas
(100, 200) comprenden un estrato completo (103, 203) de un material termoplastico
predeterminado el cual es deformable por medio de una fuente de energia seleccionada
a partir de: calor, vibraciones ultrasonicas, microondas, y radiacion infrarroja; y en donde
al menos la porcién sujeta (105, 205) y la porcidn de sujecion (106, 206) de cada pestafia
(100, 200) se elaboran a partir de dicho estrato (103, 203) de material termoplastico
predeterminado, en donde la porcién sujeta (105, 205) comprende una soldadura,
siendo la soldadura de la porcion sujeta (105, 205) y los ganchos de la porcion de
sujecion (106, 206) deformaciones formadas de manera integral de dicho material
termoplastico predeterminado.

2. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 1, en donde las una
0 mas pestafias estiradas (100, 200) se elaboran por completo de dicho material
predeterminado.

3. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 1 o 2, en donde dicho
material predeterminado es un material termoplastico deformable por medio de
vibraciones ultrasénicas.

4. El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1
a 3, en donde se forman ganchos adicionales (207) en la region de la soldadura (205),
siendo dichos ganchos adicionales (207) deformaciones formadas de manera integral
del material termoplastico predeterminado de la porcién sujeta (205) y/o de un material
de dichos uno o mas estratos (110, 210) de la estructura estratificada (130).

5. El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1
a 4, en donde las una o0 mas pestafias estiradas (100, 200) son pestafias de sujecion
(100, 200) sujetas a primeras porciones laterales (110, 112) de la estructura estratificada
(130) y provistas para sujetarse a una 0 mas zonas de descanso (116) en una superficie
de la estructura estratificada (130).

6. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacién 5, en donde las
primeras porciones laterales (110, 112) son primeros paneles laterales (110) de la
estructura estratificada (130).

7. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacién 5 o 6, en donde
dichas zonas de descanso (116) son provistas por segundos paneles laterales (112) de
la estructura estratificada (130).

8. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 6 o 7, en donde los
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primeros paneles laterales (110) y/o los segundos paneles laterales (112) comprenden
uno o mas estratos (110, 210) de un material no tejido.

9. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 8, en donde dicho
material no tejido es un material termoplastico deformable por medio de una fuente de
energia seleccionada a partir de: calor, vibraciones ultrasénicas, microondas, radiacion
infrarroja.

10. El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 5
a 9, en donde las pestafas de sujecion (100, 200) son soldadas cada una a una primera
superficie de la primera porcion lateral (110, 112) respectiva y son dobladas de tal
manera que la porcidon de sujecion (106, 206) acopla de manera separable dicha primera
superficie de la primera porcién lateral (110, 112) respectiva, o una segunda superficie
de la primera porcion lateral respectiva (110, 112), opuesta a la primera superficie.

11. El articulo absorbente de conformidad con las Reivindicaciones 4 y 10, en donde
se proporcionan los ganchos adicionales (207) en la regién de la soldadura (205) a fin
de acoplar de manera separable una porcion adicional de la pestafia de sujecion doblada
(200, 200).

12.  El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1
a 4, en donde las una o mas pestafas estiradas (100, 200) son pestafias de desecho
(300) sujetas a un estrato externo (310) de la estructura estratificada (130) y provista
para envolverse alrededor del articulo.

13. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 12, en donde la
pestafia (300) de desecho es una pestafia doblada en Z (300), comprendiendo un
estrato inferior (311) de la pestafia doblada en Z (300) la porciéon sujeta (305) y
comprendiendo un estrato superior (313) de la pestafia doblada en Z (300) la porcién de
sujecion (306).

14. Un método de manufactura de un articulo absorbente que comprende una
estructura estratificada (130) con un material absorbente intercalado entre dos o mas
estratos (110, 210) de la estructura estratificada (130), el método que comprende las
etapas de:

a) proporcionar dicha estructura estratificada (130) y una o mas pestafias
estiradas (100, 200), en donde cada pestaia (100, 200) comprende un estrato completo
(103, 203) de un material termoplastico predeterminado el cual es deformable por medio
de una fuente de energia seleccionada a partir de: calor, vibraciones ultrasonicas,
microondas y radiacion infrarroja;

b) colocar cada una de dichas una o mas pestafias estiradas (100, 200) con
respecto a dicha estructura estratificada (130), de tal manera que una primera porcion
(101, 201) de dicho estrato completo (103, 203) de la pestaia (100, 200) se coloque en
sobreposicion a un estrato (110, 210) respectivo de la estructura estratificada (130);

c) sujetar la primera porcion (101, 201) de cada una de dichas una o mas
pestafias estiradas (100, 200) al estrato (110, 210) respectivo, creando asi una porcion
sujeta (105, 205);

d) formar ganchos (106, 206) en una segunda porcién (102, 202) de cada una de
dichas una o0 mas pestafias estiradas (100, 200), la cual se separa de la primera porcion
(101, 201), creando asi una porcién de sujecion (106, 206) provista para acoplar de
manera separable una zona de descanso (116) en el articulo absorbente;

en donde dichas etapas de sujecion de la primera porcion (101,201) y formacion
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de ganchos (106, 206) en la segunda porcién (102, 202) se llevan a cabo de manera
simultdnea mediante deformacion de dicho material termoplastico predeterminado por
medio de dicha fuente de energia.

15. El método de conformidad con la Reivindicacion 14, en donde las una o mas
pestainas estiradas (100, 200) de la etapa a) se elaboran por completo de dicho material
predeterminado.

16. El método de conformidad con la Reivindicacién 14 o 15, en donde dicho material
predeterminado de las etapas a) a la d) es un material termoplastico deformable por
vibraciones ultrasénicas.

17. El método de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 14 a 16, que
comprende ademas el paso de formar ganchos adicionales (207) en la primera porcion
(201) mediante deformacion de dicho material predeterminado por medio de dicha
fuente de energia.

18. El método de conformidad con la Reivindicacion 17, en donde la etapa de formar
los ganchos adicionales (207) en la primera porcion (201) se realiza simultdneamente
con la etapa de formar los ganchos (106, 206) en la segunda porcion (102, 202).

19. El método de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 14 a 18, que
comprende ademas la etapa de doblar dichas una o0 mas pestafias estiradas (100, 200).
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