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Sefior(a)
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TITULO DE LA SOLICITUD: “METODO MEJORADO PARA FABRICAR VIDRIO
PLANO MEDIANTE FLOTACION”

NUMERO DE SOLICITUD INTERNACIONAL: PCT/FR2017/053843

FECHA DE PRESENTACION INTERNACIONAL: 24 de diciembre de 2017.
PRIORIDAD(ES): 23/12/2016, FR (FRANCIA), 1663357

Como resultado del examen de patentabilidad realizado a la solicitud indicada en la
referencia, atendiendo a lo consagrado en el articulo 45 de la Decision 486 de 2000, se
le comunica que esta Direccion ha encontrado que la materia objeto de solicitud no
cumple con algunos requisitos establecidos en la Decision, con fundamento en los
siguientes aspectos:

1. Objeto de lainvencion

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X de
la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, cuando la solicitud contenga
mas de diez (10) reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se
estudiaran las cubiertas por la tasa pagada al momento de realizar el examen de
patentabilidad consagrado en el articulo 45 de la Decision 486. Por lo tanto, se estudiaran
las reivindicaciones 1 a 18 del radicado No NC20190006505 del 20 de junio de 2019.

El problema planteado en esta solicitud consiste en la necesidad de disefiar un
procedimiento de flotacion del vidrio plano que tiene la misma calidad Optica, pero que a
la vez permite que aumente la velocidad a la cual la cinta de vidrio es arrastrada sobre el
bafio de metal fundido.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un procedimiento
para la fabricacion de vidrio plano mediante la flotacion de una cinta de vidrio (8) sobre
un bafio de metal fundido (7), preferiblemente estafio fundido, en el cual la cinta de vidrio
(8) es arrastrada en una direccion de movimiento longitudinal (L) desde un lateral
corriente arriba del bafio (3) donde el vidrio fundido es vertido, de manera continua, sobre
el metal fundido (7) hacia un lateral corriente abajo del bafio (4) donde la cinta de vidrio
establecida abandona el bafio, el proceso comprende: someter el metal fundido (7) a un
campo magnético (B) que tiene un componente vertical y que se desliza en la direccion
del movimiento longitudinal (F) de la cinta de vidrio (8).

2. De la solicitud de patente
2.1. Reivindicaciones (Art. 30 Decision 486)

e La relaciébn que plantea el solicitante en la reivindicacién 1, con relacion a la
viscosidad del vidrio y el espesor de la cinta del vidrio, es un resultado a alcanzar,
puesto que el vidrio satisface dicha relacion luego de realizar el procedimiento
reivindicado, lo cual no esta permitido, pues cualquier invencién que llegue a este
resultado estaria sometida a esta invencion. Pueden aparecer en las
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reivindicaciones, pero siempre acompafando las caracteristicas técnicas que
definen la invencion y que contribuyen a la obtencion de ese efecto.

e No es claro la expresion “un campo magnético (B) que tiene un componente
vertical y que se desliza en la direccién del movimiento longitudinal (F) de la cinta
de vidrio (8)". Ya que el movimiento longitudinal al que se refiere el solicitante,
segun las graficas es en direccién (L), por tanto, se presenta una incongruencia
de términos.

e La reivindicacion 1 no es clara por si misma, ya que la informacién plasmada en
las figuras es la que permite el entendimiento de la invencion. Las reivindicaciones
deben ser lo suficientemente claras sin necesidad de remitirse al capitulo
descriptivo, para poder entender con total claridad la invencion.

e Las expresiones: “mas preferiblemente” (Reivs. 1, 4, 5, 9, 12, 15),
“preferiblemente” (Reiv. 1), precediendo una caracteristica no son limitativos, por
gue hacen opcional la caracteristica y no limita el alcance de las reivindicaciones.
Se sugiere incluir las caracteristicas opcionales o preferentes en una reivindicacion
dependiente.

e Los términos “incluso més” (Reivs. 4, 5, 9, 12, 15), “al menos” (Reivs. 3 a5, 7, 9,
12, 13, 15) son imprecisos, por lo cual no permiten distinguir la invencion del
estado de la técnica. Se sugiere sustituirlos por un término preciso o un rango
concreto.

e El término: “elegir’ (Reivs. 9, 13, 14), describe un procedimiento, pero este no se
define mediante una secuencia logica de etapas, ni mediante sus condiciones
técnicas esenciales.

3. Determinacién del Estado de la Técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 23 de diciembre de 2016 que
corresponde a la fecha de presentacion de la solicitud de prioridad.

Consultadas las fuentes de informacidén con que se cuenta, se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud.

item Documento Titulo Fechade
Publicacién
D1 EP0304844 “Method for manufacturing float glass” 01 de marzo de 1989
D2 | DE102007014806 “Production of flat glass according to the float
method comprises inducing a magnetic field in a 02 de octubre de
molten metal in the region of a float chamber and 2008

spreading and forming a flat glass band via the
influenced molten metal flow”

D1! divulga un método para fabricar vidrio flotado mediante el suministro continuo de
vidrio fundido sobre la superficie de un bafio de metal fundido para formar una cinta de
vidrio, caracterizado por aplicar un campo magnético de corriente continua a dicho bafio

https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=EP&NR=0304844A2&KC=A2
&FT=D&ND=3&date=19890301&DB=&locale=en_EP
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de metal fundido para controlar el movimiento del mismo, moviendo dicha cinta de vidrio.
adelante a lo largo de la superficie del bafio para dar un espesor predeterminado, y enfriar
dicha cinta de vidrio que tiene el espesor predeterminado haciéndola avanzar sobre la
superficie de dicho bafio de metal fundido controlado por dicho campo magnético de
corriente continua. (Reiv. 1)

D22 divulga un método para influir en metal fundido con un dispositivo que tiene al menos
dos polos magnéticamente invariables, un dispositivo para influir sobre un metal fundido,
teniendo el metal fundido al menos una superficie libre, y un dispositivo de fabricacion
gue comprende un dispositivo de este tipo para influir en un metal fundido. En particular,
la invencién también se refiere a un método para producir vidrio flotado. (Resumen).

4. Examen de Patentabilidad (Art. 14 Decisién 486)
4.1. Nivel inventivo (Art. 18 Decision 486)

La reivindicacion 1 consiste en: “Un procedimiento para la fabricaciéon de vidrio plano
mediante la flotaciébn de una cinta de vidrio (...)” (Radicado NC20190006505 del 20 de
junio de 2019).

Tabla 1. Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica

Caracteristicas esenciales D1 D2
Un procedimiento para la método de fabricacion de vidrio | Un proceso para la produccién
fabricacion de vidrio plano flotado que utiliza un bafio de de vidrio plano segun el proceso
mediante la flotacion de una metal fundido se divide de flotacion en el que un vidrio
cinta de vidrio (8) sobre un bafio | generalmente en tres regiones a | fundido dentro de una camara
de metal fundido (7), (...) el lo largo de una direccion de de flotacion se extiende sobre
proceso comprende: movimiento de una cinta de un metal fundido, se transforma
vidrio. Una primera region se en una cinta de vidrio plana y se
denomina region de pulido al retira continuamente de la
fuego que estad adaptada para camara de flotacion,
recibir vidrio fundido en la caracterizado (Reiv. 1).
superficie del bafio metal fabricacion de vidrio flotado en
fundido (Parr. 0008). Un bafio un bafio de estafio, en el que el

de estafio fundido (...) (Col. 9,
Lineas 10-20)

bafio de estafio forma la
superficie libre (Parr. 0039)

someter el metal fundido (7) a
un campo magnético (B) que
tiene un componente vertical y

los al menos dos polos se
desplazan con respecto a la
superficie libre. (Reiv. 7)

que se desliza en la direccion
del movimiento longitudinal (F)
de la cinta de vidrio (8)

(...) campo magnético al bafio -
de metal fundido cuando se
mueve en la direccion que
atraviesa un flujo magnético
(Col. 3, Lineas 1 -9). Se aplica a
todo o parte del metal fundido
que se localiza debajo de la
cinta de vidrio en una zona del
bafio (Fig. 1).

dicho campo magnético se
aplica a todo o parte del metal
fundido (7) que se localiza
debajo de la cinta de vidrio (8)
en una zona (Z) del bafo.

https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/claims?CC=DE&NR=102007014806A1&KC=A1&FT=
D&ND=3&date=20081002&DB=&locale=en_EP
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D1 se considera el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en la
reivindicacion 1 porque divulga un método para fabricar vidrio flotado mediante el
suministro continuo de vidrio fundido sobre la superficie de un bafio de metal fundido para
formar una cinta de vidrio, caracterizado por aplicar un campo magnético de corriente
continua a dicho bafio de metal fundido para controlar el movimiento del mismo, moviendo
dicha cinta de vidrio a lo largo de la superficie del bafio para dar un espesor
predeterminado, y enfriar dicha cinta de vidrio que tiene el espesor predeterminado
haciéndola avanzar sobre la superficie de dicho bafio de metal fundido controlado por
dicho campo magnético de corriente continua. (Reiv. 1)

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 1 y método divulgado de D1
consiste en someter el metal fundido (7) a un campo magnético (B) que tiene un
componente vertical y que se desliza en la direccion del movimiento longitudinal (F) de la
cinta de vidrio (8).

No se evidencia un efecto técnico sorprendente el incluir en el método someter el metal
fundido (7) a un campo magnético (B) que tiene un componente vertical y que se desliza
en la direccidon del movimiento longitudinal (F) de la cinta de vidrio (8), puesto que D1
menciona un método para fabricar vidrio flotado que es capaz de controlar el movimiento
de un bafio de metal fundido, mediante el cual se puede reducir una distorsion producida
en una cinta de vidrio (Parr. 7)

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢ Como modificar el método conocido en D1 con el fin de obtener un método
alternativo?

Sin embargo, el incluir la etapa de someter el metal fundido (7) a un campo magnético
(B) que tiene un componente vertical y que se desliza en la direccién del movimiento
longitudinal (F) de la cinta de vidrio (8), ya se encuentra divulgada en D2, que menciona,
un proceso para la produccién de vidrio plano segun el proceso de flotacion, en el que se
extiende una masa fundida de vidrio sobre una masa fundida de metal dentro de una
camara de flotacion, se forma una cinta de vidrio plano y se extrae continuamente de la
camara de flotacién, caracterizado porque el flujo de la masa fundida de metal se controla
al menos, en un area de la camara de flotacion. Mediante la induccion se ve influenciada
por al menos un campo magnético y la extensién y la formacion de la cinta de vidrio plano
se ve influenciada por el flujo influenciado del metal fundido, el campo magnético campo
gue se genera moviendo los polos magnéticos por medio de un dispositivo que
comprende al menos dos polos. (Reiv. 1) inducir campos magnéticos en el flujo del metal
fundido, con lo que se puede influir en la expansion y la forma de la cinta de vidrio plana
(Parr. 22) Los campos magnéticos alternos o moviles se generan en el dispositivo
representado con la ayuda de un dispositivo segun la invencion que presenta al menos
dos polos magnéticos, desplazando los polos magnéticos con respecto a la superficie
1020 de los polos magnéticos 1022.1, 1022.2. (Parr. 75), Es decir, dicho campo
magnético es movil y por tanto, D2 anticipa que el flujo magnético se deslice sobre la
cinta de vidrio. Ademas, D1 menciona, un método para fabricar vidrio flotado que sea
capaz de controlar el movimiento de un bafio de metal fundido, mediante el cual se pueda
reducir una distorsion producida en una cinta de vidrio y reducir la longitud de un
recipiente para contener el bafio de metal fundido para reducir en gran medida la pérdida
de calor. (Parr. 7) aplicar un campo magnético de corriente continua al bafio de metal
fundido para controlar el movimiento del mismo, que tiene un componente vertical y que
se desliza en la direccion del movimiento longitudinal de la cinta de vidrio (Col. 8, Lineas
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48-58, Fig. 1), (...) reducir en gran medida la distorsién generada en una cinta de vidrio
debido al cambio parcial de temperatura. (ejemplo)

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir la etapa de someter el metal fundido (7) a un campo magnético (B) que tiene un
componente vertical y que se desliza en la direccion del movimiento longitudinal (F) de la
cinta de vidrio (8) del D2 en el método de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicaciéon
1. Por lo cual se considera obvia.

Asimismo, el D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi: La
suspension inicial de particulas de carb6n comprende al menos 6% y 7% y hasta un 40%
en peso de particulas que tienen un tamafo de malla de 100 menos (Col. 5, lineas 1 al10)

De igual manera, el D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes
asi: Por medio de la utilizacion de la invencion, los solidos con limos reducidos se
transportan mas rapido, tal que es posible reducir la profundidad del estanque
sustancialmente por debajo del nivel de la salida de los sdlidos, los sélidos no requieren
asistencia hidraulica para transportarse a este nivel. Desde una planta de preparaciéon de
carbon, se lleva una suspension acuosa que contiene 20% de finos de carbon bajo un
tamafio de malla (100) (Pag. 1, lineas 64 a 68). Se considera que dicha corriente
Unicamente tiene carbon, es decir 100% de carbon.

Las reivindicaciones dependientes 2 a 18 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al
proceso de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que no tienen nivel inventivo.

5. Conclusién con respecto a novedad y/o nivel inventivo

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 EP0304844 lal8 Nivel inventivo
D2 DE102007014806 1ail8 Nivel inventivo

6. Respuesta a los argumentos del solicitante
Argumentos respecto a claridad

El solicitante argumenta que “Con respecto a la objecion formulada a la Reivindicacion 1
con respecto a la relacion entre la viscosidad del vidrio y el espesor de la cinta del vidrio
por no ser clara en el &mbito técnico, puesto que estos parametros no son considerados
en el estado de la técnica y por tanto no pueden ser comparable ni estudiados con
respecto al arte previo, se pone de presente que estamos en desacuerdo ya que dicha
relacion de la reivindicacion 1 es una caracteristica esencial de la presente invencion para
resolver el problema técnico. De hecho, dicha relacién es una condicion / una relacion a
satisfacer que define la zona (Z) del bafio (Qque se muestra en la Figura 1) en la que el
campo magnético (B) se aplica a todo o parte del metal fundido (7) ubicado debajo de la
cinta de vidrio (8). Si los documentos del estado de la técnica no divulgan dicha relacién
es porque precisamente en este caso la solicitud encuentra en dicha relacién su novedad
y nivel inventivo. En el siguiente capitulo de este escrito se explicara con detalle porque
dicha relacion es una caracteristica técnica esencial de la presente invencion y porque si
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es clara en el campo técnico de la invencion y de alli se derivan los medios para dar
solucién al problema técnico de la solicitud.”

Al respecto esta Oficina aclara que el vidrio tenga que satisfacer la relacién planteada de
viscosidad con espesor (u.hd), representa un resultado a alcanzar por el proceso
reclamado. Los resultados a alcanzar no son considerados caracteristicas técnicas
esenciales de un método y por tanto no son comparadas. No obstante, si pueden
aparecer en la reivindicacién, pero estos, deben estar acompafiados de las
caracteristicas técnicas del método que lleva a que se obtenga ese producto con dichas
caracteristicas.

Argumentos respecto a Novedad

El solicitante argumenta que “ (...) En otras palabras, la zona (Z) que es la zona critica
en la que las turbulencias provocan esencialmente los defectos opticos en el vidrio es
parte de la solucibn segun la invencion y estd definida por la relacién de la
reivindicacion 1 a ser satisfecha por el vidrio.

Ademas, con respecto a esta relacion [10-3.5 Pa.m3.s <u.h3 <10-2 Pa.m3.s] que define
dicha zona (Z) en la que se aplicara el campo magnético (B), ponemos de presente que
incluso si la viscosidad es uno de los parametros, no es el Unico.

(...)

Se pone de presente que ni el documento D1 ni el documento D2 divulgan la relacién que
define la zona critica donde se aplica el campo magnético de tal manera que se soluciona
el problema técnico planteado por la presente invencién y por lo tanto la invencion es
novedosa e inventiva en vista de los documentos del estado de la técnica”.

Al respecto esta Oficina aclara que, la relacion que el vidrio satisface descrita por los
limites descritos en la reivindicacion, es un resultado a alcanzar y por tanto, no es una
caracteristica esencial de la invencion que pueda compararse con el estado de la técnica.

El solicitante argumenta que “Por_tanto, el campo magnético deslizante (B) impulsa
al menos parte del estafio en una direccién G que corresponde a la direccion del
movimiento longitudinal L de la cinta de vidrio.

Sin embargo, el efecto técnico segun la invencion reivindicada no se consigue
unicamente mediante el uso de un campo magnético (B) que tiene una componente
vertical y que se desliza en la direccién G del movimiento longitudinal L de la cinta de
vidrio. Para solucionar el problema técnico y obtener el efecto técnico, dicho campo
magnético (B) debe aplicarse a todo o parte del metal fundido (7) ubicado debajo de la
cinta de vidrio (8) en una zona (Z) del bafio definida por la relacion dada en la
reivindicacion 1 (como ya se demostrd anteriormente).

Ninguno de los documentos de la técnica anterior citados D1 ni D2 sugiere a los expertos
en la técnica que reduzcan / eliminen la turbulencia del metal fundido para reducir los
defectos oOpticos del vidrio, particularmente la turbulencia existente en el bafio de metal
fundido inmediatamente debajo de la cinta de vidrio que crea defectos que toman la forma
de ondulaciones en la hoja de vidrio (Qque permanecen en la hoja de vidrio obtenida)”.

Al respecto esta Oficina aclara que, el efecto técnico que el solicitante pretende otorgarle
a las condiciones a las que se somete el campo magnético sobre la cinta de vidrio, se
basa en disminuir, o incluso evitar, la turbulencia, en particular la turbulencia causada por
el estiramiento del vidrio, en el metal fundido en la interfaz con la cinta de vidrio. No
obstante, no se evidencia una comparacion que permita apreciar dicho efecto. Por otra
parte, D1 ya anticipa dicho efecto ya que menciona aplicar un campo magnético de
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corriente continua al baflo de metal fundido para controlar el movimiento del mismo, que
tiene un componente vertical y que se desliza en la direccién del movimiento longitudinal
de la cinta de vidrio (Col. 8, Lineas 48-58, Fig. 1), (...) Luego, la cinta de vidrio se mueve
hacia adelante sobre la superficie del bafio de metal fundido al que se conecta una
corriente continua, el campo magnético es aplicado por la corriente continua.
Electroimanes 4, 10 para suprimir sustancialmente el movimiento del metal fundido, y la
cinta se enfria rapidamente para que tenga una viscosidad (n largo) de aproximadamente
6,5 mediante los dispositivos de enfriamiento 8, 9. (...) no se produce distorsién en la
cinta de vidrio (Col. 5, Lineas 44-57). Esto quiere decir que con las ensefianzas de D1y
D2, se llega al objeto de la invencion con el efecto que el solicitante pretende solucionar.
Por esto, dicha solicitud no resulta inventiva.

El solicitante argumenta que “El vinculo causal entre la turbulencia y los defectos épticos
no es obvio y no ha sido descrito por ningun documento de la técnica anterior citado. Al
evaluar la actividad inventiva, debe evitarse una interpretacion de los documentos del
estado de la técnica como influenciada por el problema resuelto por la invencién, cuando
el problema no se menciond ni siquiera se sugirio en esos documentos, ya que dicho
enfoque es simplemente el resultado de un analisis retrospectivo el cual no es permitido”.

Al respecto esta Oficina aclara que, D1 aborda el mismo problema técnico ya que
menciona aplicar un campo magnético de corriente continua al bafio de metal fundido
para controlar el movimiento del mismo, que tiene un componente vertical y que se
desliza en la direccién del movimiento longitudinal de la cinta de vidrio (Col. 8, Lineas 48-
58, Fig. 1), (...) Luego, la cinta de vidrio se mueve hacia adelante sobre la superficie del
bafio de metal fundido al que se conecta una corriente continua. el campo magnético es
aplicado por la corriente continua. electroimanes 4, 10 para suprimir sustancialmente el
movimiento del metal fundido, y la cinta se enfria rapidamente para que tenga una
viscosidad (n largo) de aproximadamente 6,5 mediante los dispositivos de enfriamiento
8, 9. (...) no se produce distorsion en la cinta de vidrio (Col. 5, Lineas 44-57). Por lo tanto,
es pertinente emplear dicho documento para evaluar el nivel inventivo de la presente
solicitud.

El solicitante argumenta que “A este fin, D1 ensefia la aplicacion, no _de un campo
magnético deslizable, sino de un campo magnético que se genera por una corriente CC
0 un iman permanente que es capaz de evitar, de manera local, el movimiento del bafio
del metal fundido, creando, de este modo, una barrera de metal fundido petrificado, de
modo que la transferencia de calor tenga lugar por conduccién y radiacion, y, por lo tanto,
sin cambio local en la temperatura, esto evita que se formen las distorsiones antes
mencionadas en la cinta de vidrio. Ademas, este documento ensefia la aplicacion, en una
zona corriente arriba en la cual el vidrio tiene una viscosidad que todavia es muy baja, de
un campo magnético que se desliza en la direccion corriente abajo del bafio de metal
fundido para modificar el espesor del bafio de metal fundido para hacerlo mas grande
corriente abajo que corriente arriba, y, de este modo, controlar el espesor de la cinta de
vidrio que se fabrica. Ademas, este documento ensefia la aplicacion, en el extremo
corriente abajo del bafio de metal fundido, de un campo magnético que se desliza en la
direccion corriente arriba del bafio para conducir el metal fundido corriente arriba y, de
este modo, evitar que el metal fundido se desparrame sobre la salida del bafio, el cual
esta mas bajo que la superficie del bafio.

Al respecto esta Oficina aclara que, de acuerdo con los argumentos presentados, D1 y
D2 no anticipan la novedad de la solicitud. No obstante, a la luz de los mismos
documentos la solicitud no supera la actividad inventiva, puesto que D2 ensefa que los
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campos magnéticos alternos o moviles se generan en el dispositivo representado con la
ayuda de un dispositivo segun la invencién que presenta al menos dos polos magnéticos,
desplazando los polos magnéticos con respecto a la superficie 1020 de los polos
magnéticos 1022.1, 1022.2. (Parr. 75).

El solicitante argumenta que “D2 describe la aplicacion de un campo magnético
deslizante al metal fundido para influir en el flujo del metal fundido y por lo tanto influir,
dependiendo de la ubicacién de aplicacién del bafio, (1) la formacién de la cinta de vidrio,
(2) en las caracteristicas Opticas del vidrio, en particular en términos de fluctuaciones de
espesor o (3) sobre el enfriamiento del vidrio y sus tensiones internas.

Por tanto, D2 ensefa a influir en las caracteristicas opticas del vidrio aplicando un campo
magnético deslizante (sin especificar la direccion de deslizamiento) en una zona

de estrechamiento del ancho del bafio, pero sin proporcionar una discusion detallada de
este tema.

El campo creado por la cadena de imanes permanentes como se muestra en la Fig.3
podria ser similar al campo deslizante creado por nuestro motor lineal como ejemplo de
dispositivo magnético 10.

Sin embargo, usamos motores lineales en una posicion fija (ver nuestra
reivindicacion 17), a diferencia de los imanes permanentes en D2 que estan en
movimiento para crear un campo deslizante.

D2 tampoco da detalles sobre el espesor del vidrio ( [0083] de aqui en adelante solo
menciona la viscosidad nada mas). Por tanto, D2 no ensefia el area de aplicacion
reivindicada del campo magnético, es decir, la zona critica (2)”.

Al respecto esta Oficina aclara que, al D2 ser un documento complementario, no es
necesario que tenga todas las caracteristicas técnicas. En este caso, D2 subsana la
diferencia de someter el metal fundido (7) a un campo magnético (B) que tiene un
componente vertical y que se desliza en la direccion del movimiento longitudinal (F) de la
cinta de vidrio (8), mas no del rango de aplicacion.

El solicitante argumenta que “(...) Teniendo en cuenta todo lo anterior, es claro entonces
gque ni el documento D1 ni el documento D2 divulgan todas y cada una de las
caracteristicas técnicas de la presente invencion y por eso esta en novedosa e inventiva
en vista de los documentos del estado de la técnica.”

Al respecto esta Oficina aclara que, de acuerdo con las ensefianzas de D1, que menciona
un método de fabricacidon de vidrio flotado que utiliza un bafio de metal fundido se divide
generalmente en tres regiones a lo largo de una direccién de movimiento de una cinta de
vidrio. Una primera region se denomina region de pulido al fuego que esta adaptada para
recibir vidrio fundido en la superficie del bafio metal fundido (Parr. 0008). Un bafio de
estafo fundido (...) (Col. 9, Lineas 10-20) (...) campo magnético al bafio de metal fundido
cuando se mueve en la direccion que atraviesa un flujo magnético (Col. 3, Lineas 1 -9).
Se aplica a todo o parte del metal fundido que se localiza debajo de la cinta de vidrio en
una zona del bafio (Fig. 1), junto a las ensefianzas de D2: Un proceso para la produccion
de vidrio plano segun el proceso de flotacion en el que un vidrio fundido dentro de una
camara de flotacion se extiende sobre un metal fundido, se transforma en una cinta de
vidrio plana y se retira continuamente de la camara de flotacion, caracterizado (Reiv. 1).
fabricacion de vidrio flotado en un bafio de estafio, en el que el bafio de estafio forma la
superficie libre (Parr. 0039) inducir campos magnéticos en el flujo del metal fundido, con
lo que se puede influir en la expansion y la forma de la cinta de vidrio plana (Parr. 22),
Luego, la cinta de vidrio se mueve hacia adelante sobre la superficie del bafio de metal
fundido al que se conecta una corriente continua. el campo magnético es aplicado por la
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corriente continua. electroimanes 4, 10 para suprimir sustancialmente el movimiento del
metal fundido, y la cinta se enfria rdpidamente para que tenga una viscosidad (n largo)
de aproximadamente 6,5 mediante los dispositivos de enfriamiento 8, 9. (...) no se
produce distorsion en la cinta de vidrio (Col. 5, Lineas 44-57) Con el efecto mencionado
en D1, junto a las ensefanzas de D2, le restan nivel inventivo a la solicitud.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de 2000, se le indica que debe dar
respuesta dentro del término de sesenta (60) dias contados a partir de la fecha de
notificacién de la presente comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente
requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la
concesion, se denegara la patente.

Si como respuesta a este requerimiento, el solicitante modifica el capitulo reivindicatorio,
debera observar las instrucciones contenidas en el numeral 1.2.2.1.1., del Capitulo
Primero del Titulo X de la Circular Unica de esta Superintendencia. De igual forma,
debera tener presente que de conformidad con el literal a) del numeral 1.2.2.5.1. de la
norma ibidem, sera necesario acreditar el pago de la tasa por concepto de modificacion
a solicitudes en tramites, de conformidad con el valor establecido en la resolucion de
tasas vigentes.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 6.2 del Capitulo
Sexto del Titulo | de la Circular Unica, informandoles que contra el mismo no procede

recurso alguno en actuacién administrativa.
%@%

Edna Marcela Ramirez Orozco
DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES
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INFORME DE BUSQUEDA
EXAMEN DE PATENTABILIDAD

Solicitud No. Examen de patentabilidad
NC2019/0006505 1° 2° 3° X Revoca
Solicitud Internacional No. Fecha solicitud internacional: (DD/MM/ANO)
PCT/FR2017/053843 24 de diciembre de 2017
Fecha de detergg?ﬂhéﬂr}fstg;jo de la técnica Prioridad Presentacion
23/12/2016 X

Solicitante

SAINT-GOBAIN GLASS FRANCE

Reivindicaciones que no son objeto de busqueda por:

Art. 14

- Art. 15

- Art. 20 -

Art. 25 (Falta de unidad de

invencion)

CRITERIOS DE BUSQUEDA

Reivindicaciones objeto de bisqueda

l1ai8

Palabras clave utilizadas

Manufacturing plate glass and floating, (flat glass), (glass tape),
(molten metal), bath, (magnetic field), (electromagnetic device)

Clasificaciones utilizadas para la busqueda

Cip: [C03B 18/02, CO3B 18/10, CO3B 18/14

DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES
(Documentos patente, Literatura no patente (LNP): Articulos, catalogos, etc.)

Informes de o .
badsqueda / N deastzlrl:i:etu/d i PTJ%(I:irc]zcci'gn Reivindicaciones Categoria del
Bases de INE ge patente / /Presentacion /Secuencias | Citas relevantes del estado de la técnica documento
datos afectadas citado(?)
g e PO Autor LNP(Y) (DD/MM/AAAA)
SIPI NC2019/0012530| 18/02/2020 - - E
ISA EP0304844 01/03/1989 lail8 (Documento entero) Y
EPO DE102007014806| 02/10/2008 lals (Documento entero) Y
US2010206009 19/08/2010 - - A
GB109634 27/09/1917 - - A
Patbase JP59088326 22/05/1984 - - A
US2010328763 30/12/2010 - - A
EP1743873 17/01/2017 - - A
Orbit US3539320 10/11/1970 - - A
WO02013/118563 | 15/08/2013 - - A
US5769910 23/06/1998 - - A
CHINA CN101805140 18/08/2010
(}) cita completa literatura no patente
(LNP)
Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del
articulo. Nombre de la
revista. Volumen(Numero), pp-pp.
O
Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del articulo.
Nombre de la revista. Recuperado de
http://XXXXXXXX.

(%) Categorias de documentos citados

“T" Documento publicado en fecha posterior a la de presentacion o la
de prioridad de la solicitud internacional y no entra en conflicto con dicha
solicitud, pero puede ser til para la mejor comprension del principio o
teoria en que se basa la invenci6on, o para demostrar que el
razonamiento o los hechos en los que se basa dicha invencién son
incorrectos.

“A” Documento que define el estado general de la técnica no
considerado como particularmente relevante.

“E” Solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha
de presentacion internacional o en fecha posterior.

Pagina 10 de 11

Sefor chadadano, para hacsr sequimisndo 3 su solichiud, 13 antidad e ofreca ks siguisn es Cana ks

WS goveco ~ Teldforsa en 2601 S92 0 00 = Linaagratuia 3 nksalnackonat O 8300 ¥ ES
Diraccidin: Ora T #3237 - 00 pios1, 3 4,5, 6,710, Bogotd D.C- Colombia

Talarfanas: ~ &0 557 00 00 ~a-miell contacienosfsic govoo 1

El futuro Gobisrno

da Calombia

es de todos

Mugsira aporis es furdamental, i
B o usar menos papel coniribuimcs con @l madic smbisnis



("'(-'-

lr-‘/ -
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Oficio N° 7893 de 25 de mayo de 2022

Ref. Expediente N° NC2019/0006505

“L” Documento citado para llamar la atenciéon sobre por ejemplo,
dudas acerca de una reivindicacién de prioridad o para determinar la
fecha de publicacion de otra cita, siempre van acompafiados de una
explicacion, por la cual se citan.

“O" Documento del tipo actas de conferencia, este tipo de documentos
siempre estara acompafiado por otra letra que indique la pertinencia
del documento, por ejemplo, O,X, O,Y o bien O,A.

“X” Documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no
puede considerarse nueva o que implique una actividad inventiva por
referencia al documento aisladamente considerado.

“Y” Documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no
puede considerarse que implique una actividad inventiva cuando el
documento se asocia a otro u otros documentos de la misma naturaleza,
cuya combinacion resulta evidente para un experto en la materia.

“P” Documento publicado antes de la fecha de presentacion
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad
reivindicada.

Fecha del reporte de busqueda: (05/05/2022)
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