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Resumen

Los actuales procesos de fabricacién de partes o componentes para la fabricacion de
calzado se realizan por las técnicas conocidas de moldeo por inyeccion y técnica de
moldeo por reaccidén(vaciado), en ambas técnicas se requiere de un molde para la
fabricacion de un par de componentes (izquierdo y derecho) el cual tiene mecanizado un
determinado y no modificable modelo en su respectiva talla, procesos que los convierten
en tecnologias limitadas de un molde /un modelo. La solucidon que aporta este nuevo
proceso de fabricacion de partes o componentes para la industria del calzado esta
configurada por el mecanizado de perfiles termoplasticos rigidos con figuras anatomicas
relacionadas con la planta y talén del pie humano. El mecanizado de corte de los
diferentes componentes se realiza por medio de un cabezal laser con la asistencia de un
periférico de control programado que son operados y controlados por un nuevo software
de modelos 3d/multi-tallas el cual permite gestionar todo el proceso técnicamente sobre
los diferentes perfiles, y que permite obtener una cantidad ilimitada de modelos en las
configuraciones anatémicas antes citadas. El principal uso de esta nueva tecnologia esta

direccionada a la industria del calzado



