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DERRICK CORPORATION

TITULO DE LA SOLICITUD: “APARATOS Y METODOS DE CRIBADO MOLDEADO

POR INYECCION”

NUMERO DE SOLICITUD INTERNACIONAL: PCT/US2018/040998

FECHA DE PRESENTACION INTERNACIONAL: 6 de julio de 2018.

PRIORIDAD: 21/12/2017, US (ESTADOS UNIDOS DE AMERICA), 15/851,099.
27/03/2018, US (ESTADOS UNIDOS DE AMERICA), 62/648,771.
27/04/2018, US (ESTADOS UNIDOS DE AMERICA), 15/965,195.

Como resultado del examen de patentabilidad realizado a la solicitud indicada en la
referencia, atendiendo a lo consagrado en el articulo 45 de la Decision 486 de 2000, se
le comunica que esta Direccidon ha encontrado que la materia objeto de solicitud no
cumple con algunos requisitos establecidos en la Decisién, con fundamento en los
siguientes aspectos:

1. Modificaciones presentadas

Revisada la modificacion a la solicitud objeto de estudio, la cual fue radicada el 01 de julio
de 2020 bajo el nimero NC2020/0008216, y teniendo en cuenta lo sefialado en el articulo
34 de la Decision 486 de 2000 de la Comision de la Comunidad Andina, esta oficina
acepta las modificaciones presentadas por ajustarse a los requisitos legales.

2. Objeto de lainvencion

El problema planteado consiste en la necesidad de suministrar un aparato que
corresponde a un elemento para realizar operaciones de cribado en materiales liquidos,
gue evite los taponamientos sobre la superficie de cribado el aparato.

Para resolver dicho problema técnico, la solicitud en estudio plantea miembros de cribado
extremadamente versétiles y mejorados, montajes de cribado, métodos para fabricar
miembros de cribado y montajes y métodos para materiales de cribado para maquinas
de cribado vibratorio que incorporan el uso de materiales moldeados por inyeccién que
tienen propiedades mejoradas, incluyendo propiedades mecanicas y quimicas.

3. Reivindicaciones estudiadas

El presente estudio se basa en el capitulo reivindicatorio presentado el 01 de julio de
2020.

4. De la solicitud de patente
4.1.Reivindicaciones

Teniendo en cuenta lo establecido en el articulo 30 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina:
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"Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger mediante la
patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la
descripcion. (...)"

Esta oficina informa que, el capitulo reivindicatorio carece de nimeros de referencia. Se
sugiere incluir entre paréntesis () los numeros de referencia de cada uno de los elementos
gue hacen parte de la invencién de acuerdo con la numeracion empleada en los dibujos,
con el fin, de hacer més facil la comprensién de la materia reivindicada.

En consecuencia, es necesario que allegue las aclaraciones o modificaciones
correspondientes para dar cumplimiento a lo establecido en el citado articulo.

5. Unidad de invencién

Conforme a lo establecido por el articulo 25 de la Decision 486 de 2000 de la Comision
de la Comunidad Andina, teniendo en cuenta que el concepto comun es un montaje de
cribado y método para realizar un montaje de cribado que incluye un elemento de cribado,
y dado que este se encuentra divulgado en el estado de la técnica, especificamente en
los documentos D1y D2, la solicitud carece de unidad de invencion debido a que reclama
mas de un grupo inventivo sin la presencia de caracteristicas o elementos técnicos
nuevos e inventivos que sean comunes a todas las invenciones.

Por lo tanto, la invencion presenta diferentes conceptos técnicos inventivos asi:

Grupo inventivo 1. Un montaje de cribado y método para realizar un montaje de cribado
gue incluye un elemento de cribado (reivindicaciones 1 a 17, 22 a 67, 98 a 103).

Grupo inventivo 2: Un montaje de cribado que incluye broches de acople con las
aberturas de broche (reivindicaciones 18 a 21).

Grupo inventivo 3: Un montaje de cribado que incluye una pluralidad de rieles que estan
paralelos entre si (reivindicaciones 68 a 80).

Grupo inventivo 4. Un método para fabricar un montaje de cribado que incluye estructura
de soporte que tiene aberturas de estructura de soporte (reivindicaciones 81 a 86).
Grupo inventivo 4: Un montaje de cribado que incluye disposiciones de adhesion
(reivindicaciones 87 a 97 y 104 a 107).

De acuerdo con lo anterior, se sugiere restringir la materia a patentar en un solo concepto
comun inventivo especificando el avance tecnoldgico sobre el estado de la técnica. Esto
se logra, entre otras formas, definiendo las caracteristicas esenciales de la invencion y
mostrando las otras caracteristicas particulares como dependientes, pero sin perjuicio de
la concision de las nuevas reivindicaciones tanto independientes como dependientes.

Asi mismo, se sugiere presentar las solicitudes divisionales que considere necesarias, 0
limitar la solicitud inicial a una sola invencion, eliminando de ella las otras invenciones.
En este Ultimo caso, de seleccionar un grupo inventivo diferente al estudiado en este
Oficio, se aclara al solicitante que debe realizar el pago del examen de patentabilidad.

Por consiguiente, la presente busqueda del estado de la técnica y el examen de
patentabilidad fueron realizados para el primer grupo inventivo citado.

6. Determinacion del Estado de la Técnica
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La fecha para determinar el estado de la técnica es el 21 de diciembre de 2017, que
corresponde a la fecha de presentacion de la solicitud de prioridad.

Consultadas las fuentes de informacién con que se cuenta, se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de publicacién
D1 US20130313168 Injection molded screenlng apparatuses and 28 de noviembre de
methods 2013
D2 US6318565 “Filtration member for solid-liquid separation” 20 de n%glmbre de

D11 divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos para fabricar elementos
y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para maquinas de cribado
vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por inyeccion. El uso de
elementos de criba moldeados por inyeccidn proporciona, entre otras cosas:
configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacién de ensamble de pantalla
rapida y relativamente simple; y una combinacion de excelentes propiedades mecanicas
y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la resistencia
guimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material termoplastico
moldeado por inyeccion (resumen).

D22 divulga un medio filtrante para la separacion sélido/liquido tiene una lamina de
material metélico o plastico. La hoja tiene una pluralidad de aberturas. Las aberturas son
ranuras que tienen un ancho de ranura y se producen estirando una estructura de rejilla
estirada y, posteriormente, deformando plasticamente inversamente mecanicamente la
estructura de rejilla estirada (resumen).

7. Examen de Patentabilidad

De acuerdo con lo establecido en el articulo 14 de la Decision 486 de 2000 de la Comision
de la Comunidad Andina, en el cual se establecen los requisitos de patentabilidad objeto
de la solicitud en estudio, esta Oficina presenta a continuacion el analisis de los requisitos
de patentabilidad.

7.1.Nivel Inventivo

Teniendo en cuenta lo sefalado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 1 (NC2020/0008216
del 01 de julio de 2020) refiere a: “Un montaje de cribado, caracterizado porque
comprende (...)". A continuacién, se presenta la tabla comparativa entre el objeto
reivindicado y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS

ESENCIALES bl Lz

Un primer miembro de soporte
Una estructura de soporte. del elemento de cribado (28) No menciona.
(Pérr. 0148).

Un elemento de cribado unido a la | Una parte inferior del elemento
estructura de soporte. de cribado (16) que tiene un

No menciona.

! https://patentimages.storage.googleapis.com/a2/9f/49/f0fbb3c8a6bda7/US20130313168A1.pdf
2 https://patentimages.storage.googleapis.com/a0/a0/8d/c861ac902825d9/US6318565.pdf
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primer miembro de soporte del
elemento de cribado (28).
(Parr. 0148).

El elemento de cribado tiene una
superficie de cribado.

Una superficie de cribado (84).
(Parr. 0148).

No menciona.

Aberturas de cribado que son
ranuras alargadas que tienen una
longitud L sustancialmente
uniforme a lo largo de una primera
direccion y wuna anchura W
sustancialmente uniforme a lo
largo de una segunda direccién.

Las aberturas de cribado (86)
son ranuras alargadas que
tienen una longitud L y una
anchura W.
(Pérr. 0146).

20

FIG. 2D
Las ranuras (86) incluyen una
longitud L  sustancialmente
uniforme a lo largo de una
primera direcciéon y un ancho W
sustancialmente uniforma a lo
largo de una segunda direccion.
(Fig. 2D).

No menciona.

En donde la anchura W de las
aberturas de cribado es
aproximadamente 40 pm < W <
200 pum vy la longitud L de las
aberturas de cribado es
aproximadamente 0.7 mm <L <2
mm.

El ancho puede ser una distancia
de aproximadamente 43 micras
a aproximadamente 2000
micras.

(Parr. 0146).

la longitud de aproximadamente
0,088 mm. mm hasta unos 60
mm.

(Reiv. 0144).

No menciona.

Elementos de superficie que
separan las aberturas de cribado,
los elementos de superficie tienen
un grosor T a lo largo de la
segunda direccibn que es
aproximadamente 70 um < T <400
um.

Los elementos de superficie (84)
tienen un espesor T (...) T puede
ser, por ejemplo, de
aproximadamente 43 micrones a
aproximadamente 100 micrones.
(Pérr. 0146).

No menciona.

En donde el montaje de cribado
tiene un area de cribado abierta de
aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% de un area
total de la superficie de cribado.

No menciona.

El tamafio de la abertura puede
ser determinado  por la
herramienta de fabricacion. Una
ventaja especial es que con la
invencion se puede lograr un
area de superficie de apertura
libre que estd, por ejemplo, en el
rango de 0,5% a 15,0% del area
de superficie total del medio
filtrante. Este  efecto es
especialmente importante en la
primera fase de la filtracion.

(Col. 2, lineas 31 a 46).
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D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 1, ya que divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos
para fabricar elementos y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para
maquinas de cribado vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por
inyeccion. El uso de elementos de criba moldeados por inyeccién proporciona, entre otras
cosas: configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacién de ensamble de
pantalla rapida y relativamente simple; y una combinacién de excelentes propiedades
mecanicas y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la
resistencia quimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material
termoplastico moldeado por inyeccién (resumen).

La diferencia entre la invencién definida entre la reivindicacion 1 y el aparato divulgado
en D1, consiste en que la solicitud sefiala en donde el montaje de cribado tiene un area
de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un &rea total de
la superficie de cribado

El efecto que se logra al incluir especificamente En donde el montaje de cribado tiene un
area de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un area
total de la superficie de cribado es que permite aumentar el area superficial de espacio
libre para realizar una 6ptima filtracion.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢, como modificar aparato divulgado en D1 para aumentar el area superficial
de espacio libre para realizar una 6ptima filtracién?

Sin embargo, el incluir un &area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% para aumentar el area superficial de espacio libre para realizar
una optima filtracion, ya esta divulgado en D2 que se refiere a que el area superficial
abierta de una dispositivo de filtracion podria estar entre el rango de 0,5% a 15,0% del
area de superficie total con el fin de proporcionar una filtracion.

Asimismo, de acuerdo las ensefianzas del documento D2 es posible establecer multiples
porcentajes de area superficial total para obtener una mejor filtracion en el elemento.

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir un area superficial entre el rango del 0.5 a 15% del D2 o un &rea mayor en el
aparato de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacién 1. Por lo cual se considera
obvia.

Asi mismo, D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes de la
siguiente manera:

e Reivindicaciéon 5 a 8y 11 a 14: Los elementos de superficie (84) tienen un espesor T,
gue puede variar dependiendo de la aplicacion de cribado y la configuracion de las
aberturas de cribado (86). T puede ser, por ejemplo, de aproximadamente 43 micrones
a aproximadamente 100 micrones (Parr. 0146).

e Reivindicaciones 9 y 10: El elemento de pantalla puede incluir ademas una primera
serie de miembros de refuerzo (32) sustancialmente paralelos a las porciones de borde
lateral (22) y una segunda serie de miembros de refuerzo (34) sustancialmente
paralelos a las porciones de extremo (20) (Parr. 0148).

Pagina 5 de 20

Sefior chadadard, para hac:rsna:.l:qrnurx:- 25U solichiud, k3 antidad ke ofreca bos sigulen es Canakes
weswic gowca - Tekifora en Eogotd: 01502 04 00 - Linaagratuia 2 nkalnacionat O $000 ¥ €S

Diraccidin: Ora T #3237 - 00 pios1, 3 4,5, 6,710, Bogotd D.C- Colombia
Takirfonas: ~ €01 557 00 00 ~a-miall contacienosi@sic goveo S El futuro

Gobierno
es de todos de Colombia

Mugsira aporis e furdamental
B o usar menos papel coniribuimcs con @l madic smbisnis



16

. -/ -
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Oficio N° 11697 de 26 de julio de 2022
Ref. Expediente N° NC2020/0007500

e Reivindicacion 15: Se usa un termoplastico para moldear por inyeccion elementos de
pantalla (Pag. 0141).

e Reivindicacién 17: La unidad de subred final (14) incluye miembros extremos paralelos
de subred (36) y miembros laterales paralelos de subred (38) sustancialmente
perpendiculares a los miembros finales de subred (36). La unidad final de subred (14)
tiene sujetadores a lo largo de un miembro final de subred (36) y a lo largo de los
miembros laterales de subred (38). Los sujetadores pueden ser clips (42) y aberturas
de clip (40) de manera que multiples unidades de subcuadricula (14) puedan unirse de
forma segura entre si. Las unidades de la subcuadricula se pueden asegurar juntas a
lo largo de sus respectivos miembros laterales (38) pasando el clip (42) por la abertura
del clip (40) hasta que los miembros extendidos del clip (42) se extiendan mas alla de
la abertura del clip (40) y el miembro lateral de la subcuadricula (38) (Parr. 0149).

De igual manera, D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:

e Reivindicaciones 2 a8y 11 a 14, 16: El tamafio de la abertura puede ser determinado
por la herramienta de fabricacion. Una ventaja especial es que con la invencién se
puede lograr un area de superficie de apertura libre que estéa, por ejemplo, en el rango
de 0,5% a 15,0% del &rea de superficie total del medio filtrante. Este efecto es
especialmente importante en la primera fase de la filtracion (Col. 2, lineas 31 a 46).

Las reivindicaciones dependientes 2 a 17 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al aparato
de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefalado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comisién de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 22 (NC2020/0008216
del 01 de julio de 2020) refiere a: “Un montaje de cribado, caracterizado porque
comprende (...)". A continuacién, se presenta la tabla comparativa entre el objeto
reivindicado y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS
ESENCIALES

D1

D2

Una pluralidad de elementos de
cribado termoplasticos
independiente formados.

Se usa un termoplastico para
moldear por inyeccion elementos
de pantalla (P4g. 0141).

No menciona.

Una superficie de cribado,

Una superficie de cribado (84).
(Parr. 0148).

No menciona.

Aberturas de cribado que son
ranuras alargadas que tienen la

Las aberturas de cribado (86)

longitud L sustancialmente | son ranuras alargadas que
uniforme a lo largo de una primera | tienen una longitud L y una No menciona.
direccion y la anchura W | anchura W.

sustancialmente uniforme a lo
largo de una segunda direccion.

(Parr. 0146).
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FIG. 2D

Las ranuras (86) incluyen una
longitud L  sustancialmente
uniforme a lo largo de una
primera direccién y un ancho W
sustancialmente uniforma a lo
largo de una segunda direccion.
(Fig. 2D)

Elementos de superficie que
separan las aberturas de cribado,
los elementos de superficie tienen
un grosor T a lo largo de la
segunda direccibn que es
aproximadamente 70 um £ T <400

Los elementos de superficie (84)
tienen un espesor T (...) T puede
ser, por ejemplo, de
aproximadamente 43 micrones a
aproximadamente 100 micrones.
(Parr. 0146).

No menciona.

pm.
El tamafio de la abertura puede
ser  determinado por la
herramienta de fabricacién. Una
ventaja especial es que con la
En donde el montaje de cribado invencion se puede lograr un
tiene un area de cribado abierta de area de superficie de apertura
aproximadamente 5% a No menciona. libre que est4, por ejemplo, en el
aproximadamente 35% de un area rango de 0,5% a 15,0% del area
total de la superficie de cribado. de superficie total del medio

filtrante. Este efecto es
especialmente importante en la
primera fase de la filtracion.

(Col. 2, lineas 31 a 46).

D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 22, ya que divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos
para fabricar elementos y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para
maquinas de cribado vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por
inyeccion. El uso de elementos de criba moldeados por inyeccién proporciona, entre otras
cosas: configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacion de ensamble de
pantalla rapida y relativamente simple; y una combinacién de excelentes propiedades
mecanicas y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la
resistencia quimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material
termoplastico moldeado por inyeccion (resumen).

La diferencia entre la invencidn definida entre la reivindicacion 22 y el montaje divulgado
en D1, consiste en que la solicitud sefala en donde el montaje de cribado tiene un érea
de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un area total de
la superficie de cribado.

El efecto que se logra al incluir especificamente en donde el montaje de cribado tiene un
area de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un area
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total de la superficie de cribado, es que permite aumentar el area superficial de espacio
libre para realizar una 6ptima filtracion.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢, como modificar aparato divulgado en D1 para aumentar el area superficial
de espacio libre para realizar una 6ptima filtracién?

Sin embargo, el incluir un &area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% para aumentar el area superficial de espacio libre para realizar
una optima filtracién, ya esta divulgado en D2 que se refiere a que el area superficial
abierta de una dispositivo de filtracion podria estar entre el rango de 0,5% a 15,0% del
area de superficie total con el fin de proporcionar una filtracion.

Asimismo, de acuerdo las ensefianzas del documento D2 es posible establecer multiples
porcentajes de area superficial total para obtener una mejor filtracion en el elemento.

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir un area superficial entre el rango del 0.5 a 15% del D2 o un &rea mayor en el
aparato de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 22. Por lo cual se considera
obvia.

Asi mismo, D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes de la
siguiente manera:

¢ Reivindicacion 23: Se usa un termoplastico para moldear por inyeccion elementos de
pantalla (Pag. 0141).

e Reivindicacién 24: La longitud de aproximadamente 0,088 mm. mm hasta unos 60 mm
(Reiv. 0144).

e Reivindicacién 25: El ancho puede ser una distancia de aproximadamente 43 micras a
aproximadamente 2000 micras (Parr. 0146).

e Reivindicaciones 26 a 29: Los elementos de superficie (84) tienen un espesor T, que
puede variar dependiendo de la aplicacién de cribado y la configuracién de las
aberturas de cribado (86). T puede ser, por ejemplo, de aproximadamente 43 micrones
a aproximadamente 100 micrones (Pérr. 0146).

e Reivindicaciones 30 y 31:. Las estructuras de subcuadricula incluyen mudltiples
unidades de subcuadricula de extremo independientes (14) (ver, por ejemplo, la FIG.
3) y multiples unidades de subcuadricula centrales independientes (18) (ver, por
ejemplo, la FIG. 4) que estan aseguradas juntas para formar un marco de rejilla que
tiene aberturas de rejilla (50). Cada el elemento de pantalla (16) abarca cuatro
aberturas de rejilla (50). Aunque el elemento de pantalla (16) se muestra como una
unidad que cubre cuatro aberturas de rejilla, los elementos de pantalla se pueden
proporcionar en unidades de tamafio mas grande o mas pequefo (Parr. 0142).

e Reivindicacion 33: La unidad de subred (14) incluye un primer miembro de soporte de
subred 46 que corre paralelo a los miembros laterales de subred (38) y un segundo
miembro de soporte de subred (48) ortogonal al primer miembro de soporte de subred
(46) y perpendicular a los miembros laterales de subred (38). Los miembros de unién
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alargados (44) pueden configurarse de tal manera que coincidan con las aberturas de
union del elemento de pantalla (24). El elemento de pantalla (16) se puede asegurar a
la subred (14) acoplando los miembros de unién alargados (44) con las aberturas de
union del elemento de pantalla (24). Una porcion del miembro de union alargado (44)
puede extenderse ligeramente por encima del elemento de pantalla que protege
superficie cuando el elemento de pantalla (16) esta unido a la subcuadricula final (14)
(Parr. 0151).

e Reivindicacion 34: La unidad de subred final (14) incluye miembros extremos paralelos
de subred (36) y miembros laterales paralelos de subred (38) sustancialmente
perpendiculares a los miembros finales de subred (36). La unidad final de subred (14)
tiene sujetadores a lo largo de un miembro final de subred (36) y a lo largo de los
miembros laterales de subred (38). Los sujetadores pueden ser clips (42) y aberturas
de clip (40) de manera que multiples unidades de subcuadricula (14) puedan unirse de
forma segura entre si. Las unidades de la subcuadricula se pueden asegurar juntas a
lo largo de sus respectivos miembros laterales (38) pasando el clip (42) por la abertura
del clip (40) hasta que los miembros extendidos del clip (42) se extiendan mas alla de
la abertura del clip (40) y el miembro lateral de la subcuadricula (38) (Parr. 0149).

¢ Reivindicacién 36: El conjunto de pantalla que se muestra en la figura 1 es ligeramente
concava, es decir, las superficies inferior y superior del conjunto de pantalla tienen una
ligera curvatura. Las subredes (14) y (18) se fabrican de manera que cuando se
ensamblan entre si se logra esta curvatura predeterminada. (...) el conjunto de criba
(10) puede instalarse sobre una maquina cribadora vibratoria que tenga una 0 mas
superficies cribadoras. En una realizacion, el conjunto de pantalla (10) puede instalarse
en una maquina de cribado vibratorio colocando el conjunto de pantalla (10) en la
maquina de cribado vibratorio de manera que las barras de unién entren en contacto
con los miembros finales o laterales de la maquina de cribado vibratorio (...) La
cantidad de deformacion y el rango de concavidad pueden variar segun el uso, la
compresion forzada aplicada y la forma del soporte del lecho de la criba vibratoria.
Comprimir el conjunto de criba 10 en una forma céncava cuando se instala en una
maquina cribadora vibratoria proporciona muchos beneficios, por ejemplo, instalacion
y extraccion faciles y sencillas, captura y centrado de materiales a cribar, etc. (Parr.
0145).

De igual manera, D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:

¢ Reivindicaciones 26 a 29, 35: El tamafo de la abertura puede ser determinado por la
herramienta de fabricacion. Una ventaja especial es que con la invencién se puede
lograr un area de superficie de apertura libre que esta, por ejemplo, en el rango de
0,5% a 15,0% del area de superficie total del medio filtrante. Este efecto es
especialmente importante en la primera fase de la filtracion (Col. 2, lineas 31 a 46).

Las reivindicaciones dependientes 23 a 31 y 33 a 36 no mencionan alguna caracteristica
gue, junto con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo
al aparato de la reivindicacién 22, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefalado en el articulo 18 de la Decisién 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 38 (NC2020/0008216
del 01 de julio de 2020) refiere a: “Un montaje de cribado, caracterizado porque
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comprende (...)". A continuacién, se presenta la tabla comparativa entre el objeto
reivindicado y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS
ESENCIALES

D1

D2

Una estructura de soporte.

Un primer miembro de soporte
del elemento de cribado (28)
(Parr. 0148).

No menciona.

Una pluralidad de elementos de
cribado asegurados a la estructura
de soporte tal que la pluralidad de
elementos de cribado forma una
superficie de cribado continua.

Las estructuras de
subcuadricula incluyen multiples
unidades de subcuadricula de
extremo independientes (14)
(ver, por ejemplo, la FIG. 3) y
multiples unidades de
subcuadricula centrales
independientes (18) (ver, por
ejemplo, la FIG. 4) que estan
aseguradas juntas para formar
un marco de rejilla que tiene
aberturas de rejilla (50).

(Parr. 0142).

No menciona.

En donde cada elemento de
cribado es una pieza moldeada
por inyeccién individual.

Se usa un termoplastico para
moldear por inyeccion elementos
de pantalla (Pag. 0141).

No menciona.

En donde la superficie de cribado
continua tiene un &rea de cribado
abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% de un area
total de la superficie de cribado
continua.

No menciona.

El tamafio de la abertura puede
ser  determinado por la
herramienta de fabricacion. Una
ventaja especial es que con la
invencion se puede lograr un
area de superficie de apertura
libre que esta, por ejemplo, en el
rango de 0,5% a 15,0% del area
de superficie total del medio

filtrante. Este  efecto es
especialmente importante en la
primera fase de la filtracion.
(Col. 2, lineas 31 a 46).

D1 es considerado como el estado de la técnica més cercano a la invencién definida en
la reivindicacion 38, ya que divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos
para fabricar elementos y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para
maquinas de cribado vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por
inyeccioén. El uso de elementos de criba moldeados por inyeccion proporciona, entre otras
cosas: configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacién de ensamble de
pantalla rapida y relativamente simple; y una combinacién de excelentes propiedades
mecanicas y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la
resistencia quimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material
termoplastico moldeado por inyeccién (resumen).

La diferencia entre la invencién definida entre la reivindicacion 38 y el montaje divulgado
en D1, consiste en que la solicitud sefiala en donde la superficie de cribado continua tiene
un area de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un area
total de la superficie de cribado continua.

El efecto que se logra al incluir especificamente en donde la superficie de cribado
continua tiene un area de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente
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35% de un area total de la superficie de cribado continua, es que permite aumentar el
area superficial de espacio libre para realizar una 6ptima filtracion.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢, como modificar aparato divulgado en D1 para aumentar el area superficial
de espacio libre para realizar una 6ptima filtracién?

Sin embargo, el incluir un &area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% para aumentar el area superficial de espacio libre para realizar
una optima filtracién, ya esta divulgado en D2 que se refiere a que el area superficial
abierta de una dispositivo de filtracion podria estar entre el rango de 0,5% a 15,0% del
area de superficie total con el fin de proporcionar una filtracion.

Asimismo, de acuerdo las ensefianzas del documento D2 es posible establecer multiples
porcentajes de area superficial total para obtener una mejor filtracion en el elemento.

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir un area superficial entre el rango del 0.5 a 15% del D2 o un &rea mayor en el
aparato de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 38. Por lo cual se considera
obvia.

Asi mismo, D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes de la
siguiente manera:

e Reivindicacidén 39: Se usa un termoplastico para moldear por inyeccion elementos de
pantalla (P4g. 0141).

¢ Reivindicacion 40: La longitud de aproximadamente 0,088 mm. mm hasta unos 60 mm
(Reiv. 0144).

e Reivindicacidon 43y 44: El elemento de pantalla puede incluir ademas una primera serie
de miembros de refuerzo (32) sustancialmente paralelos a las porciones de borde
lateral (22) y una segunda serie de miembros de refuerzo (34) sustancialmente
paralelos a las porciones de extremo (20) (Péarr. 0148).

e Reivindicaciones 45 a 47: El ancho puede ser una distancia de aproximadamente 43
micras a aproximadamente 2000 micras (Parr. 0146).
La longitud de aproximadamente 0,088 mm. mm hasta unos 60 mm. (Reiv. 0144).
Los elementos de superficie (84) tienen un espesor T, que puede variar dependiendo
de la aplicacion de cribado y la configuracién de las aberturas de cribado (86). T puede
ser, por ejemplo, de aproximadamente 43 micrones a aproximadamente 100 micrones
(Parr. 0146).

De igual manera, D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:

e Reivindicaciones 41, 42, 46: El tamafio de la abertura puede ser determinado por la
herramienta de fabricacion. Una ventaja especial es que con la invencién se puede
lograr un area de superficie de apertura libre que esta, por ejemplo, en el rango de
0,5% a 15,0% del area de superficie total del medio filtrante. Este efecto es
especialmente importante en la primera fase de la filtracion (Col. 2, lineas 31 a 46).
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Las reivindicaciones dependientes 39 a 47 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al aparato
de la reivindicacion 38, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefalado en el articulo 18 de la Decisién 486 de 2000 de la
Comisién de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 48 (NC2020/0008216
del 01 de julio de 2020) refiere a: “Un elemento de cribado, caracterizado porque
comprende: (...)”. A continuacion, se presenta la tabla comparativa entre el objeto
reivindicado y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS

ESENCIALES b1

D2

Se usa un termoplastico para
moldear por inyeccion elementos
de cribado.

(Pag. 0141).

El ancho puede ser una distancia
de aproximadamente 43 micras
a aproximadamente 2000
micras.

(Parr. 0146).

la longitud de aproximadamente
0,088 mm. mm hasta unos 60

Una pieza moldeada por inyeccion
termoplastica  individual  que
incluye aberturas que tienen
tamafios en un intervalo de
aproximadamente 40 micras a
aproximadamente 150 micras.

No menciona.

mm.
(Reiv. 0144).
Las estructuras de

subcuadricula incluyen multiples
unidades de subcuadricula de
extremo independientes (14)
(ver, por ejemplo, la FIG. 3) y
multiples unidades de
subcuadricula centrales
independientes (18) (ver, por
ejemplo, la FIG. 4) que estan
aseguradas juntas para formar
un marco de rejilla que tiene
aberturas de rejilla (50).

(Parr. 0142).

En donde el elemento de cribado
se configura para ser asegurado a
una estructura de soporte para
formar de esta manera una
superficie de cribado.

No menciona.

El tamafio de la abertura puede
ser  determinado por la
herramienta de fabricacién. Una

En donde el elemento de cribado
tiene una superficie de cribado que
tiene un area de cribado abierta de
aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% de un area
total de la superficie de cribado.

No menciona.

ventaja especial es que con la
invencion se puede lograr un
area de superficie de apertura
libre que est4, por ejemplo, en el
rango de 0,5% a 15,0% del area
de superficie total del medio
filtrante. Este  efecto es

especialmente importante en la
primera fase de la filtracion.
(Col. 2, lineas 31 a 46).

D1 es considerado como el estado de la técnica més cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 48, ya que divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos
para fabricar elementos y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para
maquinas de cribado vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por
inyeccioén. El uso de elementos de criba moldeados por inyeccion proporciona, entre otras
cosas: configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacion de ensamble de
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pantalla rapida y relativamente simple; y una combinacién de excelentes propiedades
mecanicas y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la
resistencia quimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material
termoplastico moldeado por inyeccién (resumen).

La diferencia entre la invencion definida entre la reivindicacién 38 y el elemento divulgado
en D1, consiste en que la solicitud sefiala en donde el elemento de cribado tiene una
superficie de cribado que tiene un area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% de un area total de la superficie de cribado.

El efecto que se logra al incluir especificamente en donde el elemento de cribado tiene
una superficie de cribado que tiene un area de cribado abierta de aproximadamente 5%
a aproximadamente 35% de un area total de la superficie de cribado, es que permite
aumentar el &rea superficial de espacio libre para realizar una éptima filtracion.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢, como modificar aparato divulgado en D1 para aumentar el area superficial
de espacio libre para realizar una 6ptima filtracién?

Sin embargo, el incluir un &area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% para aumentar el area superficial de espacio libre para realizar
una optima filtracion, ya esta divulgado en D2 que se refiere a que el area superficial
abierta de una dispositivo de filtracion podria estar entre el rango de 0,5% a 15,0% del
area de superficie total con el fin de proporcionar una filtracion.

Asimismo, de acuerdo las ensefianzas del documento D2 es posible establecer multiples
porcentajes de area superficial total para obtener una mejor filtracion en el elemento.

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir un area superficial entre el rango del 0.5 a 15% del D2 o un &rea mayor en el
aparato de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 48. Por lo cual se considera
obvia.

Asi mismo, D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes de la
siguiente manera:

e Reivindicaciones 50, 51: El elemento de pantalla puede incluir ademas una primera
serie de miembros de refuerzo (32) sustancialmente paralelos a las porciones de borde
lateral (22) y una segunda serie de miembros de refuerzo (34) sustancialmente
paralelos a las porciones de extremo (20) (Parr. 0148).

¢ Reivindicaciones 52 a 54: El ancho puede ser una distancia de aproximadamente 43
micras a aproximadamente 2000 micras (Parr. 0146).
La longitud de aproximadamente 0,088 mm. mm hasta unos 60 mm. (Reiv. 0144).
Los elementos de superficie (84) tienen un espesor T, que puede variar dependiendo
de la aplicacién de cribado y la configuracion de las aberturas de cribado (86). T puede
ser, por ejemplo, de aproximadamente 43 micrones a aproximadamente 100 micrones
(Parr. 0146).

De igual manera, D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:
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e Reivindicaciones 49, 54: El tamafio de la abertura puede ser determinado por la
herramienta de fabricacion. Una ventaja especial es que con la invencion se puede
lograr un area de superficie de apertura libre que esta, por ejemplo, en el rango de
0,5% a 15,0% del area de superficie total del medio filtrante. Este efecto es
especialmente importante en la primera fase de la filtracién (Col. 2, lineas 31 a 46).

Las reivindicaciones dependientes 49 a 54 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al aparato
de la reivindicacion 48, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefialado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 55 (NC2020/0008216
del 01 de julio de 2020) refiere a: “Un método para fabricar un montaje de cribado, el
método caracterizado porque comprende: (...)". A continuacion, se presenta la tabla
comparativa entre el objeto reivindicado y los documentos encontrados en el estado de
la técnica:

CARACTERISTICAS

ESENCIALES D1 D2

Un primer miembro de soporte
Formar una estructura de soporte. | del elemento de cribado (28) No menciona.
(Pérr. 0148).

Se usa un termoplastico para
moldear por inyeccion elementos
de cribado.

(Pag. 0141).

Las estructuras de
subcuadricula incluyen multiples
unidades de subcuadricula de
extremo independientes (14)
(ver, por ejemplo, la FIG. 3) y
multiples unidades de
subcuadricula centrales No menciona.
independientes (18) (ver, por
ejemplo, la FIG. 4) que estan
aseguradas juntas para formar
un marco de rejilla que tiene
aberturas de rejilla (50).

(Parr. 0142).

Moldear por inyeccibn una
pluralidad de elementos de
cribado.

No menciona.

Asegurar la  pluralidad de
elementos del elemento de
cribado a la estructura de soporte
tal que la pluralidad de elementos
de cribado forma una superficie de
cribado continua.

El tamafio de la abertura puede
ser determinado  por la
herramienta de fabricacion. Una

Configurar la superficie de cribado ventaja especial es que con la
continua para tener un area de invencion se puede lograr un
cribado abierta de area de superficie de apertura
aproximadamente 5% a No menciona. libre que esta, por ejemplo, en el
aproximadamente 35% de un area rango de 0,5% a 15,0% del area
total de la superficie de cribado de superficie total del medio
continua. filtrante. Este  efecto es

especialmente importante en la
primera fase de la filtracion.
(Col. 2, lineas 31 a 46).

D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 55, ya que divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos
para fabricar elementos y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para
maquinas de cribado vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por
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inyeccion. El uso de elementos de criba moldeados por inyeccién proporciona, entre otras
cosas: configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacién de ensamble de
pantalla rapida y relativamente simple; y una combinaciéon de excelentes propiedades
mecanicas y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la
resistencia quimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material
termoplastico moldeado por inyeccion (resumen).

La diferencia entre la invencion definida entre la reivindicacién 55 y el método divulgado
en D1, consiste en que la solicitud sefala configurar la superficie de cribado continua
para tener un area de cribado abierta de aproximadamente 5% a aproximadamente 35%
de un area total de la superficie de cribado continua.

El efecto que se logra al incluir especificamente configurar la superficie de cribado
continua para tener un é&rea de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% de un éarea total de la superficie de cribado continua, es que
permite aumentar el area superficial de espacio libre para realizar una 6ptima filtracion.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢, como modificar aparato divulgado en D1 para aumentar el area superficial
de espacio libre para realizar una 6ptima filtracién?

Sin embargo, el incluir un &area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% para aumentar el area superficial de espacio libre para realizar
una optima filtracion, ya esta divulgado en D2 que se refiere a que el area superficial
abierta de una dispositivo de filtracion podria estar entre el rango de 0,5% a 15,0% del
area de superficie total con el fin de proporcionar una filtracion.

Asimismo, de acuerdo las ensefianzas del documento D2 es posible establecer multiples
porcentajes de area superficial total para obtener una mejor filtracion en el elemento.

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir un area superficial entre el rango del 0.5 a 15% del D2 o un &rea mayor en el
método de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 55. Por lo cual se considera
obvia.

Asi mismo, D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes de la
siguiente manera:

e Reivindicacidén 56: Se usa un termoplastico para moldear por inyeccién elementos de
pantalla (Pag. 0141).

e Reivindicacién 57: El ancho puede ser una distancia de aproximadamente 43 micras a
aproximadamente 2000 micras (Parr. 0146).

e Reivindicaciones 59 a 67: El ancho puede ser una distancia de aproximadamente 43
micras a aproximadamente 2000 micras (Parr. 0146).
La longitud de aproximadamente 0,088 mm. mm hasta unos 60 mm. (Reiv. 0144).
Los elementos de superficie (84) tienen un espesor T, que puede variar dependiendo
de la aplicacién de cribado y la configuracion de las aberturas de cribado (86). T puede
ser, por ejemplo, de aproximadamente 43 micrones a aproximadamente 100 micrones
(Parr. 0146).
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De igual manera, D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:

e Reivindicaciones 58, 61: El tamafio de la abertura puede ser determinado por la
herramienta de fabricacion. Una ventaja especial es que con la invencién se puede
lograr un area de superficie de apertura libre que esta, por ejemplo, en el rango de
0,5% a 15,0% del area de superficie total del medio filtrante. Este efecto es
especialmente importante en la primera fase de la filtracion (Col. 2, lineas 31 a 46).

Las reivindicaciones dependientes 56 a 67 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al aparato
de la reivindicacion 55, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefalado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comisién de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 98 (NC2020/0008216
del 01 de julio de 2020) refiere a: “Un método para cribar un material, caracterizado
porque comprende (...)". A continuacion, se presenta la tabla comparativa entre el objeto
reivindicado y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS

ESENCIALES D1 D2

Las estructuras de
subcuadricula incluyen multiples
unidades de subcuadricula (...) y
multiples unidades de
subcuadricula centrales
independientes (18) (ver, por No menciona.
ejemplo, la FIG. 4) que estan
aseguradas juntas para formar
un marco de rejilla que tiene
aberturas de rejilla (50).

(Parr. 0142).

Unir un montaje de cribado a una
mégquina de cribado vibratorio.

En donde el montaje de cribado
incluye un elemento de cribado
moldeado por inyeccion
termoplastico que tiene una
superficie de cribado.

(...) criba vibratoria y para su uso
en aplicaciones de criba
vibratoria.

(Pérr. 0138).

No menciona.

El tamafio de la abertura puede
ser  determinado por la
herramienta de fabricacion. Una
ventaja especial es que con la
invencion se puede lograr un
area de superficie de apertura
No menciona. libre que estd, por ejemplo, en el
rango de 0,5% a 15,0% del area
de superficie total del medio
filtrante. Este  efecto es
especialmente importante en la
primera fase de la filtracion.

(Col. 2, lineas 31 a 46).

Que tiene un éarea de cribado
abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% de un area
total de la superficie de cribado.

Las realizaciones de la presente

invencion proporcionan
. . elementos de cribado
Cribar el material usando el . - .
moldeados por inyeccién (...) No menciona.

montaje de cribado. S
para su uso en aplicaciones de

cribado vibratorio.
(Pérr. 0138).
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D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 98, ya que divulga elementos de cribado, conjuntos de cribado, métodos
para fabricar elementos y conjuntos de cribado y métodos para cribar materiales para
maquinas de cribado vibratorias que incorporan el uso de materiales moldeados por
inyeccion. El uso de elementos de criba moldeados por inyeccién proporciona, entre otras
cosas: configuraciones variables de superficie de cribado; fabricacién de ensamble de
pantalla rapida y relativamente simple; y una combinacién de excelentes propiedades
mecanicas y eléctricas del ensamblaje de la pantalla, incluida la dureza, el desgaste y la
resistencia quimica. Las realizaciones de la presente invencion utilizan un material
termoplastico moldeado por inyeccién (resumen).

La diferencia entre la invencion definida entre la reivindicacién 98 y el método divulgado
en D1, consiste en que la solicitud sefiala que tiene un area de cribado abierta de
aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un éarea total de la superficie de
cribado.

El efecto que se logra al incluir especificamente que tiene un area de cribado abierta de
aproximadamente 5% a aproximadamente 35% de un éarea total de la superficie de
cribado, es que permite aumentar el area superficial de espacio libre para realizar una
Optima filtracion.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢, como modificar aparato divulgado en D1 para aumentar el area superficial
de espacio libre para realizar una 6ptima filtracién?

Sin embargo, el incluir un &area de cribado abierta de aproximadamente 5% a
aproximadamente 35% para aumentar el area superficial de espacio libre para realizar
una optima filtracion, ya esta divulgado en D2 que se refiere a que el area superficial
abierta de una dispositivo de filtracion podria estar entre el rango de 0,5% a 15,0% del
area de superficie total con el fin de proporcionar una filtracion.

Asimismo, de acuerdo las ensefianzas del documento D2 es posible establecer multiples
porcentajes de area superficial total para obtener una mejor filtracion en el elemento.

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir un area superficial entre el rango del 0.5 a 15% del D2 o un &rea mayor en el
método de D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 98. Por lo cual se considera
obvia.

Asi mismo, D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes de la
siguiente manera:

e Reivindicacién 100: Las estructuras de subcuadricula incluyen multiples unidades
de subcuadricula de extremo independientes (14) (ver, por ejemplo, la FIG. 3) y
multiples unidades de subcuadricula centrales independientes (18) (ver, por
ejemplo, la FIG. 4) que estan aseguradas juntas para formar un marco de rejilla
gue tiene aberturas de rejilla (50) (Parr. 0142).

e Reivindicaciones 101: El elemento de pantalla puede incluir ademas una primera
serie de miembros de refuerzo (32) sustancialmente paralelos a las porciones de
borde lateral (22) y una segunda serie de miembros de refuerzo (34)
sustancialmente paralelos a las porciones de extremo (20) (Parr. 0148).
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e Reivindicacién 102 y 103: El ancho puede ser una distancia de aproximadamente
43 micras a aproximadamente 2000 micras (Parr. 0146).
La longitud de aproximadamente 0,088 mm. mm hasta unos 60 mm. (Reiv. 0144).
Los elementos de superficie (84) tienen un espesor T, que puede variar
dependiendo de la aplicacion de cribado y la configuracion de las aberturas de
cribado (86). T puede ser, por ejemplo, de aproximadamente 43 micrones a
aproximadamente 100 micrones (Parr. 0146).

Las reivindicaciones dependientes 100 a 103 no mencionan alguna caracteristica que,
junto con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al
aparato de la reivindicacion 98, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

8. Conclusién

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US20130313168 lal7,22a31y 33236, 38a67, 98, Nivel inventivo
100 a 103.
lal7,22a31y33a36,38a67,98, . . .
D2 US6318565 100 a 103. Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de 2000, se le indica que debe dar
respuesta dentro del término de sesenta (60) dias contados a partir de la fecha de
notificacion de la presente comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente
requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la
concesion, se denegard la patente.

Si como respuesta a este requerimiento, el solicitante modifica el capitulo reivindicatorio,
debera observar las instrucciones contenidas en el numeral 1.2.2.1.1., del Capitulo
Primero del Titulo X de la Circular Unica de esta Superintendencia. De igual forma,
debera tener presente que de conformidad con el literal a) del numeral 1.2.2.5.1. de la
norma ibidem, sera necesario acreditar el pago de la tasa por concepto de modificacion
a solicitudes en tramites, de conformidad con el valor establecido en la resolucion de
tasas vigentes.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 6.2 del Capitulo
Sexto del Titulo | de la Circular Unica, informandoles que contra el mismo no procede
recurso alguno en actuacion administrativa.

%w%ﬂ

Edna Marcela Ramirez Orozco
DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES
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INFORME DE BUSQUEDA
EXAMEN DE PATENTABILIDAD

Solicitud No. Examen de patentabilidad
NC2020/0007500 1° X 2° 3° Revoca
Solicitud Internacional No. Fecha solicitud internacional: (DD/MM/ANO)
PCT/US2018/040998 06/07/2018
Fecha de detergg?ﬂhéﬂr}fsgjo de la técnica Prioridad Presentacion
21/12/2017 X
Solicitante

DERRICK CORPORATION

Reivindicaciones que no son objeto de busqueda por:

. 18a 21, 68

Art. 14 - At 15 - Art. 20 - Pt 2 (PR 8 UEEE ol a97y 104

invencion)

a 107
CRITERIOS DE BUSQUEDA

Reivindicaciones objeto de bisqueda lal7,22a67,98 a103
Palabras clave utilizadas screening and vibratory and surface and grid and support
Clasificaciones utilizadas para la busqueda CIP: |BO7B 1/46, BO1D 29/01

DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES
(Documentos patente, Literatura no patente (LNP): Articulos, catélogos, etc.)

Ilr)nformes €2 N° de solicitud de Fecha de A Tt p
Usqueda / N Reivindicaciones " Categoria del
patente / Publicacion . Citas relevantes del estado de la
Bases de N° de patente / /Presentacion fSecuencias técnica dogumer;to
datos Autor LNP(%) (DD/MM/AAAA) afectadas citado(?)
consultadas
SIPI C0O13191113 14/11/2013 - - A
US20120080362 | 05/04/2012 - - A
CA2269314 20/10/200 - - A
EPO US4674251 23/06/1987 - - A
US20050133465 | 23/06/2005 - - A
US4265742 05/05/1981 - - A
US20080230448 | 25/09/2008 - - A
US20090301945 | 10/12/2009 - - A
US7063214 20/06/2006 - - A
US3377322 09/04/1968 - - A
US20080078703 | 03/04/2008 - - A
1al7,22a31| (Parr.0148), (Parr. 0146), (Fig.
y 33a36,38a| 2D), (Reiv. 0144), (Parr. 0138),
USPTO | US20130313168 | 28/11/2013 "57 g8 1004 | (Parr. 0149), (Pag. 0141), (PArr. Y
103. 0142), (Parr. 0151).
lal7,22a31
US6318565 20/11/2001 y637? 3‘832’0%861& (Col. 2, lineas 31 a 46). Y
103.
US2002139724 03/10/2002 - - A
US2004112522 17/06/2004 - - A
Patbase US2008230448 25/09/2008 - - A
US5615776 01/04/1997 - - A
US2005000865 06/01/2005 - A
US6241098 05/06/2001 - - A
Epoque EP2689868 29/01/2014 - - A
CN102500077 20/06/2012 - - A
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(1) cita completa literatura no patente
(LNP)

Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del

articulo. Nombre de la
revista. Volumen(NUmero), pp-pp.

(e}

Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del articulo.
Nombre de la revista. Recuperado de
http://XXXXXXXX.

(3) Categorias de documentos citados

“A” Documento que define el estado general de la técnica no

. . “T" Documento publicado en fecha posterior a la de presentacién o la
considerado como particularmente relevante.

de prioridad de la solicitud internacional y no entra en conflicto con
dicha solicitud, pero puede ser util para la mejor comprension del
principio o teoria en que se basa la invencion, o para demostrar que el
razonamiento o los hechos en los que se basa dicha invencién son
incorrectos.

“E” Solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha
de presentacion internacional o en fecha posterior.

“L” Documento citado para llamar la atencion sobre por ejemplo, dudas
acerca de una reivindicacion de prioridad o para determinar la fecha de
publicacion de otra cita, siempre van acompafiados de una explicacion,
por la cual se citan.

“ X" Documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no
puede considerarse nueva o que implique una actividad inventiva por
referencia al documento aisladamente considerado.

“QO" Documento del tipo actas de conferencia, este tipo de documentos
siempre estara acompafiado por otra letra que indique la pertinencia del
documento, por ejemplo, O,X, O,Y o bien O,A.

“Y” Documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no
puede considerarse que implique una actividad inventiva cuando el
documento se asocia a otro u otros documentos de la misma
naturaleza, cuya combinacion resulta evidente para un experto en la

P” Documento publicado antes de la fecha de presentaciéon materia.

internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad reivindicada.

Fecha del reporte de busqueda: 22/07/2022

Pagina 20 de 20

Zefior chadadaryd, Dara Nacer sequiMmienha 3 su soliciud, 13 antidad k& ofreca s sk uenes canakes
VANWE QoVDD - TEkora en (B0 502 04 0O -~ Linasgratuia 3 nial nadonat O &000 10 kS
Diraccidin: Ora T #3237 - 00 pios1, 3 4,5, 6,710, Bogotd D.C- Colombia

Takirfonas: ~ €0 587 00 00 ~a-miall contacienosfsic gov.oa

El futuro

es de todos

@ Mugsiro apors 5 furdamental,
B o usar meros papel contriouimos con Al medic smiiente




