
 

Señores 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
Bogotá, D.C.  
 
 
 
 
    Re.: Expediente No. NC2020/0004184 
            Fase nacional de Solicitud PCT 
            CEC NORTH STAR ENERGY LTD. 
    __________________________________ 
 
 
 
 

En relación con el expediente de la referencia por medio del presente escrito me 

permito manifestarles lo siguiente: 

 

1. De conformidad con la cita virtual sostenida el pasado 10 de Agosto de 2022, 

se adjunta el capítulo reivindicatorio en el cual se han corregido las 

dependencias de las reivindicaciones 13 y 14. 

 

 

 

  De Ustedes Atentamente, 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
      LUIS FELIPE CASTILLO GIBSONE  

T.P. No. 68.995 del C.S.J. 



Reivindicaciones Modificadas  

 

 
 

1. Un proceso de extracción para recuperar petróleo de un yacimiento petrolífero 

que comprende agua móvil, el cual proceso de extracción comprende: 

(a) establecer un pozo de inyección y un pozo de producción; 

(b) inyectar un primer solvente dentro del yacimiento petrolífero a través del  

pozo de inyección para formar una primera mezcla, la cual primera mezcla 

comprende el primer solvente, una primera porción de agua móvil, y una primera 

porción de petróleo, en donde el primer solvente comprende un hidrocarburo 

liviano seleccionado de entre el grupo compuesto por un metano, un etano, un 

propano, un butano, un pentano, un hexano, y combinaciones de estos; 

(c) recuperar la primera mezcla del  pozo de producción para producir una 

primera mezcla de petróleo recuperado, la cual primera mezcla de petróleo 

recuperado comprende el primer solvente, la primera porción del agua móvil, y la 

primera porción de petróleo; 

(d) separar la primera mezcla de petróleo recuperado para producir una 

primera fracción de petróleo recuperado que se separa de la primera porción de 

agua móvil y el primer solvente; 

(e) inyectar un segundo solvente dentro del yacimiento petrolífero a través 

del  pozo de inyección para formar una segunda mezcla, la cual segunda mezcla 

comprende el segundo solvente, una segunda porción de agua móvil, y una 

segunda porción de petróleo, en donde el segundo solvente comprende un 

solvente no basado en petróleo seleccionado de entre el grupo compuesto por un 

terpeno, un limoneno, un hemiterpeno, un monoterpeno, un alcohol, un 

sesquiterpeno, un diterpeno, un triterpeno, un tetraterpeno, y combinaciones de 

estos; 

(f) recuperar la segunda mezcla del  pozo de producción para producir una 

segunda mezcla de petróleo recuperado, la cual segunda mezcla de petróleo 

recuperado comprende el segundo solvente, la segunda porción del agua móvil, y 

la segunda porción de petróleo; y  



(g) separar la segunda mezcla de petróleo recuperado para producir una 

segunda fracción de petróleo recuperado que se separa de la segunda porción de 

agua móvil y el segundo solvente. 

 

2. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza 

porque el primer solvente además comprende agua. 

 

3. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza 

porque el segundo solvente además comprende agua. 

 

4.  El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que además 

comprende combinar la primera mezcla de petróleo recuperado y la segunda mezcla de 

petróleo recuperado para producir una mezcla combinada de petróleo recuperado. 

 

5. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza 

porque el primer solvente se encuentra a una temperatura de  10° C a  40° C durante el 

paso de inyectar el primer solvente dentro del yacimiento petrolífero a través del  pozo de 

inyección. 

 

6. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza 

porque el segundo solvente se encuentra a una temperatura de  10° C a  40° C durante el 

paso de inyectar el segundo solvente dentro del yacimiento petrolífero a través del  un 

pozo de inyección. 

 

7. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 2, que se caracteriza 

porque el agua se encuentra presente a una concentración de  0,1% a  50%, por volumen 

del primer solvente. 

 



8. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 3, que se caracteriza 

porque el agua se encuentra presente a una concentración de  0,1% a  50%, por volumen 

del segundo solvente. 

 

9. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza 

porque el primer solvente además comprende agua a una concentración de  0,1% a  50% 

por volumen del primer solvente, y en donde el segundo solvente además comprende 

agua a una concentración de  0,1% a  50% por volumen del segundo solvente. 

 

10. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que además 

comprende inyectar el primer solvente separado dentro del yacimiento petrolífero a través 

del  pozo de inyección para formar una mezcla combinada de primer solvente separado y 

petróleo. 

 

11. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que además 

comprende inyectar el segundo solvente separado dentro del yacimiento petrolífero a 

través del  pozo de inyección para formar una mezcla combinada de segundo solvente 

separado y petróleo. 

 

12. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que además 

comprende inyectar agua dentro del yacimiento petrolífero a través del  pozo de inyección 

para formar una mezcla de agua inyectada y petróleo. 

 

13. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 12, que se 

caracteriza porque el agua comprende un agua exógena al yacimiento petrolífero. 

 

14. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 12, que se 

caracteriza porque la inyección de agua dentro del yacimiento petrolífero a través del  

pozo de inyección se lleva a cabo después de la inyección del segundo solvente dentro 

del yacimiento petrolífero a través del  un pozo de inyección. 



 

15. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que además 

comprende: 

(h) adicionar un tercer solvente seleccionado de entre el grupo compuesto por 

CO2, y N2, dentro del yacimiento petrolífero a través del  pozo de inyección; 

(i) cerrar el yacimiento petrolífero durante un tiempo de  1 día a  7 días para formar 

una mezcla combinada de tercer solvente y segundo petróleo residual; y 

(j) abrir el yacimiento petrolífero; y 

recuperar  una porción de la mezcla de tercer solvente y segundo petróleo residual 

del  pozo de producción para producir una mezcla recuperada de tercer solvente y 

segundo petróleo residual. 

 

16. El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza 

porque los pasos (a) a (g) se repiten  una vez. 

 

17.   El proceso de extracción de acuerdo con la reivindicación 1, que se 

caracteriza porque tanto el primer solvente como el segundo solvente se inyectan 

simultáneamente a través del  pozo de inyección. 

 

18. Un proceso de extracción para recuperar petróleo de un yacimiento petrolífero 

que comprende agua móvil, el cual proceso de extracción comprende: 

(a) establecer  un pozo de inyección y  un pozo de producción; 

(b) inyectar un primer solvente dentro del yacimiento petrolífero a través del  pozo 

de inyección para formar una primera mezcla, la cual primera mezcla comprende el primer 

solvente, una primera porción de agua móvil, y una primera porción de petróleo, en donde 

el primer solvente comprende un solvente no basado en petróleo seleccionado de entre el 

grupo compuesto por un terpeno, un limoneno, un hemiterpeno, un monoterpeno, un 

alcohol, un sesquiterpeno, un diterpeno, un triterpeno, un tetraterpeno, y combinaciones 

de estos; 



(c) recuperar la primera mezcla del  pozo de producción para producir una primera 

mezcla de petróleo recuperado, la cual primera mezcla de petróleo recuperado 

comprende el primer solvente, la primera porción del agua móvil, y la primera porción de 

petróleo; 

(d) separar la primera mezcla de petróleo recuperado para producir una primera 

fracción de petróleo recuperado que se separa de la primera porción de agua móvil y el 

primer solvente; 

(e) inyectar un segundo solvente dentro del yacimiento petrolífero a través del  

pozo de inyección para formar una segunda mezcla, la cual segunda mezcla comprende 

el segundo solvente, una segunda porción de agua móvil, y una segunda porción de 

petróleo, en donde el segundo solvente comprende un hidrocarburo liviano seleccionado 

de entre el grupo compuesto por un metano, un etano, un propano, un butano, un 

pentano, un hexano, y combinaciones de estos; 

(f) recuperar la segunda mezcla del  pozo de producción para producir una 

segunda mezcla de petróleo recuperado, la cual segunda mezcla de petróleo recuperado 

comprende el segundo solvente, la segunda porción del agua móvil, y la segunda porción 

de petróleo; y  

(g) separar la segunda mezcla de petróleo recuperado para producir una segunda 

fracción de petróleo recuperado que se separa de la segunda porción de agua móvil y el 

segundo solvente. 

 

19. Un sistema de extracción para extraer y recuperar un petróleo de un 

yacimiento petrolífero que comprende agua móvil, el cual sistema de extracción 

comprende: 

(a)  un pozo de inyección conectado al yacimiento petrolífero a través de una 

corriente de inyección; 

(b)  un pozo de producción conectado al yacimiento petrolífero a través de una 

corriente de recuperación; 

(c) un primer reservorio de solvente conectado al pozo de inyección a través de 

una primera corriente de solvente, en done el pozo de inyección está configurado para 



recibir un primer solvente del primer reservorio de solvente a través de la primera 

corriente de solvente, y en donde el primer solvente está compuesto por un hidrocarburo 

liviano seleccionado de entre el grupo compuesto por un metano, un etano, un propano, 

un butano, un pentano, un hexano, y combinaciones de estos; 

(d) un segundo reservorio de solvente conectado al pozo de inyección a través de 

una segunda corriente de solvente, que se caracteriza porque el pozo de inyección está 

configurado para recibir un segundo solvente del segundo reservorio de solvente a través 

de la segunda corriente de solvente, y en donde el segundo solvente está compuesto por 

un solvente no basado en petróleo seleccionado de entre el grupo compuesto por un 

terpeno, un limoneno, un hemiterpeno, un monoterpeno, un alcohol, un sesquiterpeno, un 

diterpeno, un triterpeno, un tetraterpeno, y combinaciones de estos; 

(e) una instalación de tratamiento de la producción conectada al pozo de 

producción a través de una corriente de recuperación de petróleo, en donde la instalación 

de tratamiento de la producción está configurada para recibir una primera mezcla de 

solvente y petróleo y una segunda mezcla de solvente y petróleo del pozo de producción; 

y 

(f) un reservorio de petróleo recuperado conectado al pozo de producción a través 

de la corriente de recuperación de petróleo, en donde el reservorio de petróleo 

recuperado está configurado para recibir un petróleo recuperado de la instalación de 

tratamiento de la producción a través de una corriente de petróleo recuperado. 

 

20. El sistema de extracción de la reivindicación 19, que se caracteriza porque el 

primer reservorio de solvente está conectado a la instalación de tratamiento de la 

producción a través de una primera corriente de solvente reciclado, y en donde el primer 

reservorio de solvente está configurado para recibir un primer solvente reciclado de la 

instalación de tratamiento de la producción a través de la primera corriente de solvente 

reciclado. 

 

21. El sistema de extracción de la reivindicación 19, que se caracteriza porque el 

segundo reservorio de solvente está conectado a la instalación de tratamiento de la 



producción a través de una segunda corriente de solvente reciclado, y en donde el 

segundo reservorio de solvente está configurado para recibir un segundo solvente 

reciclado de la instalación de tratamiento de la producción a través de la segunda 

corriente de solvente reciclado. 

 
  


