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REIVINDICACIONES
1. Una formulación líquida en emulsión de aceite en agua estable de fluensulfona 

que comprende: 

una fase orgánica que comprende (i) fluensulfona, y (ii) un compuesto 

seleccionado de acetofenona, N-octil-2-pirrolidona, ciclohexanona, y cualquier 

mezcla de estas, en una concentración en la formulación de 1% a 30% en peso 

de la formulación total, y 

(iii) uno o más aditivos inertes aceptables en la agroquímica, en una 

concentración de 5 % a 30 % en peso de la formulación total,

en donde la formulación tiene una fase orgánica que comprende de un 60% a un 

80% de la formulación total en peso, y la concentración de fluensulfona en la fase 

orgánica de la formulación es de un 50% a un 80% en peso. 

2. La formulación de acuerdo con la reivindicación 1, en donde la cantidad de 

fluensulfona en la formulación está en estado líquido. 

3. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, en donde 

el compuesto (ii) es acetofenona.

4. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde 

la concentración de compuesto (ii) en la formulación es de 10 g/L a 300 g/L de la 

formulación total. 

5. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde 

la relación en peso del compuesto (ii) con respecto a la fluensulfona en la 

formulación es de 1:1 a 1:8.

6. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde 

la concentración de compuesto (ii) en la formulación es de 130 g/L a 190 g/L de 

la formulación total.

7. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde 

la relación en peso del compuesto (ii) con respecto a la fluensulfona en la 

formulación es de 1:1 a 1:3.

8. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde 

la formulación tiene una fase orgánica que comprende 70 % en peso de la 

formulación total. 

9. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde 

el uno o más aditivos inertes aceptables en la agroquímica se selecciona del 

grupo que consiste en adyuvantes, tensioactivos, estabilizantes, polímeros, 

agentes espesantes, antioxidantes, agentes anticongelantes, agentes 
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antiespuma, colorantes, absorbentes de luz ultravioleta, agentes antibacterianos, 

sales, modificadores de pH, cosolventes, humectantes y cualquier combinación 

de estos. 

10. La formulación de acuerdo con la reivindicación 9, en donde el tensioactivo es 

un tensioactivo aniónico o un tensioactivo no iónico. 

11. La formulación de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el tensioactivo 

aniónico se selecciona del grupo que consiste en sales de metales alcalinos y 

metales alcalinotérreos de ácidos alquilsulfónicos o ácidos alquilarilsulfónicos, 

sales de ácidos poliestirenosulfónicos, sales de ácidos polivinilsulfónicos, sales 

de condensados de ácido naftalensulfónico/formaldehído, sales de condensados 

de ácido naftalensulfónico, ácido fenolsulfónico y formaldehído, sales de ácido 

lignosulfónico, y cualquier mezcla de estos.

12. La formulación de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el tensioactivo 

aniónico es un copolímero en bloque.

13. La formulación de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el tensioactivo 

aniónico es 2-acriloilamino-2-metilpropan-1-sulfonato de sodio/copolímero en 

bloque de acrilato de etilo.

14. La formulación de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el tensioactivo no 

iónico se selecciona del grupo que consiste en éteres de polioxietolen octil fenol, 

alcoholes alcoxilados, éteres de alquilfenil poliglicol, éter de tributilfenil poliglicol, 

alcoholes de alquilaril poliéter, alcohol de isotridecilo, condensados de alcohol 

graso/óxido de etileno, aceite de ricino etoxilado, éters de polioxietilen alquilo o 

éteres de polioxipropilen alquilo, acetato de éter poliglicólico de lauril alcohol, 

ésteres de sorbitol, sulfonatos derivados de lignina, polisacáridos, almidones 

modificados hidrofóbamente, tensioactivos a base de silicona, alcohol polivinílico 

y sus derivados, polialcoxilados, polivinilaminas, polivinilpirrolidona y sus 

copolímeros o polímeros en bloque, y cualquier mezcla de estos.

15. La formulación de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el tensioactivo no 

iónico se selecciona del grupo que consiste en óxidos de etileno de aceite de 

ricino, poli(alcohol vinílico) (PVA), copolímeros en bloque de óxido de 

etileno/óxido de propileno, y cualquier combinación de estos.

16. La formulación de acuerdo con la reivindicación 10, en donde el tensioactivo no 

iónico es óxido de etileno de aceite de ricino. 

17. La formulación de acuerdo con las reivindicaciones 9 a 16, en donde el agente 

antiespuma es aceite de silicona, estearato de magnesio o un agente antiespuma 
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a base de silicona.

18. La formulación de acuerdo con las reivindicaciones 9 a 16, en donde el 

antioxidante es hidroxitolueno butilado (2,6-di-t-butil-4-metilfenol, BHT).

19. La formulación de acuerdo con las reivindicaciones 9 a 16, en donde el colorante 

se selecciona del grupo que consiste en dióxido de titanio, negro de carbón, 

óxido de zinc, pigmentos azules y rojo permanente.

20. La formulación de acuerdo con las reivindicaciones 9 a 16, en donde el agente 

anticongelante se selecciona del grupo que consiste en urea, glicerol y 

propilenglicol.

21. La formulación de acuerdo con las reivindicaciones 9 a 16, en donde el 

modificador de pH es hexametilentetramina (HMTA).

22. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 21, en 

donde la formulación tiene una densidad de 1 a 1,5 g/mL. 

23. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 21, en 

donde la formulación tiene un pH de 4,5 a 7,5 o un pH de 5 a 8

24. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 y 4 a 23, 

en donde el compuesto (ii) no es acetofenona.

25. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 y 14 a 

24, en donde el aditivo inerte aceptable en la agroquímica no es un copolímero 

en bloque de 2-acriloilamino-2-metilpropan-1-sulfonato/acrilato de etilo.

26. La formulación de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 25 en 

donde la formulación no es una formulación de emulsión de aceite en agua que 

comprende 51 % en peso de fluensulfona, 16,8 % en peso de acetofenona, 0,4 

% en peso de 2,6‐di‐ter‐butil‐4‐metilfenol, 1 % en peso de óxido de etileno de 

aceite de ricino, 2,78 % en peso de copolímero en bloque de 2-acriloilamino-2-

metilpropan-1-sulfonato de sodio/acrilato de etilo, 2,78 % en peso de óxido de 

polipropileno etoxilado, 2,2 % en peso de propilenglicol, 0,1 % en peso de agente 

antiespuma a base de silicona y 23 % en peso de agua. 

27. Un proceso para preparar una formulación en emulsión de aceite en agua 

estable, en donde el proceso comprende las etapas de:

(a) preparar una primera mezcla homogénea que comprende la cantidad de 

fluensulfona y la cantidad del compuesto seleccionado de acetofenona, 

N-octil-2-pirrolidona, ciclohexanona, y cualquier mezcla de estas, en una 

concentración de dicho compuesto en la formulación de 1% a 30% en 

peso de la formulación total, en donde la formulación tiene una fase 
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orgánica que comprende de un 60% a un 80% de la formulación total en 

peso, y la concentración de fluensulfona en la fase orgánica de la 

formulación es de un 50% a un 80% en peso,

(b) preparar una segunda mezcla homogénea que comprende agua y el uno 

o más aditivos inertes aceptables en la agroquímica en una concentración 

de 5 % a 30 % en peso de la formulación total, y

(c) mezclar la primera mezcla homogénea y la segunda mezcla homogénea 

para formar una formulación de fluensulfona en emulsión de aceite en 

agua,

en donde la preparación de la primera mezcla homogénea se realiza a 

una temperatura entre 45 °C y 50 °C, la primera mezcla homogénea 

comprende además un antioxidante, un tensioactivo no iónico o una 

mezcla de estos, y la preparación de la segunda mezcla homogénea se 

realiza a una temperatura entre 80 °C y 85 °C y el aditivo inerte aceptable 

en la agroquímica es un emulgente, un agente anticongelante, un agente 

antiespuma, un modificador de pH o una combinación de cualquiera de 

los mismos.


