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Sefora

Edna Marcela Ramirez Orozco

Directora de Nuevas Creaciones
Superintendencia de Industriay Comercio
E. S. D.

Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencion denominada
“ENVOLTURA DE TRANSFERENCIA DE BARRERA POROSA
TEXTURADA?”.

Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 15646 del 28 de septiembre de 14
de junio de 2022

Expediente No. NC2019/0008583

Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi firma,
obrando en mi calidad de apoderado de VISCOFAN, S.A., doy respuesta al Oficio No. 15646
del 28 de septiembre de 2022, bajo los siguientes términos:

1. Delasolicitud de patente

1.1. Reivindicaciones

El examinador objeta la claridad de las reivindicaciones argumentando lo siguiente:

“Las reivindicaciones 1 a 3, 7, 10, 11, 13 y 14 mencionan las expresiones: “al
menos”, “por lo menos”, “y/0”, que precediendo una caracteristica no son
limitativos, porque hacen opcional la caracteristica y no limita el alcance de la
reivindicacion. Se sugiere incluir las caracteristicas opcionales o preferentes en

una reivindicacion dependiente.

Las reivindicaciones 1, 2, 7, 9, y 14 no son concisas, porque los términos:

”

“(co)poliamidas”, “(co)poliolefinas”, “aditivo funciona

I 9 ” o,
H

relleno”, “agente formador
de poros liquido”, “agente formador de poros no supercriticos”, son bastante
generales y no permiten determinar el alcance de lo que se desea proteger. Se

sugiere definirlos por su nombre, de acuerdo con lo sustentado en la descripcién.
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La reivindicacion 11 menciona un método definido mediante una secuencia de
etapas, sin embargo, no se describe las condiciones técnicas esenciales para
cada etapa. En consecuencia, se sugiere definir las etapas con sus
caracteristicas técnicas esenciales de acuerdo con el sustento presentado en la
descripcion. Ademas, es necesario que se defina nuevamente las caracteristicas
esenciales de la envoltura para alimento, para que exista coherencia entre las

reivindicaciones de producto y de proceso.”

Con el fin de subsanar las objeciones del examinador, se presenta un nuevo capitulo

reivindicatorio en el cual se han hecho las siguientes correcciones:

La redaccion de la reivindicacion 1 se ha modificado para suprimir las expresiones “y/o0”,

” o«

“al menos”, “por lo menos” y “al menos una”. Base para estas modificaciones puede
encontrarse, por ejemplo, en la anterior reivindicacion 1.

Ademas, esta reivindicacion se ha modificado para definir de forma mas especifica los
términos (co)poliamidas, (co)poliolefinas y aditivo funcional. Base para esta modificacion
puede encontrarse, por ejemplo, en los parrafos [0086], [0099], [0097] y [0103] de la

solicitud presentada originalmente.

En la reivindicacion 2 se ha suprimido la expresion “al menos (una)”. Ademas, se ha
incluido un listado de los rellenos que pueden estar comprendidos en la capa. Base para
estas modificaciones puede encontrarse, por ejemplo, en la anterior reivindicacion 2 y el

parrafo [0118] de la solicitud presentada originalmente.

En las reivindicaciones 3 y 7 se han suprimido las expresiones “al menos una” y “por lo

menos (una)’. Ademas, se incluyen intervalos especificos del material polimérico
termopéstico. Base para estas modificaciones puede encontrarse, por ejemplo, en las
anteriores reivindicaciones 3y 7, respectivamente, y en los parrafos [0043] y [0106] de la

solicitud de patente presentada originalmente.

En las reivindicaciones 8 y 10 se ha incluido un listado del agente formador de poro al

gue hace referencia esta reivindicacion. Base para esta modificacion puede encontrarse,

por ejemplo, en el parrafo [0114] de la solicitud presentada originalmente.

En la reivindicacion 9 se ha incluido un listado de la (co)poliamida a la que hace

referencia esta reivindicacion. Base para esta modificacibn puede encontrarse, por

ejemplo, en el parrafo [0096] de la solicitud presentada originalmente.

Las anteriores reivindicaciones 11-17 se han suprimido.
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En relacién con lo anterior, el solicitante considera que las reivindicaciones 1 a 10 del capitulo
reivindicatorio modificado que se adjunta a este escrito se encuentran soportadas debidamente
en la solicitud original, cumpliendo asi con el requisito de no ampliar materia respecto a la

mencionada solicitud de patente original.

Sumado a lo anterior, el solicitante presenta las siguientes observaciones y aclaraciones

respecto a las objeciones del examinador:

En relacién con la objecion a las reivindicaciones 1 a 3, 7, 10, 11, 13 y 14, el examinador

considera que las expresiones “al menos”, “por lo menos” “y/0” precediendo a una caracteristica

no son limitativos y, por lo tanto, no limitan el alcance de la reivindicacion.

El solicitante discrepa respetuosamente de esta opinién. Sin embargo, en aras de facilitar la

concesion de esta solicitud de patente, se ha modificado la reivindicacion 1 sustituyendo la

expresion “y/o” por la mencidn especifica de las realizaciones alternativas comprendidas en

dicha expresion. En particular, la reivindicacion 1 modificada que se adjunta a este escrito

especifica que la envoltura para alimento, termoplastica (co)extruida, multicapa de la presente
invencién comprende una capa que tiene un efecto barrera contra el paso de vapor de agua, de
oxigeno o de una combinacién de los anteriores (vapor de agua y oxigeno). Asi mismo, esta
reivindicacion 1 también especifica que el polimero termoplastico puede ser un copolimero que
comprende etileno, propileno, alfa olefina lineal con 3 a 8 atomos de carbono 0 una combinacion

de los anteriores. Esta redaccion permite delimitar sin lugar a duda la materia objeto a proteger

Y, €n consecuencia, se alega respetuosamente que la reivindicacion 1 modificada cumple con el

requisito de claridad y concisién.

Ademés, se han_ suprimido las expresiones “al menos” y “por lo _menos” de las

reivindicaciones modificadas (ver documento adjunto). En base a lo expuesto anteriormente, se

solicita respetuosamente que se retire esta objecion.

En cuanto a la opinion del examinador de que las reivindicaciones 1, 2, 7, 9 y 14 no son
concisas ya que los términos: “(co)poliamidas”, (co)poliolefinas”, “aditivo funcional”, “relleno”,

“agente formador de poros liquidos”, “agente formador de poros no supercriticos” son bastante

generales y no permiten determinar el alcance de lo que se desea proteger.

El solicitante llama la atencion del examinador al articulo 30 de la Decisi6n 486, el cual
especifica que las reivindicaciones deben ser claras y concisas. A este respecto, el solicitante
respetuosamente reitera que “"concision" y "amplitud" son dos conceptos diferentes que no

tienen por qué ser contradictorios. Asi, por ejemplo, un término determinado puede ser amplio,

pero conciso (es decir, permite definir la invencion de forma precisa). En cuyo caso se cumplen
los requisitos del articulo 30, que sélo se refiere a la concision de los términos utilizados para

definir la invencioén, pero no a su amplitud. En relacion con el caso que nos ocupa, la definicion
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de los términos “(co)poliamidas”, (co)poliolefinas”, “aditivo funcional”, “relleno”, “agente formador

de poros supercritico”, “agente formador de poros liquidos”, “agente formador de poros no

supercriticos” permite_una clara delimitacion del objeto a proteger y, por lo tanto, permite la

comparacion con el estado de la técnica. En consecuencia, se alega respetuosamente que esta
definicion es suficientemente clara y concisa, ya que permite definir la presente invencién de

forma precisa.

Adicionalmente, el solicitante desea afiadir que los términos objetados son ampliamente
conocidos en el sector de la invencion. En base a este conocimiento y la informacion
proporcionada en la descripcion de la presente solicitud de patente (ver, en particular, parrafos
[0086]-[0087], [0095]-[0097], [00103]-[00104], [00116]-[00119] y [00122]), la persona versada en
la materia puede determinar facilmente las (co)poliamidas, (co)poliolefinas, aditivos funcionales,
relleno, agentes formadores de poros liquidos y agentes formadores de poros no supercriticos.

Por lo tanto, la_descripcion proporciona suficiente soporte para mantener estos términos en el

capitulo reivindicatorio. En vista de lo anterior, el solicitante afirma que el objeto de las
reivindicaciones 1, 2, 7 y 9 del capitulo reivindicatorio modificado es claro, conciso y tiene
soporte en la descripcién y, por lo tanto, solicita respetuosamente que se retire esta objecion.
Sin embargo, con objeto de facilitar la concesién de esta solicitud de patente, se han

modificado las reivindicaciones definiendo de forma mas especifica los términos objetados.

Al menos en base a estas modificaciones, se solicita respetuosamente que se retire esta
objecién.

La reivindicacién 11 hace referencia a un método definido por una secuencia de etapas. En
opinion del examinador, sin embargo, no se describen las condiciones técnicas esenciales de

cada etapa.

Tal como se ha mencionado anteriormente en este escrito, las reivindicaciones 11-17 se han

suprimido. En consecuencia, se solicita respetuosamente la retirada de esta objecion.

2. Examen de Patentabilidad
2.1. Novedad

El examinador objeta la novedad de las reivindicaciones 11 a 14 a la luz de las ensefianzas del
documento D1. Con el fin de subsanar esta objecién el solicitante ha retirado dichas

reivindicaciones.

2.2. Nivel Inventivo

En relacion con el nivel inventivo de la reivindicacién 1, el examinador reconoce que D1 no
divulga que la capa absorbente porosa comprende &reas que tienen un espesor de capa

promedio no reducido de 10 y 200um y areas que tienen un espesor de capa promedio reducido
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de 7 a 140um y es reducido en un rango entre 30 y 85% en comparacién con las areas que
tienen un espesor de capa promedio no reducido, y en que la capa contra el paso de oxigeno
incluye copolimeros de etileno vinil alcohol y copolimeros de cloruro de vinilideno. Sin embargo,
considera que no hay evidencias de que estas caracteristicas distintivas conlleven asociado un
efecto técnico y, por lo tanto, el problema técnico objetivo a resolver seria ¢,cémo modificar el
producto conocido en D1 con el fin de proporcionar un producto alternativo? Continuando con su
argumentacién, el examinador hace referencia a D2 y alega que la persona versada en la

materia habria considerado obvia la invencion al combinar D1 con D2.
A este respecto, el solicitante se permite realizar las siguientes observaciones:

En primer lugar, con respecto al efecto técnico asociado a las caracteristicas distintivas
mencionada anteriormente, nos gustaria centrarnos en la divulgaciéon de la Tabla 1 de la

presente solicitud. Los ejemplos 1 a 5 de la presente solicitud de patente muestran una capa

porosa que comprende areas que tienen un espesor medio de capa no reducido y areas que
tienen un espesor medio de capa reducido en las que el espesor se reduce en un 56%, 55%,
46%, 76% y 71%, respectivamente (véase la columna 19 de la Tabla 1). Por el contrario, los
ejemplos comparativos 2 a 5 incluidos en la presente solicitud de patente muestran una
reduccién del espesor de capa entre las zonas que tienen un espesor de capa medio no
reducido y las zonas que tienen un espesor de capa medio reducido del 4%, 6%, 9% y 9%,
respectivamente (véase la columna 19 de la Tabla 1). Como puede verse ademas en la columna

20 de dicha Tabla 1, los ejemplos de la presente invencidon muestran una_diferencia de

capacidad de retencion (RCD segin sus siglas en inglés) que en el caso de los ejemplos de la

invencién es significativamente superior a la RCD de los ejemplos comparativos (115%, 157%,

74%, 286% y 236% frente a 9%, 2%, 1% vy 1%). Por lo tanto, en nuestra opinion, |os ejemplos

de la presente solicitud de patente demuestran claramente un efecto técnico asociado a

las caracteristicas distintivas.

En consecuencia, el problema técnico objetivo que solventa la presente invencion es la
obtencién de una envoltura para alimento, termoplastica, (co)extruida y multicapa que permita

transferir de forma eficiente patrones de un aditivo funcional al producto alimenticio incluido en

su interior.

A este respecto, el solicitante desea afiadir que D1 no proporciona ninguna informacién que
hubiera motivado al experto a generar areas (=zonas) de espesor de capa reducido en la al
menos una capa absorbente porosa termoplastica, con objeto de transferir patrones de aditivo
funcional sobre el producto alimenticio encerrado en una envoltura alimentaria. En

consecuencia, la reivindicacion 1 del capitulo modificado que se adjunta a este escrito es

inventiva respecto a D1 y, al menos por este motivo, las reivindicaciones 2-10, todas ellas

haciendo referencia a la reivindicaciéon 1, también deben considerarse inventivas.

Con respecto a la divulgacion de D2, el solicitante respetuosamente discrepa de la

Calle 72 No. 10 - 07, Of. 603 « Teléfono: 2113097 « Fax: 2554538
Bogota, D.C., Colombia



CUESTA
LAWYERS

interpretacion del examinador. En su argumentacién, el examinador se refiere a los ejemplos de
las paginas 12 - 13 de D2. Sin embargo, como primera diferencia, la capa interna porosa de los
ejemplos 1 y 2 de D2 se genera por estiramiento biaxial de la capa porosa (ver también

reivindicacion 1 de D2). En consecuencia, dicho proceso de estiramiento conduce a un espesor

de capa uniforme de las capas individuales de la pelicula de tres capas de los ejemplos 1y 2 de

D2. El péarrafo [0087] de D2 divulga que el grosor total de la pared de la pelicula de tres capas
que comprende la capa interior porosa es de 75 um y que la capa interior porosa presentaba el

40% del grosor total de la pared, es decir, 30 um.

Por el contrario, la reivindicacion 1 de la presente solicitud de patente especifica que la capa

porosa de la envoltura para alimento termoplastica comprende areas que tienen un espesor de

capa promedio no reducido de 10 a 200 ym y areas que tienen un espesor de capa promedio

reducido de 7 a 140 ym. Ademas, el examinador cita el parrafo [0037] de D2. Sin embargo, nos

gustaria subrayar que tampoco el péarrafo [0037] de D2 divulga las caracteristicas antes
mencionadas. Mas bien dicho péarrafo [0037] de D2 divulga que cuando la capa interna porosa
de la envoltura de D2 comprende varias capas _internas porosas individuales, cada una de

dichas capas internas porosas individuales puede tener un grosor promedio diferente, y que el
grosor promedio global de cada una de dichas capas internas porosas individuales puede ser
de 7,9, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23, 25, 27, 29, 31, 33, 35, 37, 39, 41, 43, 45, 47, 49 0 51 um. Esta

interpretacion estd en consonancia con la divulgacion anteriormente mencionada de los

ejemplos 1y 2 de D2.

Ademas, como sefala correctamente el examinador, D2 tampoco divulga que las areas que
tienen el espesor de capa promedio reducido se reducen del 30 al 85% en comparacién con las
areas que tienen un espesor la capa promedio no reducido (de modo que la capa porosa

comprenda partes con un espesor mayor y partes con un espesor mucho menor).

Por lo tanto, el documento D2 no divulga las caracteristicas distintivas entre la presente

invencion sequn se define en la reivindicacion 1 modificada y el documento D1, es decir,

D2 no divulga que la capa absorbente porosa comprende areas que tienen un espesor de capa
promedio no reducido de 10 y 200um y areas que tienen un espesor de capa promedio reducido
de 7 a 140um y es reducido en un rango entre 30 y 85% en comparacioén con las areas que
tienen un espesor de capa promedio no reducido, y en que la capa contra el paso de oxigeno

incluye copolimeros de etileno vinil alcohol y copolimeros de cloruro de vinilideno.

Por lo tanto, en el caso de que una persona versada en la materia se hubiera visto motivado a

combinar las ensefianzas de D1 y D2 (lo que es discutible), dicha persona no hubiera llegado de

forma obvia a la presente invencién tal como se reivindica en las reivindicaciones modificadas

que se adjuntan a este escrito y, por lo tanto, las reivindicaciones 1-10 del conjunto de

reivindicaciones que se adjunta a este escrito son inventivas respecto a D1 y D2.
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3. Conclusiones

Con las enmiendas realizadas a las reivindicaciones y los argumentos proporcionados

anteriormente, el solicitante considera subsanadas las objeciones del examinador.

En consecuencia y luego de haber presentado los argumentos necesarios y haber realizado las
modificaciones pertinentes en el capitulo reivindicatorio de la presente invencion, queda
evidenciado que la invencion cumple con los requisitos de patentabilidad definidos en la
Decision 486 de 2000.

Cordialmente,

Juan Carlos Cuesta Quintero.
C.C. 79.339.809 de Bogota
T.P. 43.273 del C.S. de la J.

Anexos: Comprobante de pago por modificacion voluntaria de la solicitud.
Capitulo reivindicatorio modificado en control de cambios.

Capitulo reivindicatorio modificado en limpio.
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Reivindicaciones:

1. Una envoltura para alimento, termoplastica, (co)extruida,
multicapa que comprende:

- al-menes—una capa absorbente, porosa, termoplastica
gque comprende como componente principal perte—menes—un
material polimérico termoplastico seleccionado del grupo que

consiste en (co)poliamidas y (co)poliolefinas;, donde

las (co)poliamidas se seleccionan entre

(co)poliamidas producidas a partir de mondémeros de

caprolactama, laurolactama, acido omegaaminoundecano,

acido adipico, acido azelaico, acido sebéacico, acido

decandicarbdnico, &cido dodecandicarbénico, acido

tereftalico, acido isoftalico, tetrametilendiamina,

pentametilendiamina, hexametilendiamina,

octametilendiamina o xililendiamina: vy

las (co)poliolefinas se seleccionan del grupo que

consiste en polietileno, polipropileno, poli(iso)buteno,

copolimeros de alfa-olefinas lineales C2-Cs vy cualquier

mezcla de estos;

donde dicha—al-menos—una-la capa absorbente, porosa,

termoplastica comprende areas que tienen un espesor de capa

promedio reducido y areas que tienen un espesor de capa

promedio no reducido,

donde el espesor de capa promedio en las areas que
tienen un espesor de capa promedio no reducido es de 10 a 200
um,

donde el espesor de capa promedio en las areas que
tienen un espesor de capa promedio reducido es reducido en de
7 a 140 um y del 30 y 85% en comparacion con las areas que

tienen un espesor de capa promedio no reducido, y
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donde las areas que tienen un espesor de capa promedio
reducido y las areas que tienen un espesor de capa promedio
no reducido comprenden poros capaces de absorber un aditivo

funcional seleccionado del grupo gue consiste en colorante,

saborizante, fragancia, aditivo alimentario y una combinacién

de los anteriores; y

- al-menes-una capa que tiene un efecto barrera contra el

paso de vapor de agua, y/-de oxigeno_ o de una combinacion

de los anteriores;

donde dicha—al-menoes—una—-la capa que tiene un efecto

barrera contra el paso de vapor de agua, y/sde oxigeno, o de

una combinacion de los anteriores tiene un espesor promedio

de capa de 5 a 60 um sobre todo el area superficial,

donde la capa que tiene un efecto barrera contra el paso
de vapor de agua esta formada por uno o mas polimeros
termoplasticos seleccionados del grupo que consiste en
poliolefinas, copolimeros que comprenden etileno, ye-propileno
yle, alfa olefinas lineales con 3 a 8 atomos de C_o0 una

combinacion de los anteriores, polietileno injertado con

anhidrido maleico, copolimero de éster de etileno y &acido
acrilico, copolimero de etileno y acetato de vinilo, poliamida,
copolimero de etileno y alcohol vinilico, copolimero de cloruro
de vinilideno y copoliéster; y la capa que tiene un efecto barrera
contra el paso de oxigeno esta formada por uno o mas
polimeros seleccionados del grupo que consiste en copolimeros
de etileno vinil alcohol y copolimeros de cloruro de vinilideno.
2. La envoltura para alimento, termoplastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacion 1, que
comprende como una capa interna dicha—-almenoesuna-la capa

absorbente, porosa, termoplastica que comprende una
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(co)poliolefina como componente principal, donde la superficie
de una capa absorbente, porosa, termoplastica méas interna de
eiehaal-menesuna-la capa porosa absorbente es adyacente al
alimento que se va a envolver en la misma, comprendiendo
adicionalmente dicha-la capa absorbente, porosa, termoplastica
almenosel 5 % en peso de una (co)poliamida respecto al peso
del material polimérico termoplastico utilizado para formar dicha
al-menosuna-la capa absorbente, porosa, termoplastica, donde
la al—menes—una—capa absorbente, porosa, termoplastica,
comprende un relleno en una cantidad del 0,1 al 15 % en peso,

v donde el relleno se selecciona del qrupo gue consiste en

silices, talco, carbonatos, hidréxidos, silicatos, aliuminas,

sulfato de bario, titania, zirconia, NaCl vy una combinacidén

cualquiera de los anteriores.

3. La envoltura para alimento, termopléastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacion 1, la
cual es una envoltura tubular, sin costuras que comprende el
material polimérico termoplastico en dichaalmenosunala capa
absorbente, porosa, termoplastica en uvra+relacién-depeseuna
cantidad de perto-menes-55 %a 95 % en peso respecto al peso
del material polimérico termoplastico utilizado para formar dicha
al-menesuna-la capa absorbente, porosa, termoplastica.

4. La envoltura para alimento, termopléastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio reducido es reducido en de 10 a 90
um y del 35 al 75%, en comparacion con dichas-|las areas que

tienen un espesor de capa promedio no reducido.

5. La envoltura para alimento, termoplastica,

(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 4,
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donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio reducido es reducido en de 15 a 60
um y del 40 al 70%, en comparacion con dgichas-las areas que
tienen un espesor de capa promedio no reducido.

6. La envoltura para alimento, termopléastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio no reducido es de 15 a 130 pum, y
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio reducido es reducido en de 8 a 60
umy del 55y 70% en comparacion con las areas que tienen un
espesor de capa promedio no reducido.

7. La envoltura para alimento, termopléastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacion 1,
donde el al—menos—un—material polimérico termopléstico
seleccionado del grupo que consiste en (co)poliamidas vy
(co)poliolefinas_tal como se definen en la reivindicaciéon 1, esta
presente en dicha—-al-menos—una—la capa absorbente, porosa,
termoplastica en una relacion de peso de almenes-80 % a 95

% en peso, respecto al peso del material polimérico

termoplastico utilizado para formar dicha—poertomenos—unala

capa absorbente, porosa, termopléastica.

8. La envoltura para alimento, termopléstica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde la envoltura para alimento esta libre de cualquier agente

formador de poros no supercritico_seleccionado entre aceites

hidréfobos v sustancias oleosas.

9. La envoltura para alimento, termoplastica,

(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
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donde el material termoplastico es una (co)poliamida producida

a partir de monémeros de caprolactama, laurolactama, acido

omegaaminoundecano, acido adipico, acido azelaico, acido

sebacico, acido decandicarbdénico, acido dodecandicarbdnico,

acido tereftalico, acido isoftalico, tetrametilendiamina,

pentametilendiamina, hexametilendiamina, octametilendiamina

o xililendiamina.

10. La envoltura para alimento, termoplastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde dicha—al—menos—unala capa absorbente, porosa,
termoplastica esta libre de cualquier agente formador de poros
liquido_seleccionado entre aceites hidr6fobos y sustancias

oleosas.
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Reivindicaciones:

1. Una envoltura para alimento, termoplastica, (co)extruida,
multicapa que comprende:

- una capa absorbente, porosa, termoplastica que
comprende como componente principal un material polimérico
termoplastico seleccionado del grupo que consiste en

(co)poliamidas y (co)poliolefinas, donde

las (co)poliamidas se seleccionan entre
(co)poliamidas producidas a partir de mondmeros de
caprolactama, laurolactama, &cido omegaaminoundecano,
acido adipico, acido azelaico, acido sebéacico, &acido
decandicarbénico, acido dodecandicarbénico, acido
tereftalico, acido isoftalico, tetrametilendiamina,
pentametilendiamina, hexametilendiamina,

octametilendiamina o xililendiamina; y

las (co)poliolefinas se seleccionan del grupo que
consiste en polietileno, polipropileno, poli(iso)buteno,
copolimeros de alfa-olefinas lineales C2-Cs y cualquier

mezcla de estos;

donde la capa absorbente, porosa, termoplastica
comprende areas que tienen un espesor de capa promedio
reducido y areas que tienen un espesor de capa promedio no

reducido,

donde el espesor de capa promedio en las areas que
tienen un espesor de capa promedio no reducido es de 10 a 200
um,

donde el espesor de capa promedio en las areas que
tienen un espesor de capa promedio reducido es reducido en de
7 a 140 um y del 30 y 85% en comparacion con las areas que

tienen un espesor de capa promedio no reducido, y
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donde las areas que tienen un espesor de capa promedio
reducido y las areas que tienen un espesor de capa promedio
no reducido comprenden poros capaces de absorber un aditivo
funcional seleccionado del grupo que consiste en colorante,
saborizante, fragancia, aditivo alimentario y una combinacion

de los anteriores; y

- una capa que tiene un efecto barrera contra el paso de
vapor de agua, de oxigeno o de una combinacién de los

anteriores;

donde la capa que tiene un efecto barrera contra el paso
de vapor de agua, de oxigeno, o de una combinacién de los
anteriores tiene un espesor promedio de capa de 5 a 60 um

sobre todo el area superficial;

donde la capa que tiene un efecto barrera contra el paso
de vapor de agua esta formada por uno o mas polimeros
termoplasticos seleccionados del grupo que consiste en
poliolefinas, copolimeros que comprenden etileno, propileno,
alfa olefinas lineales con 3 a 8 &tomos de C o una combinacién
de los anteriores, polietileno injertado con anhidrido maleico,
copolimero de éster de etileno y acido acrilico, copolimero de
etileno y acetato de vinilo, poliamida, copolimero de etileno y
alcohol vinilico, copolimero de cloruro de vinilideno vy
copoliéster; y la capa que tiene un efecto barrera contra el paso
de oxigeno estd formada por uno o mas polimeros
seleccionados del grupo que consiste en copolimeros de etileno

vinil alcohol y copolimeros de cloruro de vinilideno.

2. La envoltura para alimento, termoplastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacion 1, que
comprende como una capa interna la capa absorbente, porosa,

termoplastica que comprende una (co)poliolefina como
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componente principal, donde la superficie de wuna capa
absorbente, porosa, termoplastica mas interna de la capa
porosa absorbente es adyacente al alimento que se va a
envolver en la misma, comprendiendo adicionalmente la capa
absorbente, porosa, termoplastica el 5 % en peso de una
(co)poliamida respecto al peso del material polimérico
termoplastico utilizado para formar la capa absorbente, porosa,
termoplastica, donde la capa absorbente, porosa,
termoplastica, comprende un relleno en una cantidad del 0,1 al
15 % en peso, y donde el relleno se selecciona del grupo que
consiste en silices, talco, carbonatos, hidréxidos, silicatos,
aliminas, sulfato de bario, titania, zirconia, NaCl y una

combinacion cualquiera de los anteriores.

3. La envoltura para alimento, termopléstica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacion 1, la
cual es una envoltura tubular, sin costuras que comprende el
material polimérico termoplastico en la capa absorbente,
porosa, termoplastica en una cantidad de 55 %a 95 % en peso
respecto al peso del material polimérico termoplastico utilizado

para formar la capa absorbente, porosa, termoplastica.

4. La envoltura para alimento, termopléstica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio reducido es reducido en de 10 a 90
um y del 35 al 75%, en comparacion con las areas que tienen
un espesor de capa promedio no reducido.

5. La envoltura para alimento, termopléastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 4,
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un

espesor de capa promedio reducido es reducido en de 15 a 60
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um y del 40 al 70%, en comparacion con las areas que tienen

un espesor de capa promedio no reducido.

6. La envoltura para alimento, termopléstica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio no reducido es de 15 a 130 um, y
donde el espesor de capa promedio en las areas que tienen un
espesor de capa promedio reducido es reducido en de 8 a 60
um y del 55y 70% en comparacién con las areas que tienen un

espesor de capa promedio no reducido.

7. La envoltura para alimento, termopléstica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacion 1,
donde el material polimérico termoplastico seleccionado del
grupo que consiste en (co)poliamidas y (co)poliolefinas tal como
se definen en la reivindicacién 1, esta presente en la capa
absorbente, porosa, termoplastica en una relacién de peso de
80 % a 95 % en peso, respecto al peso del material polimérico
termoplastico utilizado para formar la capa absorbente, porosa,

termoplastica.

8. La envoltura para alimento, termopléstica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde la envoltura para alimento esta libre de cualquier agente
formador de poros no supercritico seleccionado entre aceites

hidréfobos y sustancias oleosas.

9. La envoltura para alimento, termopléastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde el material termoplastico es una (co)poliamida producida
a partir de mondémeros de caprolactama, laurolactama, acido

omegaaminoundecano, acido adipico, acido azelaico, &acido
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sebacico, acido decandicarbonico, acido dodecandicarbénico,
acido tereftalico, acido isoftalico, tetrametilendiamina,
pentametilendiamina, hexametilendiamina, octametilendiamina

o xililendiamina.

10. La envoltura para alimento, termoplastica,
(co)extruida, multicapa de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde la capa absorbente, porosa, termopléstica esta libre de
cualquier agente formador de poros liquido seleccionado entre

aceites hidréfobos y sustancias oleosas.
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