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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Trans-
port- und Lagerbehélter flr Flissigkeiten mit einem pa-
lettenartigen Untergestell fiir einen Innenbehélter aus
Kunststoff und einem Gittermantel mit Horizontalstaben
und Vertikalstdben aus Metall zur Aufnahme des Innen-
behalters, wobei Enden der als Hohlprofile ausgebilde-
ten Vertikalstdbe an einem unteren und einem oberen
umlaufenden Randprofil des Gittermantels ange-
schweifst sind, wobei zumindest die unteren Enden der
Vertikalstdbe fir die SchweiBverbindung mit dem unte-
ren Randprofil einen Verbindungsabschnitt mit einem
durch Umformung ausgebildeten Verbindungsquer-
schnitt aufweisen, wobei der Verbindungsabschnitt eine
muldenartige Vertiefung mit einer auf der vom Innenbe-
halter abgewandten Auenseite der Vertikalstdbe aus-
gebildeten Muldenéffnung und einem durch eine Abfla-
chung des Hohlprofils gebildeten Muldenboden aufweist,
wobei die Mulden&ffnung durch zwei in Richtung der
Stabldngsachse der Vertikalstdbe verlaufende Randste-
ge begrenzt wird, die zur Ausbildung einer Schweildver-
bindung mit dem unteren Randprofil dienen.

[0002] Transport- und Lagerbehélter der eingangs ge-
nannten Art werden zum Transport und zur Lagerung
von Flussigkeiten verwendet, die haufig als Gefahren-
stoff definiert sind, sodass hinsichtlich eines sicheren
Transports und einer sicheren Lagerung der Fllssigkei-
ten besondere Anforderungen an die Transport- und La-
gerbehalter bestehen. Insbesondere sind MalZnahmen
vorzusehen, die im Falle einer Beschadigung des Trans-
port-und Lagerbehélters verhindern, dass der aus Kunst-
stoffgefertigte Innenbehalterdurch eineninfolge duBerer
Krafteinwirkung deformierten oder zerstérten Gitterman-
tel perforiert wird, sodass Gefahrenstoffe aus dem In-
nenbehélter in die Umgebung gelangen kénnten.
[0003] Esistdaherbekannt, besonders gefahrdete Be-
reiche des Innenbehélters, wie insbesondere die unteren
Eckbereiche des Innenbehélters, mit zusétzlichen Eck-
verstérkern zu versehen, die schalenférmig ausgebildet
in den Eckbereichen zwischen dem Gittermantel und
dem Innenbehalter angeordnet werden und somit ver-
hindern sollen, dass ein in den betreffenden Bereichen
deformierter Gittermantel unmittelbar auf den Innenbe-
hélter einwirkt.

[0004] AusderEP 2604 545 A1 ist ein Transport- und
Lagerbehalter fiir Flissigkeiten mit einem palettenarti-
gen Untergestell bekannt, wobei ein einen Innenbehélter
aus Kunststoff aufnehmender Gittermantel vertikale
Knickstdbe aufweist, die durch eine muldenartige Vertie-
fung eine erhdhte Knicksicherheit aufweisen.

[0005] DieUS6,857,532B2zeigteinen Transport-und
Lagerbehalter flr Flissigkeiten mit einem Gittermantel,
der vertikale Rohrstdbe mit einer als Biegestelle ausge-
bildeten Verringerung des Rohrquerschnitts aufweist,
wobei zur Erzeugung der Biegestellen in den vertikalen
Rohrstdben der beiden langeren Seitenwandungen Ein-
formungen in einer parallel zu den langeren Seitenwan-
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dungen verlaufenden Richtung ausgebildet sind.
[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, einen Transport- und Lagerbehélter vorzu-
schlagen, der in den unteren Eckbereichen des Trans-
port- und Lagerbehélters eine erhhte Sicherheit gegen
eine Beschadigung des Innenbehélters ohne die zuséatz-
liche Verwendung von Eckverstarkern aufweist.

[0007] Zur Losung dieser Aufgabe weist der erfin-
dungsgemafe Transport- und Lagerbehélter die Merk-
male des Anspruchs 1 auf.

[0008] ErfindungsgemanR weisen die Vertikalstabe zur
Definition eines Knickabschnitts benachbart dem Verbin-
dungsabschnitt eine weitere Vertiefung auf, mit einer auf
derdem Innenbehélter zugewandten Innenseite der Ver-
tikalstdbe ausgebildeten Muldendéffnung und einem
durch eine Abflachung des Hohlprofils gebildeten Mul-
denboden.

[0009] Bei Fallversuchen, die mit konventionellen
Transport- und Lagerbehaltern durchgefiihrt wurden, hat
sich herausgestellt, dass aufgrund der Ausbildung des
Verbindungsabschnitts mit einem abgeflachten Quer-
schnitt, derart, dass eine Vertiefung auf der vom Innen-
behélter abgewandten Seite angeordnet ist, die zwei in
Langsrichtung des Vertikalstabs verlaufende Randstege
aufweist, die zur Ausbildung einer Schweildverbindung
mit dem unteren Randprofil dienen, oberhalb des Ver-
bindungsabschnitts eine Knickstelle definiert ist. Bei ei-
nem Aufpralldes Transport- und Lagerbehélters mitdem
Untergestell, in dessen Folge insbesondere im Eckbe-
reich des Gittermantels angeordnete Vertikalstdbe in
Richtung auf den Innenbehélter abknicken, kommt es
haufig zu einer Verletzung des Innenbehélters durch ei-
nen abknickenden Vertikalstab. Bislang werden entspre-
chende Verletzungen des Innenbehélters nur durch die
vorstehend erwéhnten Eckverstirker wirksam verhin-
dert.

[0010] Durch die Ausgestaltung des Transport- und
Lagerbehalters mit einem erfindungsgemaf ausgebilde-
ten Knickabschnitt benachbart dem Verbindungsab-
schnitt, derart, dass der Knickabschnitt eine weitere Ver-
tiefung aufweist, die auf der dem Innenbehélter zuge-
wandten Seite des Vertikalstabs angeordnet ist, erfolgt
bei Ausbildung einer Druckkraft in dem Vertikalstab ein
Knicken des Vertikalstabs in eine Richtung vom Innen-
behélter weg. Die gegensinnig angeordneten Vertiefun-
gen, bei der die Vertiefung zur Ausbildung des Verbin-
dungsabschnitts auf der vom Innenbehélter abgewand-
ten Seite und die Vertiefung des Knickabschnitts auf der
dem Innenbehélter zugewandten Seite des Vertikalstabs
angeordnetist, erméglichen in dem Vertikalstab die Aus-
bildung eines Kraftflusses, der bei im Wesentlichen ge-
radliniger Ausgestaltung des Vertikalstabs bei einem
Aufprall des Transport- und Lagerbehélters die Ausbil-
dung einer aus Gewichtskraft und Reaktionskraft gebil-
deten Knickmoments mit definierter Wirkrichtung ermég-
licht.

[0011] Damit ermdglicht die erfindungsgemae Aus-
gestaltung des Transport- und Lagerbehélters den Ver-
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zicht auf die bekannten Eckverstéarker, ohne, dass hierzu
die AuBenabmessungen des Transport- und Lagerbe-
hélters beeinflusst werden.

[0012] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Vertie-
fung des Knickabschnitts als eine sich in Richtung der
Stabldngsachse der Vertikalstdbe erstreckende Delle
ausgebildet ist, die in Richtung der Stabl&ngsachse der
Vertikalstdbe verlaufende, als Randstege ausgebildete
Rander aufweist, sodass die fiir die Knicksteifigkeit
maRgebliche Querschnittsgeometrie der Randstege auf
einfache Art und Weise lberdie Tiefe der zur Ausbildung
des Knickabschnitts in die Vertikalstdbe eingepragten
Delle bestimmbar ist.

[0013] Vorzugsweise weisen die Vertiefungen im Ver-
bindungsabschnitt und im Knickabschnitt Randstege mit
unterschiedlicher Lange auf, wobei besonders vorzugs-
weise die im Knickabschnitt ausgebildeten Randstege
eine groéfere Randstegldnge als die Randstege des Ver-
bindungsabschnitts aufweisen, sodass die Randsteglan-
ge im Knickabschnitt insbesondere entsprechend des
gewliinschten Verformungsverhaltens im Knickabschnitt
gewahlt werden kann.

[0014] Wenn ein zwischen dem Verbindungsabschnitt
und dem Knickabschnitt ausgebildeter Ubergangsab-
schnitt in einem ldngs der Stabldngsachse verlaufenden
Langsschnitt im Ubergang von der Vertiefung des Ver-
bindungsabschnitts zur Vertiefung des Knickabschnitts
eine Profilrampe ausbildet, kann hierdurch ebenfalls in
besonderer Weise das Verformungsverhalten der Verti-
kalstdbe im Knickabschnitt beeinflusst werden. Je nach
Ausbildung des Ubergangsabschnitts, also insbesonde-
re in Abhangigkeit von der Kontur oder Lange der Profil-
rampe, kann der Knickabschnitt dicht benachbart oder
auch in entfernterer Nachbarschaft zum Verbindungsab-
schnitt, in jedem Fall jedoch oberhalb des Verbindungs-
abschnitts ausgebildet sein.

[0015] Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform der Erfindung anhand der Zeichnungen naher
erlautert.
[0016] Es zeigen:
Fig.1 eine perspektivische Darstellung eines Trans-
port- und Lagerbehélters mit einem Gitterman-
tel, der ein oberes und unteres Randprofil auf-
weist, die mit Vertikalstdben verbunden sind;
Fig. 2 einen Vertikalstab, deran seinem oberen Ende
einen oberen Verbindungsabschnitt zur Ver-
bindung mit einem oberen Randprofil des Git-
termantels und an seinem unteren Ende einen
unteren Verbindungsabschnitt zur Verbindung
mit einem unteren Randprofil des Gitterman-
tels aufweist;

Fig. 3 dasin Fig. 2 dargestellte obere Ende des Ver-
tikalstabs;

Fig.4 dasinFig. 2dargestellte untere Ende des Ver-
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tikalstabs;

Fig.5 dasinFig. 4 dargestellte untere Ende des Ver-
tikalstabs gemaf Ansicht V in Fig. 4;

Fig. 6 dasinFig. 2 dargestellte untere Ende des Ver-
tikalstabs in isolierter Darstellung;

Fig.7 dasinFig. 4 dargestellte untere Ende des Ver-
tikalstabs gemaf Ansicht VII;

Fig. 8 eine Draufsicht auf das in Fig. 4 dargestellte
untere Ende des Vertikalstabs;

Fig. 9 eine Schnittdarstellung des in Fig. 8 dargestell-
ten Vertikalstabs gema Schnittlinienverlauf
IX-1X.

[0017] Fig.1 zeigt einen als Einweg- und Mehrwegbe-

halter verwendbaren Transport- und Lagerbehalter 10
fur Flussigkeiten, der einen Innenbehélter 11 aus Kunst-
stoff mit vier Seitenwanden 12, 13, 14 und 15 sowie einen
unteren und einen oberen Boden 16, 17, einen am obe-
ren Boden 17 angeformten, mit einem Deckel 18 ver-
schlie@Bbaren Einflillstutzen 19 und einem unteren Ab-
schnitt der Seitenwand angeformten Auslaufstutzen 20
mit einer Entnahmearmatur 21, ferner einen duf3eren Git-
termantel 22 aus sich kreuzenden Horizontalstaben 23
und Vertikalstdben 24 aus Metall zur Aufnahme des In-
nenbehdlters 11 aufweist. Die Vertikalstibe 24 sind mit
einem oberen Ende 25 an ein oberes Randprofil 26 und
mit einem am unteren Ende 27 an ein unteres Randprofil
28 des Gittermantels 22 angeschwei3t. Dariiber hinaus
ist der Gittermantel 22 lber sein unteres Randprofil 28
mit einem palettenartigen Untergestell 29 verbunden.
[0018] Das palettenartige Untergestell 29 weist einen
Boden 30 auf, aufdem der Innenbehélter 11 angeordnet
ist und der auf EckfliRen 31, einem nicht ndher darge-
stellten hinteren Mittelful3, einem vorderen, aus dem Bo-
den 30 ausgeformten Mittelfu® 33 sowie auf zwei seitli-
chen MittelfiRen 34 angeordnet ist. Die EckfliBe 31 so-
wie die MittelfiRe 33, 34 sind im vorliegenden Fall auf
einem Grundrahmen 36 des palettenartigen Unterge-
stells 29 derart angeordnet, dass sie den Grundrahmen
36 nach auBen mit Stapelfortsatzen 37 lberragen, die
so angeordnet beziehungsweise ausgebildet sind, dass
in einer hier nicht ndher dargestellten Stapelanordnung
mehrere Transport- und Lagerbehélter 10 libereinander
angeordnet werden kénnen, wobei die Stapelfortsatze
37 der EckfiiRe 31 und MittelfiiBe 33, 34 des oberen
Transport- und Lagerbehélters 10 aufdem oberen Rand-
profil 26 des Gittermantels 22 des unteren Transport-
und Lagerbehélters aufliegen.

[0019] Fig. 2 zeigt einen Vertikalstab 24 mit den un-
terschiedlich ausgebildeten oberen und unteren Enden
25, 27, die Uber einen im Wesentlichen geradlinig aus-
gebildeten Langsabschnitt 38 miteinander verbunden
sind. Sowohl das obere Ende 25 als auch das untere



5 EP 3 790 815 B1 6

Ende 27 weist zur Verbindung mitdem oberen Randprofil
26 beziehungsweise dem unteren Randprofil 28 des Git-
termantels 22 einen abgeflachten Verbindungsabschnitt
39, 40 auf.

[0020] Wie insbesondere aus einer Zusammenschau
derFig. 2 und 3 hervorgeht, ist der Verbindungsabschnitt
39 am oberen Ende 25 des Vertikalstabs 24 liber einen
Bogenabschnitt 41 mit dem L&ngsabschnitt 38 verbun-
den, wobei der Bogenabschnitt 41 aufder vom Innenbe-
héalter 11 abgewandten AuBBenseite 35 des Vertikalstabs
24 mit einer rinnenférmigen Vertiefung 43 versehen ist,
die sich vom Verbindungsabschnitt 39 liber den Bogen-
abschnitt 41 bis in den Langsabschnitt 38 erstreckt.
[0021] Sowohl derin Fig. 3 dargestellte obere Verbin-
dungsabschnitt 39 als auch der in Fig. 4 dargestellte un-
tere Verbindungsabschnitt 40 weist, wie insbesondere
betreffend den unteren Verbindungsabschnitt 40 aus ei-
ner Zusammenschau der Fig. 2, 6 und 9 deutlich wird,
eine muldenartige Vertiefung 43 auf, die eine aufder vom
Innenbehalter abgewandten Auenseite 35 ausgebilde-
te Muldendéffnung 44 und einen durch eine Abflachung
eines den Vertikalstab 24 ausbildenden Hohlprofils 45
(Fig. 8) gebildeten Muldenboden 46 aufweist. Bei dem
in Fig. 9 dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist die Abfla-
chung derart ausgebildet, dass gegeniiberliegende
Wandabschnitte 47, 48 der AulRenseite 35 und der In-
nenseite 32 des Hohlprofils 45 (Fig. 8) gegeneinander
anliegen.

[0022] Wie insbesondere aus einer Zusammenschau
der Fig. 6 und 9 deutlich wird, dient die im Verbindungs-
abschnitt 40 ausgebildete muldenférmige Vertiefung 43
zur Ausbildung von zweiin Richtung einer Stablangsach-
se 63 des Vertikalstabs 24 verlaufenden Randstegen 49,
50, die zur Ausbildung einer in Fig. 2 dargestellten
SchweilRverbindung mit dem unteren Randprofil 28 mit
zueinander parallelen Randstegen 51, 52 eines Verbin-
dungsabschnitts 53 des unteren Randprofils 28 so an-
geordnet werden, dass sich zwischen den Randstegen
49, 50 des Verbindungsabschnitts 40 des Vertikalstabs
24 und den Randstegen 51, 52 des Verbindungsab-
schnitts 53 des unteren Randprofils 28 insgesamt vier
Kontaktstellen 54 bis 57 ausbilden, an denen die Verbin-
dungsabschnitte 40, 53 miteinander punktverschweildt
sind.

[0023] Wie insbesondere aus einer Zusammenschau
der Fig. 2, 7 und 9 deutlich wird, ist benachbart zum
Verbindungsabschnitt 40 des Vertikalstabs 24 ein
Knickabschnitt 58 vorgesehen, der eine muldenartige
Vertiefung 59 aufweist, die im Unterschied zu der mul-
denartigen Vertiefung 43 des Verbindungsabschnitts 40
jedoch so angeordnet ist, dass eine Mulden&ffnung 60
auf der dem Innenbehélter 11 zugewandten Innenseite
32 des Vertikalstabs 24 ausgebildet ist, sodass ein durch
eine Abflachung des Hohlprofils 45 gebildeter Mulden-
boden 62 gegeniiber dem Muldenboden 46 zur Aul3en-
seite 35 des Vertikalstabs 24 versetzt angeordnet ist.
[0024] Zur Veranschaulichung der Wirkung der somit
gegensinnig am unteren Ende des vertikalen Gitterstabs
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24 ausgebildeten muldenartigen Vertiefungen 43 und 59,
die mit ihren jeweiligen Muldenéffnungen 44, 60 in un-
terschiedliche Richtungen weisen, ndmlich im Fall der
Muldenéffnung 44 vom Innenbehélter 11 wegweisend
und im Fall der Mulden&éffnung 60 zum Innenbehélter 11
hinweisend, sind die bei einer Druckbeanspruchung des
Vertikalstabs 24 wirkenden Krafte, also eine Druckkraft
F und eine entsprechende Reaktionskraft R, in Fig 9 ein-
gezeichnet. Durch die gegensinnige Anordnung der Ver-
tiefungen 43 und 49 ergibt sich eine Anordnung der Mul-
denbdden 46, 62, derart, dass, wie in Fig. 9 dargestellt,
am unteren Ende 27 des Vertikalstabs 24 im Ubergang
vom Knickabschnitt zum Verbindungsabschnitt 40 ein im
Fallderin Fig. 8 dargestellten Konfiguration linksdrehen-
des Reaktionsmoment Mg erzeugt wird, das ein Auskni-
cken des Vertikalstabs 24 im Bereich des Knickab-
schnitts 58 vom Innenbehélter 11 weg in Richtung K be-
wirkt. Somit kann eine Beschadigung des Innenbehélters
durch eine im Bereich des unteren Endes 27 erfolgende
Deformation des Vertikalstabs 24 im Wesentlichen aus-
geschlossen werden.

[0025] Wie aus der Darstellung in Fig. 9 auch deutlich
wird, ermdglicht die gegensinnige Anordnung der mul-
denférmigen Vertiefungen 43, 59 am unteren Ende 27
des Vertikalstabs 24, derart, dass die Vertiefung 43 im
Verbindungsabschnitt 40 mit ihrer Muldenéffnung 44
vom Innenbehélter 11 wegweisend und die Mulden&ff-
nung 60 derim Knickabschnitt 58 ausgebildeten mulden-
férmigen Vertiefung 59 zum Innenbehélter 11 hinwei-
send ausgebildet ist, einerseits die Herstellung einer
Schweilverbindung zwischen dem Verbindungsab-
schnitt 40 des Vertikalstabs 24 und dem Verbindungs-
abschnitt 53 des unteren Randprofils 28 auf einer dem
Innenbehélter 11 zugewandten Innenseite 64 des unte-
ren Randprofils 28, und andererseits, dass eine Defor-
mation des vertikalen Gitterstabs 24 infolge einer Druck-
belastung, also einer Belastung, die typisch ist fiir einen
Aufprall des Transport- und Lagerbehélters 10 beieinem
Absturz von einem Behélterstapel oder einem Transport-
mittel, im Bereich des Knickabschnitts 58 zur Auf3enseite
65 des Randprofils 28 hin, also vom Innenbehalter 11
weg, erfolgt.

[0026] Wie insbesondere aus Fig. 4 deutlich wird, ist
die Vertiefung 59 des Knickabschnitts 58 als eine sich in
Richtung der Stablangsachse 63 des Vertikalstabs 24
erstreckende I6ffelartige Delle ausgebildet, die in Rich-
tung der Stabldngsachse 63 verlaufende, als Randstege
66, 67 ausgebildete Rander aufweist. Wie ebenfalls aus
Fig. 4 deutlich wird, weisen die Randstege 66, 67 des
Knickabschnitts 58 eine wesentlich gréRere Linge auf
als die Randstege 49, 50 des Verbindungsabschnitts 40
und gehen aufgrund der dellenférmigen Ausbildung der
Vertiefung 59 kontinuierlich in den LAngsabschnitt 38 des
Gitterstabs 24 Uber, sodass liber die Ladnge der Rand-
stege 66, 67 sowie liberihre Querschnittsprofilierung das
Knickverhalten, also die Art der Deformation des verti-
kalen Gitterstabs 24 im Bereich des Knickabschnitts 58,
eingestellt werden kann.
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[0027] Um bei einem Ausknicken des Gitterstabs 24
im Knickabschnitt 58 ein Bauteilversagen oder Brechen
des Gitterstabs 24 im unmittelbaren Ubergang vom
Knickabschnitt 28 zum Verbindungsabschnitt 40 weitest-
gehend ausschlieBen zu kénnen, ist zwischen dem Ver-
bindungsabschnitt 40 und dem Knickabschnitt 58 ein
Ubergangsabschnitt 68 (Fig. 9) ausgebildet, derin einem
ldngs der Stablangsachse 63 verlaufenden Langsschnitt
als Profilrampe 69 ausgebildet ist, die einen kontinuier-
lichen Ubergang zwischen den Muldenbdden 46, 62 der
benachbart zueinander ausgebildeten Vertiefungen 43,
59 ermdglicht.

Patentanspriiche

1. Transport- und Lagerbehdlter (10) fir Fllissigkeiten
mit einem palettenartigen Untergestell (29) fiir einen
Innenbehélter (11) aus Kunststoff und einem Gitter-
mantel (22) mit Horizontalstaben (23) und Vertikal-
stében (24) aus Metall zur Aufnahme des Innenbe-
halters, wobei Enden (25, 27) der als Hohlprofil (45)
ausgebildeten Vertikalstdbe (24) an einem unteren
und einem oberen, umlaufenden Randprofil (28, 26)
des Gittermantels angeschweil3t sind, wobei die un-
teren Enden (27) der Vertikalstibe fiir die
SchweiRverbindung mit dem unteren Randprofil ei-
nen durch Umformung ausgebildeten Verbindungs-
abschnitt (40) aufweisen, wobeider Verbindungsab-
schnitt eine muldenartige Vertiefung (43) mit einer
auf der vom Innenbehélter (11) abgewandten Au-
Benseite (35) der Vertikalstdbe (24) ausgebildeten
Muldenéffnung (44) und einem durch eine Abfla-
chung des Hohlprofils gebildeten Muldenboden (46)
aufweist, wobei die Muldenéffnung (44) durch zwei
in Richtung der Stablangsachse (63) der Vertikalsta-
be verlaufende Randstege (49, 50) begrenzt wird,
die zur Ausbildung einer Schweilverbindung mit
dem unteren Randprofil (28) dienen,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vertikalstdbe (24) zur Definition eines
Knickabschnitts (58) benachbart dem Verbindungs-
abschnitt (40) eine weitere muldenartige Vertiefung
(59) aufweisen mit einer auf der dem Innenbehélter
(11) zugewandten Innenseite (32) der Vertikalstibe
(24) ausgebildete Muldenéffnung (60) und einem
durch eine Abflachung des Hohlprofils (45) gebilde-
ten Muldenboden (62).

2. Transport- und Lagerbehélter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vertiefung (59) des Knickabschnitts (58)
als eine sich in Richtung der Stablangsachse (63)
der Vertikalstabe (24) erstreckende I6ffelartige Delle
ausgebildet ist, die in Richtung der Stablangsachse
(63) der Vertikalstabe (24) verlaufende als Randste-
ge (66, 67) ausgebildete R&nder aufweist.
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3. Transport- und Lagerbehélter nach Anspruch 1 oder
2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vertiefungen (43, 59) im Verbindungsab-
schnitt (40) und im Knickabschnitt (58) Randstege
(49, 50, 66, 67) unterschiedlicher Ldnge aufweisen.

4. Transport- und Lagerbehélter nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass die im Knickabschnitt (58) ausgebildeten
Randstege (66, 67) eine gréBere Lange als die
Randstege (49, 50) des Verbindungsabschnitts (40)
aufweisen.

5. Transport- und Lagerbehélter nach einem der vor-
angehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass ein zwischen dem Verbindungsabschnitt (40)
und dem Knickabschnitt (58) ausgebildeter Uber-
gangsabschnitt (68) in einem langs der Stablangs-
achse (63) verlaufenden Langsschnitt im Ubergang
von der Vertiefung (43) des Verbindungsabschnitts
(40) zur Vertiefung (59) des Knickabschnitts (58) ei-
ne Profilrampe (69) ausbildet.

Claims

1. A transport and storage container (10) for liquids
comprising a pallet-type understructure (29) for a
plastic inner container (11) and a cage (22) having
horizontal bars (23) and vertical bars (24) made of
metal for housing the inner container, ends (25, 27)
of the vertical bars (24), which are hollow profiles
(45), being welded to lower and upper circumferen-
tial edge profiles (28, 26) of the cage, the lower ends
(27) of the vertical bars having a connecting portion
(40), which is formed by deformation, for being weld-
ed to the lower edge profile, the connecting portion
having a trough-shaped recess (43) with a trough
opening (44) formed on the outside (35) of the ver-
tical bars (24), which faces away from the inner con-
tainer (11), and a trough bottom (46) formed by a
flattened portion of the hollow profile, the trough
opening (44) being limited by two edge webs (49,
50) extending in the direction of the longitudinal bar
axis (63) of the vertical bars and serving to form a
welded connection with the lower edge profile (28),
characterized in that
to define a bending portion (58), the vertical bars (24)
have another trough-shaped recess (59), which is
disposed adjacent to the connecting portion (40) and
which has a trough opening (60) formed onthe inside
(32) of the vertical bars (24), which faces the inner
container (11), and a trough bottom (62) formed by
a flattened portion of the hollow profile (45).

2. The transport and storage container according to
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claim 1, characterized in that

the recess (59) of the bending portion (58) is formed
as a spoon-shaped dent which extends in the direc-
tion of the longitudinal bar axis (63) of the vertical
bars (24) and which has edges formed as edge webs
(66, 67) and extending in the direction of the longi-
tudinal bar axis (63) of the vertical bars (24).

The transport and storage container according to
claim 1 or 2, characterized in that

the recesses (43, 59) in the connecting portion (40)
and in the bending portion (58) have edge webs (49,
50; 66, 67) of different lengths.

The transport and storage container according to
claim 3, characterized in that

the edge webs (66, 67) formed in the bending portion
(58) have a greater length than the edge webs (49,
50) of the connecting portion (40).

Thetransport and storage containeraccording to any
one of the preceding claims,

characterized in that

a transitional portion (68) formed between the con-
necting portion (40) and the bending portion (58)
forms a profile ramp (69) in the area oftransition from
the recess (43) of the connecting portion (40) to the
recess (59) of the bending portion (58) in a longitu-
dinal section along the longitudinal bar axis (63).

Revendications

Récipient de transport et de stockage (10) pour li-
quides comprenant un chéssis (29) de type palette
pour un récipient intérieur (11) en matiére plastique
etune cage (22) ayantdes barreaux horizontaux (23)
et des barreaux verticaux (24) en métal pour loger
le récipient intérieur, des extrémités (25, 27) des bar-
reaux verticaux (24), qui sont des profils creux (45),
étant soudées a un profil de bord (28) circonférentiel
inférieur et un profil de bord (26) circonférentiel su-
périeur de la cage, les extrémités inférieures (27)
des barreaux verticaux ayant une partie de liaison
(40), qui est formée par déformation, pour étre sou-
dée au profil de bord inférieur, la partie de liaison
ayant un évidement (43) en forme de renfoncement
avec une ouverture de renfoncement (44) formée
surle c6té extérieur (35) des barreauxverticaux (24),
quiestdétourné du récipientintérieur (11), etun fond
de renfoncement (46) formé par une partie aplatie
du profil creux, l'ouverture de renfoncement (44)
étant limitée par deux &mes de bord (49, 50) s'éten-
dant dans la direction de I'axe de bar longitudinal
(63) des barreaux verticaux et servant a former une
liaison soudée avec le profil de bord (28) inférieur,
caractérisé en ce

qu’afin de définir une partie de pliage (58), les bar-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

reaux verticaux (24) ont un autre évidement (59) en
forme de renfoncement, qui est disposé adjacent a
la partie de liaison (40) et qui a une ouverture de
renfoncement (60) formée sur le c6té intérieur (32)
des barreaux verticaux (24), qui est tourné vers le
récipient intérieur (11), et un fond de renfoncement
(62) formé par une partie aplatie du profil creux (45).

Récipient de transport et de stockage selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que

I'évidement (59) de la partie de pliage (58) est formé
comme creux en forme de cuillére qui s’étend dans
la direction de I'axe de barreau longitudinal (63) des
barreaux verticaux (24) et qui a des bords formés
comme ames de bord (66, 67) et s'étendant dans la
direction de I'axe de barreau longitudinal (63) des
barreaux verticaux (24).

Récipient de transport et de stockage selon la re-
vendication 1 ou la revendication 2,

caractérisé en ce que

les évidements (43, 59) dans la partie de liaison (40)
etdans la partie de pliage (58) ontdes &mes de bord
(49, 50; 66, 67) de longueurs différentes.

Récipient de transport et de stockage selon la re-
vendication 3, caractérisé en ce que

les Ames de bord (66, 67) formées dans la partie de
pliage (58) ont une longueur supérieure a celle des
ames de bord (49, 50) de la partie de liaison (40).

Récipient de transport et de stockage selon l'une
quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce

qu’une partie de transition (68) formée entre la partie
de liaison (40) et la partie de pliage (58) forme une
rampe de profil (69) dans la région de la zone de
transition de I'évidement (43) de |a partie de liaison
(40) a I'évidement (59) de la partie de pliage (58)
dans une section longitudinale le long de 'axe de
barreau longitudinal (63).
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