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REIVINDICACIONES AJUSTADAS

1. Un proceso para producir un hidrocarburo transportable por tubería compuesto 

de crudos pesados y extrapesados con un diluyente convencional y un diluyente 

no convencional, caracterizado porque por las siguientes etapas:

a. Inicialmente bombear el crudo pesado o extrapesado almacenado (101), a 

través de un cabezal hacia una etapa de mezclado (102), conformada por un 

mezclador estático o una serie de ellos (203). 

b. Seguidamente agregar en los mezcladores estáticos (203) el diluyente 
convencional, constituido por crudo liviano o producto refinado del petróleo 

como nafta, diésel, solventes o mezclas de estos, almacenado en el tanque 

(103) a través de un sistema de dosificación (201), a las condiciones de 

proceso en el mezclador estático o serie de mezcladores (203) entre 15 °C 

y 50 °C de temperatura y presión absoluta entre 135 KPa y 2068,4 KPa,  

donde la cantidad del diluyente convencional (103) agregado depende de las 

características del crudo pesado o extrapesado (101) a transportar y de la 

proporción de diluyente no convencional (106) que se incorpora en el 

hidrocarburo final (108). 

c. Posteriormente enviar la mezcla diluida definida como Blend (104) a una 
etapa de incorporación (105), para adicionar (204) diluyente no convencional 

(DNC), constituido por tres tipos de mezclas de hidrocarburos que van desde 

C2 a C6, en rangos para una presión de vapor Blend de 2 psi de C3- entre 

0% a 50% en volumen, C4 entre 0 % a 100%  en volumen y C5+ entre 0% a 

100% en volumen y proporción de C6 en el grupo de hidrocarburos C5+, del 

33% en volumen.
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d. Para una presión de vapor Blend de 6 psi, el diluyente no convencional 
(DNC) es una mezcla de hidrocarburos que se agrupan en tres tipos que van 

desde C2 a C6, en rangos de C3- entre 0% a 24% en volumen, C4 entre 0% 

a 70% en volumen y C5+ entre 30% a 100% en volumen y proporción de C6 

en el grupo de hidrocarburos C5+, del 33% en volumen, para ajustar el 

hidrocarburo a las características para transporte manteniendo su 

homogeneidad y estabilidad.

e. Luego ingresar (302) el diluyente no convencional (301), a la tubería (303) 
que transporta el Blend, a través de un tubo recto (304), que forma un ángulo 

de 90° con respecto al eje axial de la tubería (305), donde a la salida del tubo 

(304) se instala una restricción cónica (308) de flujo para generar una 

velocidad de flujo del diluyente no convencional (DNC) entre 2 y 4 veces por 

encima de la velocidad del Blend.

f. Finalmente, el hidrocarburo generado en la etapa anterior pasa a la etapa de 
homogenización (107) que consiste en la homogenización a través de un 

mezclador estático o una serie de ellos (205), a condiciones de proceso de 

homogenización entre 15 °C y 50 °C de temperatura y presión absoluta entre 

165.4 KPa y 2068,4 kPa, para obtener una mezcla diluida de crudo pesado 

final (108) con una viscosidad entre 20 mm2/s (20 centistokes) y 1000 mm2/s 

(1000 centistokes). 

2. El proceso para producir un hidrocarburo transportable por tubería de la 

reivindicación 1, caracterizado porque el crudo pesado almacenado (101) tiene 

una gravedad API entre 7 y 20 y una presión de vapor entre 2 y 6 psi.

3. El proceso para producir un hidrocarburo transportable por tubería de la 

reivindicación 1, caracterizado porque el diluyente no convencional (DNC) 
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constituido por tres tipos de mezclas de hidrocarburos que va desde C2 a C6 

(301), se adiciona al Blend en una proporción hasta el 5% en volumen.

4. El proceso para producir un hidrocarburo transportable por tubería de la 

reivindicación 1, caracterizado porque las condiciones de proceso de los 

mezcladores en serie (203) están entre 20 °C y 40 °C para la temperatura y entre 

150 kPa y 1379 kPa para la presión absoluta,
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