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REIVINDICACIONES MODIFICADAS 

1. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2), que 

comprende:

un recipiente de polvo (30) que tiene una salida;

una válvula de alimentación de polvo (38) ubicada en la salida del 

recipiente de polvo;

un regulador de la válvula de alimentación de polvo (40) en comunicación 

de control con la válvula de alimentación de polvo (38);

un reactor por lotes (10) que comprende una entrada (12), una puerta 

(22), un motor del reactor por lotes (16), un ensamblaje de mezcla (17), un 

regulador del motor del reactor por lotes (18), una puerta (22) y un actuador 

de la puerta del reactor por lotes (24); en donde la salida del recipiente de polvo 

(30) está en comunicación con la entrada (12) del reactor por lotes; en donde 

el regulador del motor del reactor por lotes (18) está en comunicación de control 

con un motor del reactor por lotes (16); en donde el motor del reactor por lotes 

(16) está en comunicación mecánica con el ensamblaje de mezcla (17); y en 

donde un actuador de la puerta del reactor por lotes (24) está en comunicación 

de control con la puerta (22);

un recipiente de producto (60) que tiene una entrada y una salida, en 

donde la entrada del recipiente de producto (60) está configurada para recibir 

el contenido del reactor por lotes (10) que pasa a través de la puerta (22);

un sensor de contenido del recipiente de producto (66) en comunicación 

de detección con la cantidad de contenido (68) del recipiente de producto (60);

un controlador (100) que comprende una unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112); en donde la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) está en comunicación de 

recepción con el sensor de contenido del recipiente de producto (66), en donde 

la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112) está en 

comunicación de control con el regulador de la válvula de alimentación de polvo 

(40); en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112) 
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está en comunicación de control con el regulador del motor del reactor por lotes 

(18); y en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112) 

está en comunicación de control con el actuador de la puerta del reactor por 

lotes (24);

una boquilla (80) que tiene una entrada y una salida, en donde la entrada 

de la boquilla recibe lo que sale de la salida del recipiente de producto (60); en 

donde la entrada de la boquilla recibe lo que sale de una manguera de aire (86); 

y en donde el flujo de aire en la manguera de aire (86) está regulado por la 

válvula de suministro de aire (88) y controlado por un actuador de la válvula de 

suministro de aire (90),

una válvula de agua (54);

un suministro de agua (50), en donde el suministro de agua (50) se 

extiende a través de la válvula de agua (54) hacia una entrada de alimentación 

de agua (14) del reactor por lotes (10); y

un actuador de la válvula de agua (56); en donde el actuador de la válvula 

de agua (56) está en comunicación de control con la válvula de agua (54), y 

en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112) está en 

comunicación de control con el actuador de la válvula de agua (56).

2. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con la reivindicación 1, que comprende, además:

un alimentador de polvo (42) que comprende una entrada y una salida, 

en donde la salida del recipiente de polvo (30) está en comunicación con la 

entrada del alimentador de polvo (42), en donde la salida del alimentador de 

polvo (42) está en comunicación con la entrada (14) del reactor por lotes (10); 

y

un regulador del alimentador de polvo (44), en donde el alimentador de 

polvo (44) está en comunicación de control con el alimentador de polvo (42); 

y en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112) está 

en comunicación de control con el regulador del alimentador de polvo (44). 
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3. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende, 

además:

una bomba de lechada (70) que comprende una entrada y una salida, en 

donde la entrada de la bomba de lechada (70) está en comunicación con la 

salida del recipiente de producto (60); en donde la salida de la bomba de 

lechada (70) está en comunicación con la entrada de la boquilla (80); y 

un regulador de la bomba de lechada (72); en donde el regulador de la 

bomba de lechada (72) está en comunicación de control con la bomba de 

lechada (70); en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos 

(112) está en comunicación de control con el regulador de la bomba de lechada 

(72).

4. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con la reivindicación 3, en donde:

la unidad de procesamiento de datos/almacenamiento de datos (112) 

está configurada para generar una relación de la velocidad de flujo a través de 

la bomba de lechada (70) con respecto a la velocidad de flujo a través de la 

manguera de aire (86) y para mantener la relación de la velocidad de flujo de 

la bomba de lechada y la velocidad de flujo de la manguera de aire cuando la 

velocidad de flujo de la manguera de aire se altera.

5. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con la reivindicación 4, que comprende, además:

un sensor de flujo de agua (52) en comunicación de detección con el 

suministro de agua (50), en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento 

de datos (112) está en comunicación de recepción con el sensor de flujo de 

agua (52).
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6. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con la reivindicación 4 o 5, en donde la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) está configurada para procesar 

los datos recibidos del sensor de contenido del recipiente de producto (66) a fin 

de controlar el regulador de la válvula de alimentación de polvo (40), el actuador 

de la válvula de agua (56) y el regulador del motor del reactor por lotes (18).

 

7. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende, 

además:

un sensor de medición de carga (20) en comunicación de detección con 

el reactor por lotes (10), en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento 

de datos (112) está en comunicación de recepción con el sensor de medición 

de carga (20).

8. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende, 

además:

un dispositivo vibrador del recipiente de polvo (32) en comunicación con 

el recipiente de polvo (30),

un actuador del dispositivo vibrador del recipiente de polvo (34); en 

donde el actuador del dispositivo vibrador del recipiente de polvo (34) está en 

comunicación de control con el dispositivo vibrador del recipiente de polvo (32);

un dispositivo vibrador del recipiente de producto (62) en comunicación 

con el recipiente de producto (60), y

un actuador vibrador del recipiente de producto (64), en donde el 

actuador vibrador del recipiente de producto (64) está en comunicación de 

control con el dispositivo vibrador del recipiente de producto (62).
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9. Un dispositivo de producción por lotes y aplicación continua (2) de 

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde:

el motor del reactor por lotes (16) está configurado para suministrar al 

menos 7500 watts de potencia mecánica al ensamblaje de mezcla (17).

10. Un proceso para la producción por lotes y la aplicación continua de 

una formulación refractaria, que comprende:

(a) proporcionar un dispositivo de producción por lotes y aplicación 

continua (2) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9;

(b) proporcionar instrucciones al controlador (100);

(c) utilizar la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112), 

el regulador de la válvula de alimentación de polvo (40) y la válvula de 

alimentación de polvo (38), así como los datos del sensor de contenido del 

recipiente de producto (66), para controlar la transferencia de un polvo del 

recipiente de polvo (30) al reactor por lotes (10) para cargar el reactor por 

lotes (10);

(d) utilizar la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112), 

el regulador del motor del reactor por lotes (18), el motor del reactor por lotes 

(16) y los datos del sensor de contenido del recipiente de producto (66) para 

activar, controlar y desactivar el ensamblaje de mezcla (17) en el reactor por 

lotes (10) a fin de procesar el polvo para formar un producto; 

(e) utilizar la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112), 

el actuador de la puerta del reactor por lotes (24) y la puerta del reactor por 

lotes (22), así como los datos del sensor de contenido del recipiente de producto 

(66), para llevar el producto del reactor por lotes (10) al recipiente de producto 

(60);

(f) transferir el producto del recipiente de producto (60) a una boquilla 

(80);

(g) proporcionar aire a la boquilla (80);

(h) combinar el producto con aire dentro de la boquilla (80);
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(i) pulverizar la combinación de aire y producto; y

(j) repetir las etapas (c), (d) y (e) para generar un suministro continuo de 

producto; y

en donde el dispositivo de procesamiento por lotes y aplicación continua 

(2) comprende además un suministro de agua (50), una válvula de agua (54) 

y un actuador de la válvula de agua (56), en donde el reactor por lotes (10) 

comprende además una entrada de alimentación de agua (14) del reactor por 

lotes; en donde el suministro de agua (50) se extiende a través de la válvula 

de agua (54) a la entrada de alimentación de agua (14) del reactor por lotes; 

en donde el actuador de la válvula de agua (56) está en comunicación de control 

con la válvula de agua (54), y en donde la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) está en comunicación de 

control con el actuador de la válvula de agua (56); y en donde la etapa (c) 

comprende además: 

(c’) utilizar la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112), 

el actuador de la válvula de agua (56), la válvula de agua (54) y los datos del 

sensor de contenido del recipiente de producto (66) para controlar la entrada 

de agua al reactor por lotes (10).

11. Un proceso para la producción por lotes y la aplicación continua de 

una formulación refractaria de acuerdo con la reivindicación 10, en donde la 

transferencia de polvo del recipiente de polvo (30) al reactor por lotes (10) y 

la entrada de agua al reactor por lotes (10) se habilitan si la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) determina que el reactor por 

lotes (10) no está cargado y que el recipiente de producto (60) puede alojar el 

producto que se producirá con el polvo y el agua que ingresarán al reactor por 

lotes (10), y que se está produciendo al menos una de una inicialización de 

sistema y una pulverización.
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12. Un proceso para la producción por lotes y la aplicación continua de 

una formulación refractaria de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 

y 11, en donde el dispositivo de procesamiento por lotes y aplicación continua 

(2) comprende además una bomba de lechada (70) que comprende una 

entrada y una salida; en donde el dispositivo (2) comprende además un 

regulador de la bomba de lechada (72); en donde la entrada de la bomba de 

lechada (70) está en comunicación con la salida del recipiente de producto 

(60); en donde la salida de la bomba de lechada (70) está en comunicación 

con la entrada de la boquilla (80); y en donde el regulador de la bomba de 

lechada (72) está en comunicación de control con la bomba de lechada (70); 

en donde la unidad de procesamiento/almacenamiento de datos (112) está en 

comunicación de control con el regulador de la bomba de lechada (72); y en 

donde la etapa (d) comprende:

activar el ensamblaje de mezcla (17) si la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) determina que la bomba de 

lechada (70) está activada, que el reactor por lotes (10) está cargado y que el 

recipiente de producto (60) puede alojar el contenido del reactor por lotes (10);

activar el ensamblaje de mezcla (17) durante una inicialización de 

sistema si el reactor por lotes (10) está cargado y el recipiente de producto 

(60) puede alojar el contenido del reactor por lotes (10);

pausar el ensamblaje de mezcla (17) si la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) determina que la bomba de 

lechada (70) está activada, que el reactor por lotes (10) está cargado y que el 

recipiente de producto (60) no puede alojar el contenido del reactor por lotes 

(10);

desactivar el ensamblaje de mezcla (17) si la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) determina que el 

procesamiento por lotes se completó;

desactivar el ensamblaje de mezcla (17) si la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) determina que la bomba de 
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lechada (70) está desactivada.

13. Un proceso para la producción por lotes y la aplicación continua de 

una formulación refractaria de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10, 

11 y 12, en donde el dispositivo de procesamiento por lotes y aplicación continua 

(2) comprende además un sensor de medición de carga (20) en comunicación 

de detección con el reactor por lotes (10), en donde la unidad de 

procesamiento/almacenamiento de datos (112) está en comunicación de 

recepción con el sensor de medición de carga (20); y

en donde los datos del sensor de medición de carga (20) se usan para 

controlar la transferencia de polvo del recipiente de polvo (30) al reactor por 

lotes (10) para cargar el reactor por lotes (10), y para controlar el suministro 

de agua al reactor por lotes (10).


