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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Resolucion N° 43603

Ref. Expediente N° NC2021/0013340
Por la cual se deniega una Patente de Invencion

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 24 del
articulo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 5 de octubre de 2021 con el N°
NC2021/0013340, por SIKA TECHNOLOGY AG, entro0 a fase nacional la solicitud de
patente de invencion titulada “METODO PARA APLICAR UN MATERIAL DE
CONSTRUCCION?”, que corresponde a la solicitud internacional PCT/EP2020/056253 del
9 de marzo de 2020.

Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial N° 942 el 20 de
octubre de 2021, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

Que realizado el examen de fondo mediante Oficio No. 654 de 18 de enero de 2023, se
requirio al solicitante en los términos del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de
la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las observaciones de caracter
técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos establecidos
por esta Decision para la concesion de la patente.

Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2021/0013340 el 17 de abril de
2023, respondi6 oportunamente el requerimiento formulado y presenté las
reivindicaciones 1 a 15 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta este
altimo capitulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones
contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la Comision
de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgaran patentes para las invenciones,
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacién industrial.”

Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 15 no cumplen los requisitos indicados.
Lo anterior, de acuerdo con las siguientes consideraciones:

Objeto de lainvencion

El problema planteado consiste en la necesidad de proporcionar procesos mejorados para
la produccion generativa de cuerpos moldeados a partir de materiales de construccion
curables, en particular composiciones aglutinantes minerales con propiedades
controlables sin aparatos complejos ni complicados y econémico.

Para resolver dicho problema técnico, la solicitud en estudio plantea un proceso para la
aplicacion de un material de construccion curable, que comprende: provisionar de dos a
cuatro componentes separados del material de construccién; introducir en un aparato de
mezcla; mezclar; alimentar el material de construccion fraguado a un cabezal de
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impresion; alterar la temperatura del material de construccion fraguado y aplicar el material
de construccién fraguado por medio del cabezal de impresiéon movil.

Determinacién del Estado de la Técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 15 de marzo de 2019, que
corresponde a la fecha de presentacion de la solicitud de prioridad.

Consultadas las fuentes de informacién con que se cuenta, se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de publicacion

D1 W02019030328 ,‘ : - - 14 de febrero de 2019
System for applying a building material

D3 US2018093373 “Concrete printer and method for erecting 5 de abril de 2018
structures using a concrete printer”

D1! divulga un sistema (1) para aplicar un material de construccion, que comprende: un
primer componente (3) del material de construcciobn, que comprende un primer
componente (3.1) y un segundo componente (3.2); un segundo componente (4) del
material de construccién; un primer mezclador (5.1) para mezclar el primer constituyente
(3.1) y el segundo constituyente (3.2); un dispositivo de suministro (29) para suministrar
el primer constituyente (3.1) al mezclador (5.1); un dispositivo de movimiento (2) para
modificar un sitio de aplicacion en un espacio; y un segundo mezclador (5.2) para mezclar
el primer componente (3) y el segundo componente (4) (Resumen). A diferencia de los
sistemas con un solo mezclador, el sistema propuesto aqui se puede suministrar con
componentes y componentes individuales, cada uno de los cuales es almacenable y, por
lo tanto, se puede suministrar automaticamente al sistema de una manera sencilla (Parr.
12).

D32 divulga un método para crear elementos y construcciones de concreto usando una
impresora de concreto (...) caracterizado porque inicialmente un soporte de hormigon (18)
desde una boquilla de soporte de concreto (11a) que se moldea o aplica inicialmente para
un contorno exterior (18) y/ o contorno interior (18), luego, opcionalmente, se insertan
barras de refuerzo (31) y luego en los espacios (47) entre las secciones de hormigén de
soporte (18) y las barras de refuerzo (31) se vierten con hormigon liquido (19) de la
boquilla de hormigén liquido (11b) (reiv. 14; resumen).

Examen de Patentabilidad

De acuerdo con lo establecido en el articulo 14 de la Decision 486 de 2000 de la Comision
de la Comunidad Andina, en el cual se establecen los requisitos de patentabilidad objeto
de la solicitud en estudio, esta Oficina presenta a continuacion el andlisis de los requisitos
de patentabilidad.

Nivel Inventivo

Teniendo en cuenta lo sefalado en el articulo 18 de la Decisiéon 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 1 (NC2021/013340 del

https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/059631585/publication/W02019030328A1?g=pn%
3DW02019030328A1
https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=US&NR=2018093373A1&KC=
Al1&FT=D&ND=4&date=20180405&DB=EPODOC&Ilocale=en_EP
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17 de abril de 2023) refiere a: “El proceso para la aplicacion de un material de construccion
curable (...)". A continuacion, se presenta la tabla comparativa entre el objeto reivindicado
y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS ESENCIALES

D1

D3

El proceso para la aplicacion de un
material de construccion curable, que
comprende las etapas:

Método de fabricacibn de wuna
estructura a partir de un material de
construccién

(reiv. 11, Fig. 5)

Método para crear elementos y
construcciones de concreto (...)

(reiv. 14)

Provision de dos a cuatro
componentes separados del material
de construccion

Introduccién: 2 componentes en un
primer mezclador (5.1). Los
componentes estan almacenados en
forma separada.

(Fig. 5)

Al menos un recipiente de
almacenamiento para hormigén
y/o aditivos de hormigon.

(Parr. 31)

Introduccion de los dos a cuatro
componentes separados en un
aparato de mezcla (10) (...) con un
dispositivo de alimentacion (9).

Mezclar en el primer mezclador (5.1).

(reiv. 11)

Introduccibn en una unidad

mezcladora.

(Parr. 31, 92)

Mezclar los dos a cuatro componentes
separados en el aparato de mezcla
(10) para dar el material de
construccion curable en el estado de
fraguado.

Mezclar la primera parte (3.1) y la
segunda parte (3.2) del primer
componente (3) en un primer
mezclador (5.1).

Mezclar el primer componente (3) y el
segundo componente (4) en un
segundo mezclador (5.2)

(reiv. 11)

Mezclar en la unidad mezcladora.

(Parr. 31)

Alimentar el material de construccion
fraguado.

Conducto de transporte (12).
Dispositivo de transporte (30).

Un cabezal de impresion (3) que se

Alimentar el material de construccion:

Conducto de transporte (27).
Dispositivo de transporte (18).

Un cabezal de impresion (36) que se
puede mover.

Disponer de hormigén liquido
desde una boquilla (11a) para
aplicar un contorno exterior (18).

El cabezal de impresion (46) se

construccion fraguado por medio del
cabezal de impresién movil (3)

construccion por medio del cabezal de
impresion movil (36).

(Parr. 95, 121, 122)

puede mover en al menos una puede girar 360° (...)
direccion en el espacio.

(Fig. 1, Fig. 4, Parr. 99). (reiv. 14, Parr. 76)
Aplicacion del material de | Aplicacion del material de | EI hormigébn de apoyo (18) se

vierte o se dispensa primero desde
una boquilla de hormigén de apoyo

(11a) (...)

(reiv. 14)

Se mide una propiedad quimica y/o
fisica del material de construccion en:

El aparato de mezcla (10)

Conducto de transporte (12)

Cabezal de impresion (3) y/o
Después de la descarga del cabezal
de impresién (3)

El primer mezclador y/o el segundo
mezclador funcionan a una velocidad
de més de 1000 rev/min (...) Al poner
mas energia en la mezcla, resulta en
un mayor calentamiento del concreto
o mortero y del acelerador, lo que a su
vez acelera el proceso de
solidificacion. Los efectos descritos
anteriormente se observaron cada vez
mas hasta una velocidad de 2000
rev/min. (Implicito medir temperatura 'y
distribucion de velocidad en la etapa
de mezcla y/o después de la descarga
del cabezal de impresion).

(Parrs. 68y 7).

La wunidad de control esta
disefiada preferiblemente para
procesar datos importados (...) del
proceso para la produccion de
elementos de construccion
(implica la medicion de
propiedades del material(es) de
construccién en cualquier etapa
del proceso.

(Parr. 16)

D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 1, ya que divulga un método de fabricacion de una estructura a partir de
un material de construccion (Reiv. 11, Fig. 5) que comprende la provisién de un primer
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componente y un segundo componente de un material de construccion, se mezclan los
componentes en un mezclador (5.1) (Parr. 0117 a 0121). El mezclador (5) comprende un
impulsor (8), un tambor (9) y un dispositivo de soporte (Parr. 00102). A diferencia de los
sistemas con un solo mezclador, el sistema propuesto aqui se puede suministrar con
componentes y componentes individuales, cada uno de los cuales es almacenable y, por
lo tanto, se puede suministrar automaticamente al sistema de una manera sencilla (Parr.
12). Otra ventaja del sistema propuesto aqui es que se puede introducir mas energia en
el material de construccion proporcionando dos mezcladores. Por un lado, esto conduce
a una mejor mezcla, a menos inclusiones de aire en el material de construccion y, como
resultado, también se puede reducir el consumo de agua para el material de construccion.
Ademas, debido a la mayor entrada de energia, se pueden usar menos aditivos, lo que
conduce a una solucion mas econdémica (Parr. 13). Proporcionando un método sencillo y
econdmico para crear elementos y construcciones de concreto.

La diferencia entre la invencion definida entre la reivindicacion 1 y el proceso divulgado
en D1, consiste en que la mezcla se lleva a cabo en un solo aparato de mezcla (10).

No hay evidencia de que la etapa de mezclado en un solo aparato de mezcla (10),
proporcione un proceso con algun efecto técnico diferente al que ya proporcionaba el
objeto de D1 (Parr. 3).

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢ CoOmo modificar el proceso conocido en D1 con el fin de proporcionar otro
proceso alternativo?

Sin embargo, llevar a cabo la mezcla de los componentes en un solo aparato de mezclado
como meétodo alternativo, ya esta divulgado en D3 que se refiere a un método para crear
elementos y construcciones de concreto usando una impresora de concreto, caracterizado
porque se moldea o aplica un soporte de hormigén (18) desde una boquilla de soporte de
concreto (11a), para formar un contorno exterior (18) y un contorno interior (18) (reiv. 14).
El cabezal de trabajo (13) consta del cabezal de impresién (46), de dos boquillas de
hormigon de soporte laterales (11a), a través de las cuales se transporta el hormigdén de
soporte y una boquilla de hormigén liquido (11b), a través de la cual se transporta el
hormigon liquido (Parr. 77, Fig. 4). El hormigén se transporta a través de las mangueras
utilizando bombas de hormigén (32) desde una unidad mezcladora de hormigén (33)
hasta las boquillas de la impresora de hormigoén (11) (Parr. 92; Fig. 8).

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a incluir
un solo aparato de mezclado, como se ensefia en D3, en el método de D1, para asi llegar
al objeto de la reivindicacion 1. Por lo cual se considera obvia.

Adicionalmente, D1 menciona que se dispone un mezclador (5.1) aguas arriba del cabezal
de impresion (36) (Fig. 1, Parr. 0031). En donde el segundo componente (4) es un
acelerador de solidificacion (Parr. 0026, 0027) a través de una boquilla de entrada (34,
7.2) (Fig. 1). Se aplica un agente de entrada de aire (Péarr. 0023).

De otro lado, D3 ensefia que con multiples conexiones de boquilla (36), si es necesario,
se puede agregar agua u otros aditivos (Parr. 78). La boquilla de impresion (20) esta
equipada con una unidad de refrigeracion o calefaccién para este fin (Parr. 79), lo que
implica que se puede modificar la temperatura de la mezcla de hormigbn con otros
aditivos.

Las reivindicaciones dependientes 2 a 15 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al proceso
de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que carecen de nivel inventivo.
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Respuesta a los argumentos del solicitante

En lo referido a la falta de claridad

En lo referente a los argumentos del solicitante con relacion a la claridad y concision de
las reivindicaciones de la solicitud bajo estudio en donde manifesté que “(...) respecto a
gue la reivindicacion 8 repite caracteristicas que se encuentran en la reivindicacion 1, la
solicitante desea mantener estas caracteristicas en la reivindicacién objetada y retirar
dicha caracteristica de la reivindicacion 1 (...) modifica la reivindicacion objetada (ahora
9) para que dependa de las reivindicaciones 1 a 8 (...) Reivindicacién 17 (...) elimina la
reivindicacion objetada”.

Se aclara que, tras las modificaciones presentadas en el capitulo reivindicatorio (Radicado
N°. NC2021/0013340 el dia 17 de abril de 2023), se superan las objeciones realizadas en
el Oficio N° 654 de 18 de enero de 2023 respecto al Art. 30 D. 486 teniendo en cuenta
gue se retira la reivindicacién de producto definido por su proceso de fabricacion y se
ajusta el capitulo reivindicatorio para que sea claro y conciso, por lo cual, el método
reclamado queda claramente definido.

En lo referido a la falta de nivel inventivo

En referencia al argumento del solicitante, segun el cual (...) las ensefianzas contenidas
en D1y D3 no llevan de forma inmediata a la invencidon propuesta en las reivindicaciones
de la presente solicitud puesto que ninguno de los documentos del arte previo hace
referencia a algun mecanismo de medicion de propiedades fisicas y/o quimicas del
material de construccién fraguado como si lo hace la presente invencion (reivindicacion
9). La medicion de estas propiedades durante el proceso de produccién de un material de
construccion curable representan una ventaja técnica para la produccion de cuerpos
moldeados a partir de materiales de construccion curables ya que los métodos conocidos
hasta ahora no son del todo convincentes o requieren equipos complejos y costosos. Por
consiguiente, la solicitante modifica la reivindicacion 1 para incluir la medicién de
propiedades fisicas y/o quimicas del material de construccion fraguado como
caracteristica esencial de la presente invencion”.

Al respecto es necesario sefialar que, D1 ensefia un método de fabricacion de una
estructura a partir de un material de construccién (reiv. 11, Fig. 5), donde, el primer
mezclador y/o el segundo mezclador funcionan preferiblemente a una velocidad de mas
de 500 revoluciones por minuto (...) (Parr. 68) (...) si se pone mas energia en la mezcla,
resulta en un mayor calentamiento del concreto o mortero y del acelerador, lo que a su
vez acelera el proceso de solidificacion. Los efectos descritos anteriormente se
observaron cada vez mas hasta una velocidad de 2000 revoluciones por minuto (Parr.
70), lo que implica medir temperatura y distribucién de velocidad en la etapa de mezcla
y/o después de la descarga del cabezal de impresion. Por su parte, D3 ensefia un método
para crear elementos y construcciones de hormigén utilizando una impresora de hormigon
(...) (reiv. 14), que incluye una unidad de control disefiada preferiblemente para procesar
datos importados correspondientemente (...) del proceso para la produccion de elementos
de construccioén (Parr. 16), lo que implica la medicién de propiedades del material(es) de
construccion en cualquier etapa del proceso. Por lo tanto, dicha etapa de medicion de una
propiedad fisica y/o quimica del material de construccién se encuentra divulgado de
manera implicita en los antecedentes traslados, ademas dicha etapa no presenta un
efecto técnico sorprendente que hay sido demostrado, por lo cual, esta Oficina se permite
indicar que la falta de nivel inventivo de las reivindicaciones 1 a 15 adn contindia siendo
pertinente.
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El solicitante sostiene ademas en relacion a D1 que “(...) ensefia que el primer
componente es una mezcla de las dos partes que se mezclan en un primer mezclador vy,
a continuacion, el primer componente se mezcla con el segundo componente en un
segundo mezclador (reivindicacion 10). Por el contrario, la presente invencion mezcla
todos los componentes en un mezclador, por lo que no es necesario un segundo
mezclador”.

Es preciso sefialar que, D1 ensefia un método para fabricar una estructura a partir de un
material de construccién, comprendiendo el método: proporcionar una primera parte (3.1)
de un primer componente (3) del material de construccion; proporcionar una segunda
parte (3.2) del primer componente (3) del material de construccion; mezclar la primera
parte (3.1) y la segunda parte (3.2) del primer componente (3) en un primer mezclador
(5.1); proporcionar un segundo componente (4) del material de construccion; mezclar el
primer componente (3) y el segundo componente (4) en un segundo mezclador (5.2);
mover un dispositivo de movimiento (2) para cambiar un sitio de aplicacibn en una
habitacion; y aplicacion del material de construccion (reiv. 11), por lo cual, si bien D1
ensefia la mezcla de los componentes en un primer y segundo mezclador, donde el
segundo mezclador se encuentra en el cabezal de impresion (36) antes de la inyeccidn
del producto, tampoco se evidencia un efecto técnico sorpréndete por el hecho de incluir
solo un aparato de mezclado.

Por su parte, D3 ensefia un método para crear elementos y construcciones de concreto
usando una impresora de concreto, (...) (reiv. 14). El cabezal de trabajo (13) consta del
cabezal de impresion (46), de dos boquillas de hormigdn de soporte laterales (11a), a
través de las cuales se transporta el hormigon de soporte y una boquilla de hormigén
liquido (11b), a través de la cual se transporta el hormigon liquido (Parr. 77, Fig. 4). El
hormigon se transporta a través de las mangueras utilizando bombas de hormigon (32)
desde una unidad mezcladora de hormigon (33) hasta las boquillas de la impresora de
hormigon (11) (Parr. 92; Fig. 8). Por lo cual, es conocido en un proceso para la aplicacion
de un material de construccion curable, donde se incluye un solo aparato de mezclado.
Es asi como, es posible combinar las ensefianzas de D1 y D3, y llegar de manera obvia
alainvencion, por lo tanto, se concluye que el proceso reclamado no posee nivel inventivo
como ya fue demostrado.

Cabe mencionar que, la invencion refiere, ademas un mezclador estatico (6) que mezcla
adicionalmente el material de construccion curable y el aditivo mientras pasa a través del
pasaje (3.1) esta dispuesto en el pasaje (3.1) en el interior del cabezal (30) de impresion
(3) aguas abajo de la boquilla de entrada (Pag. 34, lineas 28 a 30). El mezclador estatico
(6) se puede omitir, de modo que no esté presente ni un mezclador estatico ni un mezclado
dindmico en el cabezal de impresion (Pag. 41; lineas 22 y 23). Por lo tanto, la invencién
también ensefia dos etapas de mezclado con un primer y segundo mezclador, y si bien
se puede omitir el mesclador estatico (6) (segundo mezclador), el hecho de incluir un solo
aparato de mezclado no muestra un efecto técnico sorprendente, por lo cual, esta es solo
una alternativa obvia para obtener el producto con las caracteristicas deseadas.

Por tanto, esta Oficina insiste en que a luz del capitulo reivindicatorio el proceso reclamado
no presenta caracteristicas técnicas que pudiera hacerlo inventivo a la luz de las
anterioridades trasladadas y no resulta claro cudl es el aporte de la invencion al estado
de tecnologia existente.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, la Superintendente de Industria y
Comercio,
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COLOMBIA # i ¢
o POTENCIA DE LA L./ Industria y Comercio
V|DA | I;/SUPERINTENDENCIA
Resolucion N° 43603

Ref. Expediente N° NC2021/0013340

RESUELVE

ARTICULO 1: Denegar la patente de invencion a la solicitud que entr6 en fase nacional en
virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), para la creacion titulada:

“METODO PARA APLICAR UN MATERIAL DE CONSTRUCCION”

ARTICULO 2: Notificar el contenido de la presente resolucion a SIKA TECHNOLOGY AG
advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposicion, ante la Superintendente de
Industria y Comercio, el cual podra ser interpuesto en el momento de la notificacién o dentro
de los diez (10) dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Bogota D.C., el 31 de julio de 2023

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Firmado digitalmente
por: MARIA DEL
SOCORRO PIMIENTA
CORBACHO

Fecha: 2023.07.31
12:05:15 COT

Razén: Validez juridica.
Ubicacion: Bogota,
Colombia.

Pagina7de 7

Sefior ciudadano, para hacer seguimiento a su solicitud, la entidad le ofrece los siguientes canales:

: : 7 = . : - - MNuestro aporte es fundamental,
www.sic.gov.co ~ Teléfono en Bogotad: 601 59204 00 ~ Linea gratuita a nivel nacional: 01 8000 910 165

al usar menos papel contribuimos con

Direccién: Cra. 13 #27 - 00 pisos 1, 3,4, 5,6, 7 y 10 ~ Radicaciones: Av. carrera 7 #31A-36, Bogota D.C.- Colombia el medio ambiente

Teléfonos: 601 587 00 00 ~ e-mail: contactenos@sic.gov.co

Sl



	NOTIFÍQUESE Y CÚMPLASE

		2023-07-31T12:05:15-0500
	Bogotá, Colombia.
	 Validez juridica.




