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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Resolucion N° 43692

Ref. Expediente N° NC2021/0007445

Por la cual se otorga una Patente de Invencion
LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO

en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 24 del
articulo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 8 de junio de 2021 con el N°
NC2021/0007445, por SOFRESH, INC., entro a fase nacional la solicitud de patente de
invencion titulada “MATERIALES DE PELICULA SOPLADA Y PROCEDIMIENTOS PARA
SU FABRICACION Y USOS”, que corresponde a la solicitud internacional
PCT/US2019/060135 del 6 de noviembre de 2019.

Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial N° 939 el 20 de
septiembre de 2021, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

Que realizado el examen de fondo mediante Oficio No. 2605 de 21 de febrero de 2023,
se requirio al solicitante en los términos del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién
de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las observaciones de caracter
técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos establecidos
por esta Decision para la concesion de la patente.

Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2021/0007445 el 23 de mayo
de 2023, respondié oportunamente el requerimiento formulado y presenté las
reivindicaciones 1 a 31 que reemplazan las originalmente presentadas. Posteriormente,
mediante escrito radicado bajo el N° NC2023/0008048 el 21 de junio de 2023, el solicitante
presentd las reivindicaciones 1 a 31 para que sean tenidas en cuenta al momento de
realizar el examen definitivo de la solicitud. Se acepta este ultimo capitulo reivindicatorio
presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones contenidas en el articulo 34
de la Decision 486.

Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la Comision
de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgaran patentes para las invenciones,
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial."

Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 31 incluidas en el radicado bajo el N°
NC2023/0008048 el 21 de junio de 2023, cumplen los requisitos indicados anteriormente,
toda vez que refieren a una pelicula soplada con propiedades antimicrobianas, que difiere
del estado de la técnica mas cercano, US2014029873, en incluir dos capas de transmisién
autoadhesivas (102,104) que encapsulan al menos un agente activo volatil (106), en
donde el al menos un agente activo volatil (106) se distribuye en la interfaz (108) entre las
dos capas de transmisién autoadhesivas (102, 104), y en donde una de las dos capas de
transmision autoadhesivas es una capa de transmisién interior y la otra es una capa de
transmision exterior.

Péagina 1 de 13

Sefior ciudadano, para hacer seguimiento a su solicitud, la entidad le ofrece los siguientes canales: Nuestro aporte es fundamental,
www.sic.gov.co ~ Teléfono en Bogota: 601 59204 00 ~ Linea gratuita a nivel nacional: 01 8000 910 165 al usar menos papel contribuimos con
Direccién: Cra. 13 #27 - 00 pisos 1, 3, 4,5,6, 7y 10 ~ Radicaciones: Av. carrera 7 #31A-36, Bogotd D.C.- Colombia el medio ambiente

Teléfonos: 601 587 00 00 ~ e-mail: contactenos@sic.gov.co "



COLOMBIA p . 3
o POTENCIA DE LA L./ Industria y Comercio
V|DA | ;/SUPERINTENDENCIA
Resolucion N° 43692

Ref. Expediente N° NC2021/0007445

Ademas, un método para fabricar una pelicula soplada con propiedades antimicrobianas,
gue difiere del estado de la técnica mas cercano, US2014029873 en incluir las etapas de
inyectar un gas inerte a través de un orificio en el centro de la boquilla anular para hacer
que la masa fundida extruida se expanda formando una burbuja; tirar de la burbuja
continuamente desde la boquilla anular; dispensar al menos un agente activo volatil (106)
en el interior de la burbuja usando un atomizador; y colapsar la burbuja tirando de la
burbuja entre un par de rodillos de presion, donde la burbuja se auto-adhiere para formar
una pelicula, en el que la pelicula comprende dos capas de transmision autoadhesivas
(102, 104) que encapsulan al menos un agente activo volatil, en el que el al menos un
agente activo volatil se distribuye en la interfaz (108) entre las dos capas de transmisién
autoadhesivas (102, 104), y en donde una de las dos capas de transmision autoadhesivas
es una capa de transmision interior y la otra es una capa de transmision exterior.

Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran sugeridas en el estado de la técnica
y, como consecuencia de ello, se evidencia el efecto de lograr una encapsulacion eficiente
del principio activo sin demasiadas capas de barrera. Sumado a lo anterior, la materia
reivindicada, es susceptible de aplicacion industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 31 cumplen los requisitos de novedad, nivel
inventivo y aplicacion industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

Que de acuerdo con la modificacion presentada por el solicitante en el escrito radicado bajo
el N° NC2021/0007445 el 23 de mayo de 2023 y teniendo en cuenta el objeto concedido,
se modifica el titulo de la invencién el cual quedara de la siguiente manera: “PELICULA
SOPLADA CON PROPIEDADES ANTIMICROBIANAS Y METODO DE FABRICACION”,

Con fundamento en las anteriores consideraciones, la Superintendente de Industria y
Comercio,

RESUELVE

ARTICULO 1: Otorgar patente de invencion a la solicitud que entr6 en fase nacional en virtud
del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), para la creacion titulada:

“PELICULA SOPLADA CON PROPIEDADES ANTIMICROBIANAS Y METODO DE
FABRICACION”

Clasificacion IPC: B32B 7/12, B65D 81/28, B29C 49/04.

Reivindicacion(es): 1 a 31 incluidas en el radicado bajo el No NC2023/0008048 el 21 de
junio de 2023, de acuerdo con el Anexo No. 1.

Titular(es): SOFRESH, INC..

Direccion(es): 5411 88TH STREET PLEASANT PRAIRIE, WISCONSIN 53158,
PRAIRIE DU SAC WISCONSIN, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA.

Inventor(es): William P. BELIAS y Toby R. THOMAS.

Prioridad(es) N° 9/11/2018, US (ESTADOS UNIDOS DE AMERICA), 62/758,012.
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Solicitud internacional N°: PCT/US2019/060135 Fecha: 6 de noviembre de 2019.

Vigente desde: 6 de noviembre de 2019 Hasta: 6 de noviembre de 2039.

ARTICULO 2: El titular tendréa los derechos y las obligaciones establecidos en la Decisién
486 de la Comision de la Comunidad Andina y en las demas disposiciones legales vigentes
sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se debera
cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el articulo 80 de la referida
norma comunitaria.

ARTICULO 3: Notificar el contenido de la presente resolucion a SOFRESH, INC.
advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposicion, ante la Superintendente de
Industria y Comercio, el cual podra ser interpuesto en el momento de la notificacion o dentro
de los diez (10) dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Bogota D.C., el 31 de julio de 2023

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Firmado digitalmente
por: MARIA DEL
SOCORRO PIMIENTA
CORBACHO

Fecha: 2023.07.31
12:05:48 COT

Razon: Validez juridica.
Ubicacién: Bogota,
Colombia.
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ANEXO No. 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Una pelicula soplada con propiedades antimicrobianas, que comprende:
dos capas de transmision autoadhesivas (102,104) que encapsulan al menos un
agente activo volatil (106), en donde el al menos un agente activo volatil (106) se
distribuye en la interfaz (108) entre las dos capas de transmision autoadhesivas
(102, 104), y en donde una de las dos capas de transmision autoadhesivas es una
capa de transmision interior y la otra es una capa de transmisién exterior.

2. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacion 1, en
donde la pelicula ademas comprende:
una capa de barrera interior (112) adyacente a la capa de transmision interior
(102);y
una capa de barrera exterior (114) adyacente a la capa de transmision exterior
(104),
en donde la capa de transmision interior (102) y la capa de barrera interior (112)
estan ablacionadas (119).

3. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacion 1, en
donde la pelicula ademas comprende:
una capa de barrera interior (112) adyacente a la capa de transmision interior
(102);

una capa de sellador interior (116) adyacente a la capa de barrera interior (112);

una capa de barrera exterior (114) adyacente a la capa de transmision exterior
(104);y

una capa de sellador exterior (118) adyacente a la capa de barrera exterior (114),

en donde al menos la capa de transmision interior (102) y la capa de barrera
interior (112) estan ablacionadas (119).

4. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacién 1, en
donde la pelicula ademas comprende:
una primera capa de union interior (122) adyacente a la capa de transmision
interior (102);

una capa de barrera interior (112) adyacente a la primera capa de unién interior
(122);

una segunda capa de unién interior (126) adyacente a la capa de barrera interior
(112);

una capa de sellador interior (116) adyacente a la segunda capa de union interior
(126);

una primera capa de union exterior (124) adyacente a la capa de transmision
exterior (104);

una capa de barrera exterior (114) adyacente a la primera capa de union exterior
(104);
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una segunda capa de union exterior (128) adyacente a la capa de barrera exterior
(114);y

una capa de sellador exterior (118) adyacente a la segunda capa de unién exterior
(128),

en donde al menos la capa de transmision interior (102), la primera capa de union
interior (112) y la capa de barrera interior (112) estan ablacionadas (119).

5. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicaciéon 1, donde
la pelicula ademas comprende
una capa de union; y

una capa de transmisiéon adicional (142) que tiene una tasa de transmisién mas
baja que las dos capas de transmision autoadhesivas (102, 104), adyacentes a la
capa de transmision exterior (104).

6. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacion 1, donde
la pelicula ademas comprende:
una primera capa de union (124) adyacente a la capa de transmision exterior
(104);

una capa de barrera (114) adyacente a la primera capa de unién (124);
una segunda capa de union (128) adyacente a la capa de barrera (114); y

una capa de sellador (118) adyacente a la segunda capa de union (128).

7. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacion 1, en
donde la pelicula comprende ademas un revestimiento de transmision inferior
(152) depositado sobre la capa de transmision exterior.

8. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacion 7, en la
gue el revestimiento de transmision inferior (152) comprende cloruro de
polivinilideno (PVDC), alcohol polivinilico (PVOH), nanoarcilla o cualquier
combinacion de los mismos.

9. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de la reivindicacion 7 u 8,
en la que el revestimiento de transmision inferior (152) comprende aluminio, 6xido
de aluminio, 6xido de silicio o cualquier combinacion de los mismos.

10. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9, en la que cada una de las dos capas de transmision
autoadhesivas (102, 104) comprende una subcapa de transmision interna (172) y
una subcapa de transmision externa (178),
donde las subcapas de transmision internas (172, 176) tienen un punto de fusion
mas bajo que las subcapas de transmision externas (174, 178), y
en el que las subcapas de transmisién internas (172, 176) se auto-adhieren para
formar la interfaz de las dos capas de transmision autoadhesivas (102, 104) y
encapsulan el al menos un agente activo volatil (106).

11. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 10, en la que al menos un agente activo volatil es piruvato de
etilo, 1-butanol, 3-metil-, acetato, tiosulfinato de dialilo, cinamaldehido, citral, timol,
mentol, eugenol o carvacrol, o cualquier combinacion de los mismos.

12. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11, en la que:
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() cada capa de transmision comprende un polietileno no ramificado o de
ramificacion corta, o cada capa de transmision comprende polietileno lineal de
baja densidad (LLDPE); o

(i) la capa de uniébn comprende anhidrido maleico injertado con etileno o
polietileno modificado con anhidrido; o

(iii) la capa de barrera comprende alcohol polivinilico (PVOH) o cloruro de
polivinilideno (PVDC); o

(iv) la capa de sellador comprende polietiieno de baja densidad (LDPE) o
polietileno lineal de baja densidad (LLDPE),

o cualquier combinacion de (i) - (iv).

13. La pelicula soplada con propiedades antimicrobianas de una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 12, en la que no esta presente material o capa adhesiva
adicional en la interfaz (108) entre las dos capas de transmision autoadhesivas
(102, 104).

14. Un método para fabricar una pelicula soplada con propiedades antimicrobianas,
gque comprende:
inyectar un gas inerte a través de un orificio en el centro de la boquilla anular para
hacer que la masa fundida extruida se expanda formando una burbuja;

tirar de la burbuja continuamente desde la boquilla anular;

dispensar al menos un agente activo volatil (106) en el interior de la burbuja
usando un atomizador; y

colapsar la burbuja tirando de la burbuja entre un par de rodillos de presion, donde
la burbuja se auto-adhiere para formar una pelicula,

en el que la pelicula comprende dos capas de transmision autoadhesivas (102,
104) que encapsulan al menos un agente activo volatil, en el que el al menos un
agente activo volatil se distribuye en la interfaz (108) entre las dos capas de
transmision autoadhesivas (102, 104), y

en donde una de las dos capas de transmision autoadhesivas es una capa de
transmision interior y la otra es una capa de transmision exterior.

15. El método de la reivindicacion 14, donde la masa fundida se obtiene de los pasos
que comprenden:
proporcionar un polimero de transmisién fundido; y

extruir el polimero de transmision fundido a través de una boquilla anular para
formar una masa fundida extruida.

16. El método de las reivindicaciones 14 o 15, que comprende, ademas:
combinar un polimero de transmisién con al menos un aditivo, seleccionado entre
aditivos deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para
formar granulos de resina;

introducir los granulos de resina en un extrusor; y

fundir los granulos de resina para proporcionar un polimero de transmision
fundido.
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17. El método de la reivindicacion 14, en donde la masa fundida extruida se obtiene
mediante los pasos que comprenden:
combinar un polimero de transmision fundido, un polimero de barrera fundido y
un polimero sellante fundido en un bloque de alimentacion; y

co-extruir el polimero de transmision fundido, el polimero de barrera fundido vy el
polimero sellante fundido del bloque de alimentacion a través de una boquilla
anular para formar una masa fundida extruida multicapa, en donde:

el polimero de transmision fundido se extruye como una capa de transmision en
el interior de la masa fundida extruida multicapa,

el polimero sellante fundido se extruye como una capa de sellador en el exterior
de la masa fundida extruida multicapa, y

el polimero de barrera fundido se extruye como una capa de barrera entre la capa
de transmision y la capa de sellador de la masa fundida extruida multicapa;

y el método ademas comprende:

ablacion de un lado del interior de la burbuja usando un laser después de
dispensar al menos un agente activo volatil en el interior de la burbuja usando un
atomizador, y antes de colapsar la burbuja ablacionada tirando de la burbuja entre
un par de rodillos de presién

donde una de las dos capas de transmision autoadhesivas (102, 104) es una capa
de transmision interior y la otra es una capa de transmision exterior, y

donde la pelicula ademas comprende:

una capa de barrera interior (112) adyacente a la capa de transmisién interior
(102);

una capa de sellador interior (116) adyacente a la capa de barrera interior (112);

una capa de barrera exterior (114) adyacente a la capa de transmision exterior
(104);

una capa de sellador exterior (118) adyacente a la capa de barrera exterior (114),
y

en el que la capa de transmision interior (102), la capa de barrera interior (112) y
la capa de sellador interior (116) se ablacionan (119).

18. El método de la reivindicacién 14, en donde la masa fundida extruida se obtiene
mediante los pasos que comprenden:
combinar un polimero de transmisién fundido, un polimero de barrera fundido y
un polimero sellante fundido en un bloque de alimentacion a través de una boquilla
anular para formar una masa fundida extruida multicapa, donde:
el polimero de transmision fundido se extruye como una capa de transmision en
el interior de la masa fundida extruida multicapa,

el polimero sellante fundido se extruye como una capa de sellador en el exterior
de la masa fundida extruida multicapa,

el polimero de barrera fundido se extruye como una capa de barrera entre la capa
de transmision y la capa de sellador de la masa fundida extruida multicapa;
y el método ademas comprende:
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ablacion de un lado de la pelicula con un laser, después de que la burbuja se
autoadhiere para formar una pelicula

donde una de las dos capas de transmision autoadhesivas (102, 104) es una capa
de transmision interior y la otra es una capa de transmision exterior, y

donde la pelicula ademéas comprende:
una capa de barrera interior (112) adyacente a la capa de transmision interior
(102);

una capa de sellador interior (116) adyacente a la capa de barrera interior (112);

una capa de barrera exterior (114) adyacente a la capa de transmision exterior
(104);

una capa de sellador exterior (118) adyacente a la capa de barrera exterior (114);
y

en el que la capa de transmision interior (102), la capa de barrera interior (112) y
la capa de sellador interior (116) se ablacionan (119).

19. El método de las reivindicaciones 17 o 18, que ademas comprende:

(a) mezclar un polimero de transmision con al menos un aditivo, seleccionado de
aditivos deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para
formar primeros granulos de resina,

alimentar los primeros granulos de resina en una primera extrusora; y
fundir los granulos de resina para proporcionar el polimero de transmision
fundido;

(b) mezclar un polimero de barrera con al menos un aditivo, seleccionado de aditivos
deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para formar
segundos granulos de resina;

alimentar los segundos granulos de resina en una segunda extrusora; y
fundir los segundos granulos de resina para proporcionar el polimero de
barrera fundido; y

(c) mezclar un polimero sellante con al menos un aditivo, seleccionado de aditivos
deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para formar
terceros granulos de resina;

alimentar los terceros granulos de resina en una tercera extrusora;
fundir los terceros granulos de resina para proporcionar el polimero sellante
fundido.

20. El método de la reivindicacion 14, en donde la masa extruida se obtiene mediante
los pasos que comprenden:
combinar un polimero de transmisién fundido, un primer polimero de union
fundido, un polimero de barrera fundido, un segundo polimero de union fundido y
un polimero sellante fundido en un bloque de alimentacién;

co-extruir el polimero de transmision fundido, el primer polimero de unién fundido,
el polimero de barrera fundido, el segundo polimero de unién fundido y el polimero
sellador fundido del bloque de alimentacién a través de una boquilla anular para
formar una masa fundida extruida multicapa, en la que:

el polimero de transmision fundido se extruye como una capa de transmision en
el interior de la masa fundida extruida multicapa,

el polimero sellante fundido se extruye como una capa de sellador en el exterior
de la masa fundida extruida multicapa,
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el polimero de barrera fundido se extruye como una capa de barrera entre la capa
de transmision y la capa de sellador de la masa fundida extruida multicapa,

el primer polimero de union fundido se extruye como una primera capa de union
entre la capa de transmision y la capa de barrera, y

el segundo polimero de union fundido se extruye como una segunda capa de
tiempo entre la capa de barrera y la capa de sellador;

y el método ademas comprende:

ablacién de un lado del interior de la burbuja con laser después de dispersar al
menos un agente activo volatil en el interior de la burbuja, usando un atomizador,
y antes de

colapsar la burbuja tirando de la burbuja entre un par de rodillos de presion,

donde una de las dos capas de transmisién autoadhesivas (102, 104) es una capa
de transmision interior y la otra es una capa de transmision exterior, y

donde la pelicula ademas comprende:

una primera capa de union interior (122) adyacente a la capa de transmision
interior (102);

una capa de barrera interior (112) adyacente a la primera capa de unién interior
(122);

una segunda capa de unién interior (126) adyacente a la capa de barrera interior
(112);

una capa de sellador interior (116) adyacente a la segunda capa de union interior
(126);

una primera capa de union exterior (124) adyacente a la capa de transmision
exterior (104);

una capa de barrera exterior (114) adyacente a la primera capa de union exterior
(124);

una segunda capa de union exterior (128) adyacente a la capa de barrera exterior
(114);

una capa de sellador exterior (118) adyacente a la segunda capa de unién exterior
(128);

en el que la capa de transmision interior (102), la primera capa de union interior
(122), la capa de barrera interior (112), la segunda capa de union interior (126) y
la capa de sellador interior (116) se ablacionan (110).

21. El método de la reivindicacion 14, en donde la masa fundida extruida se obtiene
mediante los pasos que comprenden:
combinar un polimero de transmision fundido, un primer polimero de union fundido, un
polimero de barrera fundido, un segundo polimero de union fundido y un polimero
sellante fundido en un bloque de alimentacion;

co-extruir el polimero de transmision fundido, el primer polimero de union fundido, el
polimero de barrera fundido, el segundo polimero de union fundido y el polimero
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sellador fundido del bloque de alimentacion a través de una boquilla anular para formar
una masa fundida extruida multicapa, en la que:

el polimero de transmision fundido se extruye como una capa de transmision en el
interior de la masa fundida extruida multicapa,

el polimero sellante fundido se extruye como una capa de sellador en el exterior de la
masa fundida extruida multicapa,

el polimero de barrera fundido se extruye como una capa de barrera entre la capa de
transmision y la capa de sellador de la masa fundida extruida multicapa,

el primer polimero de unién fundido se extruye como una primera capa de union entre
la capa de transmision y la capa de barrera, y

el segundo polimero de unién fundido se extruye como una segunda capa de tiempo
entre la capa de barrera y la capa de sellador;

y el método ademéas comprende:

ablacién de un lado de la pelicula usando un laser, después de que la burbuja se
autoadhiera para formar una pelicula donde la pelicula ademés comprende:

una primera capa de unién interior (122) adyacente a la capa de transmision
interior (102);

una capa de barrera interior (112) adyacente a la primera capa de unién interior
(122);

una segunda capa de union interior (126) adyacente a la capa de barrera interior
(112);

una capa de sellador interior (116) adyacente a la segunda capa de union interior
(126);

una primera capa de union exterior (124) adyacente a la capa de transmision
exterior (104);

una capa de barrera exterior (114) adyacente a la primera capa de union exterior
(124);

una segunda capa de union exterior (128) adyacente a la capa de barrera exterior
(114);

una capa de sellador exterior (118) adyacente a la segunda capa de unién exterior
(128);

en el que la capa de transmision interior (102), la primera capa de union interior (122),
la capa de barrera interior (112), la segunda capa de union interior (126) y la capa de
sellador interior (116) se ablacionan (110).

22. El método de las reivindicaciones 20 o 21, que ademas comprende:

(&) mezclar un polimero de transmision con al menos un aditivo, seleccionado de
aditivos deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para
formar primeros granulos de resina;

alimentar los primeros granulos de resina en una primera extrusora, y
fundir los granulos de resina para proporcionar el polimero de transmision
fundido;
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(b) mezclar un polimero de barrera con al menos un aditivo, seleccionado de aditivos
deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para formar
segundos granulos de resina;

alimentar los segundos granulos de resina en una segunda extrusora; y
fundir los segundos granulos de resina para formar el polimero de barrera
fundido;

(c) mezclar un polimero sellante con al menos un aditivo, seleccionado de aditivos
deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para formar
terceros granulos de resina;

alimentar los terceros granulos de resina en una tercera extrusora; y
fundir los terceros granulos de resina para formar el polimero sellante
fundido;

(d) mezclar un primer polimero de enlace con al menos un aditivo, seleccionado de
aditivos deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para
formar cuartos granulos de resina;

alimentar los cuartos granulos de resina en un cuarto extrusor; y
fundir los cuartos granulos de resina para formar el primer polimero de unién
fundido; y

(e) mezclar un segundo polimero de unién con al menos un aditivo, seleccionado de
aditivos deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para
formar quintos granulos de resina;

alimentar los quintos granulos de resina en una quinta extrusora; y
fundir los quintos granulos de resina para formar el segundo polimero de
union fundido.

23. El método de la reivindicacion 14, en donde la masa extruida se obtiene mediante
los pasos que comprenden:

combinar un polimero de transmision fundido, un polimero de unién fundido y un

polimero de transmisién fundido adicional que tiene una tasa de transmision mas baja;

co-extruir el polimero de transmision fundido, el polimero de unién fundido y el
polimero de transmision fundido adicional del bloque de alimentacion a través de una
boquilla anular para formar una masa fundida extruida multicapa, en la que:

el polimero de transmision fundido se extruye como una capa de transmision, y

el polimero de union fundido y el polimero de transmision fundido adicional que tiene
la velocidad de transmisién mas baja se extruyen en un lado de la boquilla anular como
una capa de unién y una capa de transmision adicional,

donde una de las dos capas de transmisién autoadhesivas (102, 104) es una capa
de transmision interior (102) y la otra es una capa de transmision exterior (104), y

en el que la capa de transmision adicional que tiene la tasa de transmision mas
baja es adyacente a la capa de transmision exterior (104).

24. El método de la reivindicacion 23, que ademas comprende:

(a) mezclar un polimero de transmision con al menos un aditivo, seleccionado de
aditivos deslizantes, aditivos antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para
formar primeros granulos de resina,

alimentar los primeros granulos de resina en una primera extrusora; y
fundir los granulos de resina para proporcionar el polimero de transmision
fundido; y

(b) mezclar un polimero de transmision adicional que tiene una tasa de transmision

mas baja con al menos un aditivo, seleccionado de aditivos deslizantes, aditivos
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antibloqueo, o combinaciones de los mismos, para formar segundos granulos de
resina;
alimentar los segundos granulos de resina en una segunda extrusora; y
fundir los segundos granulos de resina para proporcionar el polimero de
transmision fundido adicional.

25. El método de las reivindicaciones 14 a 24, donde una de las dos capas de
transmision autoadhesivas (102, 104) es una capa de transmision interior (102) y
la otra es una capa de transmision exterior (104), y el método ademas comprende:
depositar una capa de transmision inferior en la capa de transmisién exterior.

26. El método de la reivindicacion 14, en donde la masa extruida se obtiene mediante
los pasos que comprenden:
combinar un polimero de transmision fundido y un polimero de transmision fundido
adicional que tiene un punto de fusion mas bajo;

co-extruir el polimero de transmision fundido y el polimero de transmision fundido
adicional del bloque de alimentacién a través de una boquilla anular para formar una
masa fundida extruida multicapa, en donde que:

el polimero de transmisién fundido se extruye como una subcapa de transmision
externa, y

el polimero de transmisién fundido adicional que tiene el punto de fusion mas bajo se
extruye como una subcapa de transmision interna;

donde la pelicula comprende dos capas de transmision autoadheridas (102, 104),
cada una comprendiendo una subcapa de transmision interna (172, 174) y una
subcapa de transmision externa (176, 178),

donde las subcapas de transmision internas (172, 174) tienen un punto de fusion
mas bajo que las subcapas de transmision externas (176, 178), y
en el que las subcapas de transmision internas (172, 174) forman la interfaz de las dos
capas de transmision autoadhesivas y encapsulan al menos un agente activo volatil
(1086).

27. El método de cualquiera de las reivindicaciones 14 a 26, que ademas comprende:
enfriar la pelicula; y

enrollar la pelicula enfriada en un rollo.

28. El método de cualquiera de las reivindicaciones 14 a 27, en el que la burbuja se
auto-adhiere mediante:
(i) aplicacion de presion en la linea de contacto de arrastre suficiente para enredar las
cadenas poliméricas en la superficie interior de la burbuja; o

(i) mantencién de la temperatura interna de la burbuja por encima del Punto de
Ablandamiento Vicat de la capa de transmision y por debajo del punto de ebullicion del
ingrediente activo; o

(iif) aumento de la velocidad de presion,

o cualquier combinacion de (i) - (iii).
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29. El método de cualquiera de las reivindicaciones 14 a 28, en donde:
()los aditivos comprenden al menos un compuesto amidico; o

(i) los aditivos comprenden un &cido graso oleamida, un &cido graso erucamida o
cualquier combinacién de los mismos; o

(iii) los aditivos proporcionan un coeficiente de friccion en el rango de 0.05-0.8; o

(iv) los aditivos se mezclan a una concentracion de 200-1000 partes por millon (ppm)
en la masa fundida extruida,

o cualquier combinacién de (i) - (iv).

30. El método de cualquiera de las reivindicaciones 14 a 29, en donde al menos un agente
activo volatil es un agente antimicrobiano.

31.ElI método de cualquiera de las reivindicaciones 14 a 29, en donde al menos un agente
activo volatil es piruvato de etilo, 1-butanol, 3-metil-, acetato, tiosulfinato de dialilo,
cinamaldehido, citral, timol, mentol, eugenol o carvacrol, o cualquier combinacién de

los mismos.
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