Reivindicaciones

1. Un método para la fabricacién de lamina de espuma multicapa que comprende:
proporcionar un sistema de coextrusion que comprende al menos dos extrusoras de
un solo tornillo;
alimentar materia prima de poliéster con baja V.l. que comprende escamas de

poliéster de fuentes recicladas, en donde hasta el 100% del poliéster en la materia prima

comprende escamas de poliéster de fuentes recicladas, a una de las extrusoras, en donde
la materia prima de poliéster con baja V.I. tiene una viscosidad intrinseca (V.l.) menor que

0,8 dL/g de acuerdo con ASTM D4603-18;
introducir un agente de expansion fisico supercritico en la materia prima de poliéster

fundida en al menos una de las extrusoras;
procesar la materia prima de poliéster a una temperatura de procesamiento en el

rango de 15% por debajo y 15% por encima de la temperatura de fusion; y
coextruir la materia prima de las extrusoras del sistema de coextrusion a través de una

matriz de ldmina plana para hacer una ldmina de espuma multicapa, en la que al menos

una capa es una capa de espuma gue comprende poliéster con baja V.I.

2. Elmétodo para la fabricacion de ldamina de espuma multicapa de la reivindicacién 1, en
el que al menos una de las extrusoras del sistema de coextrusion comprende un
mezclador de transferencia de cavidad que comprende un puerto de inyeccion de gas a
través del cual se introduce el agente de expansién fisico, y la temperatura del
mezclador se mantiene a una temperatura en el rango de 15 % por debajo y 15 % por

encima de la temperatura de fusion de la materia prima de poliéster con baja V..

3. El método para la fabricacién de lamina de espuma multicapa de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, que comprende aumentar la presion dentro del mezclador

de transferencia de cavidad hasta al menos 200 bar.

4. El método para la fabricacion de lamina de espuma multicapa de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que el agente de expansiéon fisico comprende

nitrégeno, dioéxido de carbono o una mezcla de nitrégeno y dioxido de carbono.

5. El método para la fabricacion de lamina de espuma multicapa de cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, que comprende introducir el agente de expansion fisico,
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11.

con una presion de inyeccion de mas de 240 bar a una concentracién de menos del 1
por ciento en peso, en la materia prima de poliéster dentro de una seccioén de mezclado
de al menos una de las extrusoras en dicho sistema de coextrusion para formar una

mezcla de agente de expansién y materia prima de poliéster.

El método para la fabricacion de ldmina de espuma multicapa de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la materia prima de poliéster comprende ademas
al menos uno entre pigmentos de color, agentes deslizantes, agentes antiestaticos,

estabilizadores de U.V., modificadores de impacto, antioxidantes o agentes nucleantes.

El método para la fabricacion de ldamina de espuma multicapa de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la capa de espuma tiene un tamafio de celda

promedio de 10 a 100 um y comprende un agente de nucleacion.

El método para la fabricacién de ldamina de espuma multicapa de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que la capa de espuma comprende un agente
nucleante con una concentracion de 0,05 a 15 por ciento en peso y el agente nucleante
comprende un aditivo inorganico, un aditivo organico o una mezcla de un aditivo

inorganico y un organico.

El método para la fabricacién de ldmina de espuma multicapa de cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que se usa una materia prima de PET virgen en al
menos una de las extrusoras en el sistema de coextrusion en el que la concentracién en
masa del PET virgen por unidad de area de la lamina multicapa producida es menor al

15 por ciento de la masa por unidad de area de la lamina.

El método para la fabricacion de lamina de espuma multicapa plana de cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en el que la V.l. de la resina usada en una o més de las
capas sélidas es al menos 0,1 dL/g mas que la V.l. de la resina usada en las capas de

espuma.

El método para la fabricacion de lamina de espuma multicapa plana de cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en el que la V.l. de la resina usada en al menos una de
las capas sélidas mas externas es al menos 0,1 dL/g mas que la V.l. de la resina usada en

las capas de espuma.
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Una lamina de espuma multicapa ligera coextruida que comprende:

al menos una capa de espuma que comprende rPET, que incluye una pluralidad de

celdas, donde al menos el 10% de las celdas son celdas cerradas, y
dos 0 mas capas sélidas, comprendiendo cada capa sélida PET,

en el que la lamina tiene un espesor total igual 0 mayor que 5 milésimas de pulgada, y
un valor de rigidez a la flexiébn mayor que 20 en unidades de rigidez Taber de acuerdo
con TAPPI/ANSI T 489 om-15, y la relacion de la masa por unidad de area (la masa por
unidad de area de la lamina en gramos por metro cuadrado (gr/m2)) sobre el valor de

rigidez a la flexion en unidades de rigidez Taber es igual o menor que 20.
Una lamina de espuma multicapa ligera coextruida que comprende:

al menos una capa de espuma que comprende rPET, que incluye una pluralidad de

celdas, donde al menos el 10% de las celdas son celdas cerradas, y
dos 0 més capas sélidas, comprendiendo cada capa sélida PET,

en el que la lamina tiene un espesor total igual o mayor que 5 milésimas de pulgada, y

la lAmina tiene una lisura Sheffield media menor que 100, de acuerdo con TAPPI T 538.

La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la lamina tiene un

valor de densidad aparente menor que 1,1 gr/cmd.

La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la V.. de la resina
en una o mas de las capas sélidas es al menos 0,1 dL/g mas que la V.. de laresina en las

capas de espuma.

La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la V.. de la resina
en al menos una de las capas sélidas mas externas es al menos 0,1 dL/g més que la V.1.

de la resina en las capas de espuma.

La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que al menos una capa
contiene algunas cantidades apropiadas de otros aditivos para incluir pigmentos,
modificadores de impacto, agentes deslizantes, agentes antiestaticos, estabilizadores

de U.V. y antioxidantes.
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La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la lamina
comprende tres, cuatro o cinco capas, en la que al menos una de las capas es una capa

de espuma.

La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la densidad de
celdas con respecto al volumen sin espumar en la capa de espuma es de 10? to 10°

celdas/ cm3, y la densidad de la lamina es de 0,1 a 0,9 g/ cm?.

La ldmina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la capa de espuma

comprende mas del 50% de celdas cerradas.

La lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la capa de espuma
comprende un agente nucleante con un contenido de 0,05 a 15 por ciento en peso de
un aditivo inorgénico, un aditivo organico o una mezcla de un aditivo inorganico y un

orgénico.

La ldmina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que al menos una capa,
excluyendo las dos capas de revestimiento solido, comprende etileno-alcohol vinilico
(EVOH).

Una lamina multicapa coextruida y/o laminada que comprende la lamina de cualquiera

de las reivindicaciones anteriores.

Un articulo que comprende la lamina de cualquiera de las reivindicaciones anteriores.






