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ANAUSIS PLANIFICADO de torque Y RESISTENCIA - DIRECTRICES INICIALES DE FUNCIONAMIENTO 506

PROFUNDIDAD PARA EL INICIO DEL PANDEO HELICOIDAL ROTACION DEL ENCAMISADO PERMITIDA EN FUNCION DELDLS MAXIMO

CUANDO SEENTRA S! N ROTAC! ON Y DE LA CURVA S-N DE FATIGA DE LA CONEXION APL!CABLE

FACTOR DE FRICCION [profundidadde iniciaciondelpandeoipies] SECCldN DESCRIPCION DLS PERM ITE ROTACION

504-^ 5.5” 23PPFP110-ICYTSH BLUE 20 DEG/100PIES SI
5.5” 18PPFP110-ICYTSH BLUE 20DEG./100 PIES SI

RECOMENDACIONES GENERALES

PARA PREVEN !R/'M!N!M!ZAR EL PANDEO Y REDUCIR EL ARRASTRE, SE RECOM! ENDA INICIAR LA ROTACION V CIRCULACION DEL ENCAMISADO 
AL MENOS 100 PI ESANTES DE LAS PROFUNDIDADES ESTIMADAS DE INICIACION DEL PANDEO BASADA EN LA CORRESPOND! ENTE LINEADE 
PANDA. LA ROTACION Y EL LAVADO DURANTE LA INSTALACION DEL ENCAMISADO SE PUEDEN INICIAR ANTES

IS! SE CONSIDERA NECESARIO (P. ej., DESVIACION CONSISTENTE/SEVERATEMPRANA DE LA TENDENCIA DE CARGA DEL GANCHO DE AGUJERO ABI ERTO)

1

P/U, ESTABLECER ROTACION Y S/0 M ENTRAS SE MANTIE NE LA ROTACION CONTINUA

PROC ED! Ml ENTO RECOM ENDADO PARA INCIC lARlAROTAC I ON DEL ENCAMI SADO

508 1

CONSIDERACIONS PARA LA ROTACION DEL ENCAMISADO DURANTE LA INSTALACION
EVITC EL ATAQUE Y MANTEN SIEMPF5E UNA F5OTACION CONTINUA DE LA SAF5TA.
CIF5CULE MIENTRAS GIRA EL ENCAMISADO EN EL FONDO DEL POZO PARA EVITAR LA GENERACION DE CALOR LOCALIZADA QUE PUEDE AFECTAR LAS PROPIEDADES 
DEL ACERO (COMPROBACiON DE CALOR)
CONTROLE EL SDW (MINIMIZANDO/EVITANDO EL PANDEO) PARA MANTENER LA ROTACION CONTINUA DENTRO DEL TORQUE DE OPERACION DE LA CONEXION 
SUPERVISE LA ACUMULACION DE FATIGA EN LA CONEXION PERIODICAMENIE, ESPECIALMENTE AL GIRAR DENTRO/FUERA DEL FONDO (ROB) Y/0 GIRAR Y RECI3IR A 
LA MISMA PROFUNDIDAD DURANTE LA INSTALACION 0 CEMENTACION.
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