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AusgieRer fiir Folienbeutel

Die Erfindung betrifft einen Ausgiel3er flr Folienbeutel umfassend einen
AusgiefRRkanal, wobei die Kanalwandung des AusgieRkanals am ersten Endbereich
als Ausgiel3stutzen ausgebildet ist und die Kanalwandung am zweiten Endbereich
von einem Schweillbereich umgeben ist, wobei der Schweillbereich zwei
SchweiRarme aufweist, die sich in entgegengesetzte, zur Kanalachse des
AusgielRkanals senkrechte Richtungen zu einem jeweiligen Schweillarmende
erstrecken, insbesondere die sich von der Kanalwandung im zweiten Endbereich
wegerstrecken und jeder Schweillarm mehrere Rippenelemente aufweist, die an
der Kanalwandung des zweiten Endbereichs angebunden sind und in der
Richtung der Kanalachse zueinander beabstandet sind und jedes Rippenelement
auf einer ersten Schweillseite einen sich zwischen der Kanalwand und dem
Schweillarmende erstreckenden ersten Randbereich aufweist und auf einer
zweiten Schweilseite einen sich zwischen der Kanalwand und dem
SchweilRarmende erstreckenden zweiten Randbereich aufweist, wobei die ersten
und zweiten Randbereiche erste und zweite Schwei3zonen bilden. Dabei laufen
erste und zweite Randbereich, bzw. erste und zweite Schwei3zonen in Richtung

zum Schweillarmende zusammen.

In einer mdglichen Ausfiihrung kénnen die Randbereiche / Schweillzonen
zumindest teilweise geradlinig erstreckt seinb. In einem solchen Fall schlieRen die
geradlinig erstreckten Bereiche von erstem Randbereich und zweitem
Randbereich einen spitzen Winkel zwischen sich ein.

Solche AusgieRer sind im Stand der Technik bekannt, z.B. aus der Publikation DE
10 2017 009 693 A1 derselben Anmelderin. Die Ausgief3er sind dafur vorgesehen
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zwischen zwei Folienlagen eines Folienbeutels eingeschweifdt zu werden, der z.B.
ein Lebensmittel, insbesondere ein fliefahiges Lebensmittel beinhaltet. Durch die
zusammenlaufende Form der die Schweiflzonen bildenden Randbereiche in
beiden Schweilarmen hat der Schweil3bereich eine Gestalt, die sich von der
Kanalachse in Richtung zu den SchweiRarmenden hin verjiingt, insbesondere die
haufig auch als schiffchenférmig bezeichnet wird, wobei die Verjlingung in einer

Ebene senkrecht zur Kanalachse erfolgt.

Mittels Schwei3backen, die von zwei gegeniiberliegenden Schweillseiten
Schweilenergiedurch die jeweilige Folienlage des Folienbeutels auf die
Schweillzonen appliziert wird, erfolgt eine VerschweiRung zwischen den

Schweillzonen und der jeweiligen Folienlage auf jeder der beiden Schweif3seiten.

Das Verschweilten kann z.B. thermisch erfolgen, oder induktiv oder mittels
Ultraschall, sowie anderer geeigneter Schweillverfahren.

Die Schweillseiten sind somit zwei einander gegeniiberliegende Seiten am
Schweillbereich. Die Schweil3seiten liegen beidseits einer Ebene, welche die
Kanalachse und beide Schweilarmenden umfasst. Hierbei ist die Kanalachse die
Langserstreckungsachse des AusgieRRkanals, der durch den Ausgiel3er flihrt.

Diese Ebene kann auch als eine Frontalebene bezeichnet werden und entspricht
einer Ebene die parallel liegt zu den Folienlagen des Folienbeutels, insbesondere
ungeflliten, Folienbeutels. Auf die Frontalebene sieht der Betrachter faktisch bei

der frontalen Betrachtung des Folienbeutels.

An dem einen Endbereich, der in der Anwendung bei einem aufrecht stehenden
Folienbeutel den oberen Endbereich in seiner Funktion als Ausgief3stutzen bildet,
ist typischerweise ein entfernbarer Verschlu3 angeordnet, z.B. eine Kappe, die
vorzugsweise mit einer Gewindeverbindung am Ausgiefistutzen befestigt bzw.
befestigbar und entfernbar ist.

Der zweite, den Schweillbereich bildende Endbereich ist in der genannten
Anwendung der untere Endbereich des Ausgiel3ers. Zwischen dem
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Ausgief3stutzen und dem Schweilbereich kann im Stand der technik und
vorzugsweise auch bei der Erfindung um die Kanalwandung ein radial
vorstehender Kragen angeordnet sein. Dieser kann als Anschlag flr eine Kappe
dienen und/oder funktionale Bestandteile einer sogenannten Originalitat
umfassen, mit welcher angezeigt werden kann, ob die Kappe bereits einmal
geoffnet wurde, oder zumindest, ob sie aus der original verschlossenen Position

heraus bewegt wurde.

Die Rippenelemente sind vorzugsweise als flachige Elemente ausgebildet.
Insbesondere werden hierunter Elemente verstanden, die zwei um einen
Dickenbetrag beabstandete Flachen aufweisen, vorzugsweise wobei die Dicke
kleiner ist als das Querschnittsmaf} der beiden sich vorzugsweise in der
Dickenrichtung gegentiberliegenden Flachen. Die Dicke eines solchen
Flachenelementes kann uberall gleich sein, dies ist jedoch fir die Erfindung nicht
zwingend. Die Dicke kann auch lokal unterschiedlich sein.

Die Rippenelemente bilden mit ihren Randbereichen die eingangs genannten
Schweillzonen, die parallel zum oberen Rand eines Folienbeutels veriaufen und
so nach der VerschweilRung sicherstellen, dass der Folienbeutel an diesem
oberen Rand entlang des eingeschweildten Schweillbereiches mehrere

linienférmige Befestigungen und Abdichtungen aufwiest.

Wahrend des Schweiftens werden die Rippenelemente mit parallel zur
Rippenebene wirkenden Kraften beaufschlagt. Um zu verhindern, dass die
Rippenelemente unter der Wirkung dieser Krafte durch ein Ausbauchen
zuriickweichen ist es im bisherigen Stand der Technik iiblicherweise vorgesehen,
die Rippenelemente durch eine Wand zu stabilisieren, die alle Rippenelemente
verbindet, vorzugsweise wobei die Wand um die vorgenannte Ebene, bzw.
Frontalebene herum angeordnet ist. Hierdurch verlduft die Wand mittig und
senkrecht zu den Rippenelementen wodurch sich zwischen je zwei benachbarten
-Rippenelementen zwei Freiraume ergeben, die beidseits der Trennwand

angeordnet sind.



2021052013314300DE 20.05.2021 DPMADirekt

Solche Ausgiefer sind am Markt weit verbreitet, sind leicht im bevorzugten
SpritzgieRerfahren herstellbar, leicht schweillbar, benétigen wenig Materialeinsatz,
haben jedoch den Nachteil, dass die im Wesentlichen linienartigen Schwei3zonen
bei zu starker Beanspruchung versagen kdnnen und es so zu Undichtigkeiten
kommen kann. Zwar sind auch Lésungen bekannt, die sehr grof3e
Schweilflachen, insbesondere uber die gesamte HOhe (in Kanalachsenrichtung
betrachtet) des Schweillbereichs bereitstellen, diese Losungen benétigen aber
deutlich mehr Material.

Es ist vor diesen Hintergrund eine Aufgabe der Erfindung einen Ausgiefer der
eingangs genannten Art bereitzustellen, der weiterhin im SpritzgieRverfahren
einfach herstellbar ist, insbesondere leicht entformbar ist und der bei nicht oder
nur unwesentlich erhéhtem Materialaufwand eine VergroRerung der zum
Schweilen nutzbaren Flache am Schweillbereich bereitstellt, insbesondere bei
gleichzeitig ausreichender Stabilitdt der gebotenen Schweil}flachen gegen die
wirkenden Krafte beim Schweil3vorgang.

Erfindungsgeman wird diese Aufgabe dadurch gelést, dass in jedem Schweillarm
jeweils zwischen zwei benachbarten Rippenelementen ein einziger Freiraum
ausgebildet ist, und jeder Freiraum an einer der beiden Schweil3seiten offen,
insbesondere nach aulen offen ist, und an der anderen der beiden Schweilseiten

mit einer Schweilflache geschlossen ist.

In der Kanalerstreckungsrichtung betrachtet hat eine solche Ausfiihrung in jedem
SchweiRarm wenigstens zwei benachbart, insbesondere benachbart
untereinander liegende Freirdume, insbesondere wenn ein jeweiliger Schweiflarm
wenigstens drei mit Abstand benachbart angeordnete Rippenelemente hat. Eine
bevorzugte Ausflihrung kann vorsehen, dass jeder Schweilarm genau drei
Rippenelemente aufweist und sich hierdurch genau zwei Freiraume in jedem

Schweiflarm ergeben.

Anders als im zuvor beschriebenen Stand der Technik entféllt die zuvor
beschriebene stabilisierende, zu den Rippenelementen mittige Wand. Stattdessen
wird eine Stabilisierung zweier benachbarter Rippenelemente dadurch erzielt,
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dass deren Schweif3zonen, also deren Randbereiche, die in der
Kanalerstreckungsrichtung zumindest im Wesentlichen {ibereinander liegen, durch
eine Schweil}flaiche verbunden sind. Eine solche Schweil}flache erstreckt sich
somit zwischen den SchweilRzonen derjenigen beiden Rippenelemente, die den
Freiraum umgeben und vergroRert zusatzlich zur Stabilisierungsfunktion die
insgesamt zur Verschweiung zur Verfliigung stehende Flache. Dies verleiht der
Verschweillung gegentiber der bisherigen Linienverbindung eine vergroRerte
Belastbarkeit bei gleichzeitig gewahrleisteter Stabilitdt der Rippenelemente.

Der wesentliche Vorteil der Erfindung ist es, dass sich gegeniiber dem Stand der
Technik eine VergréRerung der gesamten Schweil¥flache ergibt, vorzugsweise
ohne das hierfir mehr oder zumindest nicht wesentlich mehr Kunststoffmaterial im

SpritzgieR-Prozess zum Einsatz kommen muss.

Die erfindungsgemafie Ausfiihrung kann konstruktiv so gedeutet werden, dass die
urspringlich vorhandene eingangs beschriebene Wand aus der Mitte zwischen
den bisherigen SchweiRzonen teilweise in Richtung zur ersten Schweil3seite und
teilweise in Richtung zur zweiten Schweilseite verschoben wurde und der
verschobene Wandbereich hiernach jeweils eine Schweil}flache bildet. Die
Schweifdflachen kdnnen somit vorzugsweise aus dem Materialanteil gebildet
werden, der im Stand der Technik durch die beschriebene Wand eingenommen

wurde.

In einer bevorzugten Ausfiihrung kann es vorgesehen sein, dass jeder
Schweillarm wenigstens einen Freiraum, insbesondere genau einen einzigen
Freiraum aufweist, der an der ersten Schweillseite offen und an der zweiten
Schweillseite geschlossen ist und wenigstens einen Freiraum, insbesondere
genau einen einzigen Freiraum aufweist, der an der ersten Schweil3seite

geschlossen und an der zweiten Schweil3seite offen ist.

Vorzugsweise ergibt sich hierdurch eine Ausfiihrung bei der der Schweil3bereich
an der ersten Schweillseite nicht identisch ausgebildet ist zur zweiten
Schweilseite, was einen wesentlichen Unterschied zum Stand der Technik
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darstellt. Die wenigstens eine, vorzugsweise die genau eine einen Freiraum
schlieBende Schweilflache auf der ersten Seite ist vorzugsweise in dieser
bevorzugten Ausflhrung in der H6he (betrachtet in der
Kanalerstreckungsrichtung) versetzt angeordnet zur der wenigstens einen,
vorzugsweise genau einen einzigen Schweilflache auf der anderen Schweilseite.
Analog ergibt sich ein solcher Versatz ebenso bei der wenigstens einen Offnung
der Freirdume an den genannten Schweil3seiten, insbesondere iber welche die
Freiraume nach auen offen sind. Eine solche Offnung wird spéter in der
Anwendung durch eine Folienlage tiberdeckt, die um die Offnung herum am

Schweillbereich befestigt ist.

Diese Ausflihrung sichert auch eine gute Entformbarkeit beim Spritzgieen, weil
die Freiraume definierende Formvorspriinge am SpritzgieRwerkzeug in einer
Richtung senkrecht zur vorgenannten Frontalebene bei Offnen und SchlieRen der
SpritzgieRform bewegt werden kénnen.

Die Erfindung kann vorsehen, dass die beiden SchweilRarme in ihrer jeweiligen

Geometrie, insbesondere also der relativen Anordnung von offenen Freiraumen
und geschlossenen Freirdumen zueinander auf ein und derselbe Schweillseite

gleich bzw. identisch ausgebildet sind, insbesondere sich also nur auf

verschiedenen Schweilseiten unterscheiden.

Unabhangig von der Anzahl der Rippenelemente und der zwischen diesen
gebildeten Freirdumen kann es die Erfindung vorzugsweise vorsehen, dass in der
Richtung der Kanalachse benachbart, insbesondere untereinander benachbart
liegende Freiraume abwechselnd zur ersten und zur zweite Schweil3seite
geschlossen oder offen sind.

Vorzugsweise ergibt sich hierdurch betrachtet in einer Schnittebene durch einen
Schweilarm senkrecht zur Richtung der Beabstandung der SchweiRarmenden,
dass die Rippenelemente und die einen Freiraum schliefienden Schweil¥flachen
einen maanderférmigen Verlauf haben. Hierdurch ergibt sich eine insgesamt sehr

stabile Konstruktion mit vergréRerter Schweillflache.
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Die Schweil¥flache, welche einen Freiraum zwischen den Rippenelementen an der
einen oder alternativ an der anderen Schweillseite schlieBt ist so angeordnet,
dass deren nach auflen weisenden Flache, die also mit der zu schweillenden
Folienlage in Beriihrung kommt, fluchtend liegt zu den die Schweil3zonen
bildenden Randbereichen der Rippenelemente. Hierdurch wird sichergestellt, dass
die Schweif¥flache und die beidseits daran angrenzenden Schwei3zonen der
Randbereiche sich zu einer gemeinsam wirkenden Flache vereinen, die zur
SchweilBung zur Verfligung steht.

Vorzugsweise kann es vorgesehen sein, dass die einen Freiraum schlieRende
Schweif}flache eine Wandstarke aufweist, die kleiner gleich der Wandstéarke der
benachbarten Rippenelemente ist, insbesondere die zumindest kleiner ist als die
Wandstéarke eines Rippenelements an seiner seiner dicksten Stelle. Auch dies
tragt zu einer Materialeinsparung bei, ohne die Schweillbarkeit zu beeintrachtigen.

Vorzugsweise erstreckt sich ein Freiraum somit z.B. von der Offnung an einer der
Schweillseiten, die von den Randbereichen der Rippenelemente oben und unten
umgrenzt ist, in Richtung senkrecht zur der Frontalebene in den Schweilarm
hinein bis an die Innenflache der Schweil¥flache auf der gegeniberliegenden
Schweilseite. Am jeweiligen SchweiRarmende kann die Offnung von einer in der
Kanalachsenrichtung erstreckten Aufdickung umgrenzt sein, die innenseitig an der

gegenulberliegenden Schweilflache angeordnet ist.

Vorzugsweise liegen in jedem Schweiflarm auf einer Schweil3seite die
Schweiflzonen der Rippenelemente, die wenigstens eine einen Freiraum
schlieRende Schweil¥flache, insbesondere auch die vorgenannte Aufdickung in
derselben Ebene, einer Schweillebene, in der die Verschweiung erfolgt. Diese
Ebene kann zur Kanalachse parallel oder auch nicht parallel sein. In einer
moglichen nicht parallelen Ausfiihrung kann die Schweiflebene sich nach unten
von der Kanalachse entfernen oder sich an diese annahern.

Die Erfindung kann vorsehen, dass die Flachenbereiche, welche beim Schweillen

mit einer Folienlage kontaktieren, unterschiedliche Oberflachenausfiihrung haben
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kénnen, insbesondere je nach eingesetztem Schweiltverfahren. Die
kontaktierenden Flachen sind vorzugsweise zumindest die Oberflachen der
Randbereiche bzw. Schweilzonen, der Freiraum-schlieRenden Schweifflaichen
und eines Mantelflachenbereichs, der die Kanalachse umgibt und die
Oberflachenbereiche der Schweilarme verbindet.

Diese kontaktierenden Oberflachen kénnen z.B. glatt, insbesondere ohne
Strukturierung ausgebildet sein, vorzugsweise bei einer konduktiven

Schweilenergie-Einleitung.

Diese kontaktierenden Oberflachen kénnen in anderer Ausflihrung auch rau
ausgebildet sein, insbesondere mit einer Strukturierung, vorzugsweise einer
solchen, welche durch die Strukturierung, wie beispielsweise Vorspriingen,
Initialpunkte fur die Aufschmelzung bereitstellen, vorzugsweise beim
Ultraschallschweil3en.

Eine Strukturierung kann z.B. in einem bestimmten MaRbereich, insbesondere von
0,02-0,05 mm, erhaben auf der kontaktierenden Oberflache angeordnet sein.

Besonders bevorzugt kann es vorgesehen sein, dass ein jeweiliger Freiraum von
der Schweiliseite, an der er mit einer Schweilfliche geschlossen ist, in Richtung
zu der Schweillseite, avn welcher er offen ist, sich erweitert, insbesondere in der
Hbéhenrichtung, also der Richtung der Beabstandung der Rippenelemente. Eine
Erweiterung des Freiraums in der Richtung der Beabstandung der
Schweillarmenden kann vorzugsweise schon dadurch vorliegen, dass die
Schweiflarme in Richtung zu den Schweilarmenden sich verjliingen. Hierdurch
wird eine besonders leichte Entformbarkeit zwischen dem hergestellten Ausgiel3er
und den die Freirdume definierende Formvorspriingen an der SpritzgieRform

erzielt.

Eine bevorzugte Ausfiihrung kann vorsehen, jedes der Rippenelemente um eine
Transversalebene herum angeordnet ist, welche senkrecht zur Kanalachse liegt.

Die Transversalebene und die eingangs genannte Frontalebene sind
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vorzugsweise senkrecht zueinander. Die Transversalebenen verschiedener
Rippenelemente sind somit beabstandet zueinander.

Vorzugsweise wird in dieser Ausfliihrung weiterhin vorgesehen, dass die in den
Freiraum hineinweisende Flache eines Rippenelementes zu der
Transversalebene, um die herum das Rippenelement angeordnet ist, geneigt ist.
Hierdurch kann die zuvor genannte Erweiterung des Freiraumes in Richtung zu
seiner offenen Seite erzielt werden und die Entformbarkeit erleichtert werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrung kann vorsehen, dass an dem zum zweiten
Ende des AusgiefRkanals nachstliegenden Rippenelement, insbesondere also dem
untersten Rippenelement ein vom Rippenelement wegweisender, die
Schweil3zonen dieses Rippenelementes vergréRernder Kragen ausgebildet ist. Da
das unterste Rippenelement nach unten kein weiteres benachbartes
Rippenelement aufweist ware dessen SchweilRzone auf die Dicke seines

Randbereiches beschrankt.

Der angeformte Kragen erstreckt sich fluchtend mit der Schwei3zone nach unten.
Vorzugsweise wird die Schweilzone des Rippenelements zumindest im
Wesentlichen um die Héhe des Kragens vergréfert, insbesondere also das
Rippenelement am Rand nach unten hin aufgedickt. Dies fuhrt zu einer
verbesserten Belastbarkeit der Schweilverbindung zwischen Schwei3bereich und
Folienlage genau an der Stelle, wo in der Anwendung die groRte Bewegung
zwischen der Folienlage und dem Schwei3bereich vorliegt.

Der Kragen kann einen elastisch nachgiebigen Bereich bilden, der ein Strecken

der Folie in diesem Bereich beim Schweilen verhindern kann.

Besonders bevorzugt ist es, wenn der Kragen an seinem unteren, nach aulen
weisenden Rand eine Fase aufweist oder mit einem Radius gerundet ausgefiihrt

ist. Auch diese kann Stress von der Folie fernhalten.

Bevorzugt kann es auch vorgesehen sein, dass in Richtung zum SchweiRarmende
die in der Richtung der Kanalachse betrachtete Dicke wenigstens eines



2021052013314300DE 20.05.2021 DPMADirekt

10

Rippenelementes, vorzugsweise aller Rippenelemente, inshesondere nur auf einer
oder auf beiden Seite der Transversalebene, zunehmend ist und/oder die in der
Richtung der Kanalachse betrachtete Hohe eines Freiraumes zwischen zwei

Rippenelementen abnehmend ist.

Hierdurch wird erzielt, dass die effektiv wirkende Schweil¥flache in Richtung zum
Schweillarmende zunehmend ist. Weiterhin ergibt sich betrachtet in einer
Projektion der Schweil¥flachen in Richtung senkrecht zur Frontalebene im Bereich
der SchweiBarmenden ein vergroRerter Uberlapp der sich an den beiden
Schweildseiten versetzt gegeniberliegenden Schweilflichen. Hieraus resultiert

am Schweilarmende eine verbesserte Belastbarkeit der Verschweiung.

Bevorzugt sind in beiden Schwei3armen bezuglich ihrer Position zur Kanalachse
gleich angeordnete Freirdume zu derselben Schweillseite geschlossen bzw. offen.

Dabei kénnen weiter bevorzugt zwei gleich angeordnete Freirdume Uber den sich
zwischen beiden Schweiflarmen erstreckenden Mantelflichenbereich des zweiten
Endbereiches mittels einer Rille verbunden sein. Vorzugsweise ist deren Hohe
gemessen in Richtung der Kanalachse entsprechend zur Héhe der Freirdume in
derselben Richtung.

Die Erfindung kann aber auch vorsehen, dass dieser Mantelflachenbereich ohne
Rille ausgebildet ist, insbesondere der Mantelflachenbereich auf der Héhe zweier
Freiraume in den verschiedenen Armen einen gekrimmten Flachenverlauf hat,
der dem Flachenverlauf zwischen den Freirdume schlieRenden Schweillflachen
beider Schweilarme auf derselben Schweilseite entspricht.

Eine weiterhin konstruktiv bevorzugte Ausgestaltung sieht vor, dass im
Schweil3bereich der AusgielRkanal zwei zueinander parallele und um die
Kanalachse herum sich gegeniiberliegende plane / ebene Kanalwandbereiche
aufweist, an welche die Rippenelemente der beiden Schweillarme (3a,
angebunden sind. Die plane ebene Form liegt somit zumindest auf der Seite der
Kanalwand vor, an welche die Rippenelemente angrenzen. Die plane ebene
Flache der Kanalwand weist somit in einen Freiraum hinein. Die Entformung beim
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SpritzgieRen erfolgt dabei vorzugsweise in einer Richtung parallel zu dieser
Flache. Nach radial innen zur Kanalachse kann die Kanalwand auch anders als
plan ausgebildet sein, wenngleich sie vorzugsweise dort genauso ausgebildet ist.

Der Ausgiefkanal kann vorzugsweise im Schweil3bereich zwischen den zwei
zueinander parallelen, sich gegeniiberliegenden Kanalwandbereichen mehrere
Versteifungsrippen aufweisen, die von der Kanalwandinnenfléche radial nach
innen erstreckt sind. Die Kanalwandinnenflache zwischen den parallelen ebenen
Kanalwandbereichen kann gekrimmt verlaufen, insbesondere mit einem festen

Radius zur Kanalachse.
Bevorzugte Ausfuhrungen werden anhand der Figuren naher beschrieben.

Die Figuren 1 bis 4 zeigen eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform, die bis auf
spater benannte Unterschiede mit allen anderen Ausfiihrungen der Figuren
gemeinsame Merkmale hat, die sodann bei den spateren Figuren nicht nochmals
beschrieben werden. Die Figuren zeigen die erfindungsgemafiien Merkmale

jeweils in verschiedenen Ansichten.
Die gemeinsamen Merkmale sind folgende:

Der dargestelite Ausgiel3er weist einen AusgiefRkanal 1 auf, der eine
Langserstreckungsrichtung gemaR der Kanalachse 1b hat und dessen
Kanalwandung 1a in einem oberen Endbereich 2a zumindest im Wesentlichen mit

kreiszylindrischem Querschnitt ausgebildet ist und einen Ausgief3stutzen bildet.

Im oberen Endbereich 2a trégt die Kanalwandung 1a auRen ein Auflengewinde,
welches mit einer hier nicht dargestellten und fiir die Erfindung unwesentlichen
Kappe mit korrespondierendem Innengewinde zusammenwirkt, so dass der
Ausgieflstutzen wahlweise geschlossen oder gedffnet werden kann. Der
Ausgielistutzen ist der Bereich, der von der Kappe Uberdeckbar ist und aus dem
der Inhalt eines hier nicht gezeigten Folienbeutels entnommen werden kann.

Im unteren Endbereich 2b ist die Kanalwandung 1a von einem Schweillbereich 3
umgeben, der zwei Schweiflarme umfasst. In diesem Bereich muss die umgebene
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Kanalwandung nicht der kreiszylindrischen Form entsprechen, die im oberen

Bereich erkennbar ist.

Der Schweillbereich 3 umfasst zwei Schweillarme 3a und 3b, die um die
Kanalwandung / die Kanalachse diametral gegeniiberliegend angeordnet sind und
sich in entgegengesetzte Richtungen von der Kanalachse 1b / der Kanalwandung
1a wegerstrecken. An die Schweiltarme 3a und 3b wird an zwei sich
gegenulberliegenden Seiten 6a und 6b jeweils eine Folienlage eines Folienbeutels
angeschweildt, so dass der Schweilbereich zwischen den Folienlagen
eingeschlossen ist. Die Schweilseiten 6a und 6b liegen beidseits einer gedachten
Frontalebene, die in sich die Kanalachse 1b umfasst und beide Schweillarmenden
4a, 4b. Die Frontalebene liegt somit mittig im AusgiefRer und ist parallel zu den
nicht gezeigten Folienlagen eines Folienbeutels.

Besonders die Schnittdarstellungen der Figuren 3 und 4 verdeutlichen, dass jeder
Schweillarm 3a, 3b in sich mehrere, hier drei Rippenelemente 5a, 5b, 5¢ umfasst.
Die méglichen Ausfiihrungen sind nicht auf die gezeigten drei Rippenelemente
beschrankt. Insbesondere kénnen auch mehr als drei Rippenelemente
vorgesehen sein, was die Ausfuhrung lediglich nach unten analog verlangert. Die
Rippenelemente sind vorzugsweise als flachige Elemente ausgebildet und
erstrecken sich jeweils um eine Transversalebene 10a, 10b, 10c herum, die
senkrecht liegt zur Kanalachse 1b. Die Rippenelemente 5a, 5b, 5¢c bzw. deren
Transversalebenen 10a, 10b, 10c sind in der Richtung der Kanalachse 1b

beabstandet.

In der Hohenrichtung, die der Richtung der Kanalachse 1b entspricht schliefen je
zwei benachbarte Rippenelemente 5a und 5b bzw. 5b und 5c einen Freiraum 8a
und 8b ein. Dieser jeweilige Freiraum 8a, 8b nimmt den Abstandsbereich
zwischen den aufeinander zuweisenden Flachen der Rippenelemente 5a, 5b, 5¢
ein, insbesondere liegt also der jeweilige Freiraum in Inneren eines jeden
SchweilRarmes 3a, 3b. In beiden Schweillarmen 3a, 3b haben die Freirdume 8a,

8b dieselbe Lage relativ zur Kanalachse 1b.
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Besonders die Schnittdarstellung der Figur 3 verdeutlicht, dass jedes
Rippenelement 5a, 5b, 5c auf beiden Schweilseiten 6a, 6b jeweils einen
Randbereich 7a bzw. 7b aufweist. Der Randbereich 7a, 7b erstreckt sich am
auferen Rand im Wesentlichen (iber die Héhe (betrachtet in Richtung der
Kanalachse 1b) des Rippenelements 5a, 5b, 5¢c. Dieser Randbereich 7a, 7b,
insbesondere dessen nach au3en weisende Stirnfliche, bildet eine Schweilzone,
die alleinig oder mit vergroernden Flachen zum Verschwei3en mit einer
Folienlage dient. Die perspektivische Ansicht der Figur 1 verdeutlich dabei, dass
die Randbereich 7a, 7b bzw. die Schweilzonen in Richtung zum
Schweillarmende konvergieren. Insbesondere ergibt sich hierdurch eine
Schiffchen-artige Gestalt des Schweillbereiches.

Die Figur 4 verdeutlich dabei, dass die Rippenelemente 5a, 5b, 5c an die
Kanalwand 1c im unteren Endbereich 2b einstiickig angebunden sind.

Fir die Erfindung ist es wesentlich, dass in jedem SchweiRarm 3a, 3b jeder der
beiden libereinander liegenden benachbarten Freiraume 8a, 8b nur zu genau
einer der beiden Schweillseiten 6a, 6b offen ist und zur anderen mit einer
Schweilflache 9 geschlossen ist, welche die Uibereinander liegenden
Randbereiche verbindet und deren Schweilzonen vergréRert.

In den Figuren 1 bis 4 ist erkennbar, dass der obere Freiraum 8a in beiden
SchweiRarmen 3a, 3b zur Schweillseite 6b offen ist und zur Schweilseite 6a mit
einer Schweilflache 9 geschlossen ist. Der untere Freiraum 8b ist hingegen
umgekehrt zur Schweifseite 6a offen und zur Schweillseite 6b mit einer
Schweilflache 9 geschlossen ist. Auf derselben Schweil3seite ist somit die
Ausfihrung in beiden Schweiflarmen identisch. Bei mehr als zwei untereinander
liegenden Freirdumen sind diese vorzugsweise in Richtung der Kanalachse

abwechselnd zur einen und zur anderen Schweilseite geschlossen bzw. offen.

Besonders die Ansicht auf das Schweiarmende 4b in der Figur 2 verdeutlich,
dass die Schweil¥flachen 9, welche den oberen bzw. unteren Freiraum schlieRen,

bzw. die Offnungen (iber welche die Freirdume nach aufRen miinden auf beiden
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Schweifiseiten versetzt sind, inshesondere namlich um die Hohendifferenz
zwischen den beiden Freirdumen. Der Schweillbereich 3 ist also um die

Frontalebene herum nicht spiegelsymmetrisch.

Ein Formvorsprung zur Bildung der Freirdume 8a, 8b taucht also bei Spritzgieen
mit Bezug auf Figur 2 fir den oberen Freiraum 8a von der Schweillseite 6b in
Richtung zur Schweildseite 6a bis zur Innenwand der oberen Schweiltflache 9 in
den Ausgiel3er ein und fur den unteren Freiraum 8b von der Schweil3seite 6a in
Richtung zur Schweil3seite 6b bis zur Innenwand der oberen Schweif3flache 9 in
den AusgieBer ein. Die Entformung kann so senkrecht zur Abstandsrichtung der
SchweiRarmenden 4a, 4b erfolgen.

Der jeweilige Freiraum 8a, 8b ist innen von der Schweilkflache 9 bis zur
gegeniiberliegenden Offnung ununterbrochen durchgéngig und vorzugsweise

ierweitert er sich in dieser Richtung.

Die Dicke einer Schweil¥flache 9, betrachtet senkrecht zur Frontalebene ist dabei
vorzugsweise kleiner als die Dicke des dicksten Rippenelementes 5a, 5b, 5¢
betrachtet in der Richtung der Kanalachse 1b. Vorzugsweise wird dabei bei allen
mogliche Ausfuhrungen unter dem Begriff ,Schweilflache” nicht nur die fiir das
Schweilten funktionale Oberflache verstanden, sondern das Wandelement mit
dieser funktionalen Oberflache.

Die Figur 3 zeigt einen durch den Versatz der Schweilkflaichen 9 bzw. der
Offnungen der Freirdume 8a, 8b nach auBen entstehenden maanderformigen
Verlauf in der Abfolge von Rippenelement 5a, 5b, 5¢ und Schweilflachen 9. Bei
mehr als den gezeigten zwei Freirdumen 8a, 8b wiirde sich der maanderférmige
Verlauf weiter fortsetzen.

Deutlich erkennbar ist in der Figur 2, dass es keine Wand um die mittige
Frontalebene herum gibt. Die Aussteifung der Rippenelemente 5a, 5b, 5c erfolgt in
Richtung der Kanalachse 1b abwechselnd au3enseitig durch die aufleren
Schweil¥flachen 9 mit dem Effekt der SchweilRzonenvergréfRerung.
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Zwischen den Endbereichen 2a und 2b ist vorzugsweise der gezeigte radial
vorspringende Kragen um die Kanalwand 1a angeordnet, der als Anschlag fiir

eine Kappe dienen kann und Funktionselemente einer Originalitat tragt.

Far die erste Ausfihrung der Figuren 1 bis 4 ist es weiterhin spezifisch, dass auf
jeder der beiden Schweilseiten die jeweils offenen Freiraume, also z.B. die
Freiraume 8a auf der Schweiseite 6b liber den Mantelflaichenbereich 12 hinweg,
der beiden Schwei’arme 3a, 3b verbindet, mit einer Rille 13 ineinander
Ubergehen.

Vorzugsweise haben weiterhin die Freirdume 8a, 8b in der Ebene der Offnung

nach aufen lberall gleiche Hohe.

Weiterhin ist es flir diese Ausfihrungsform spezifisch, dass das unterste
Rippenelement einen nach unten vorstehenden Kragen 11 aufweist, insbesondere
der ebenso als VergréRerung der Schweillzone nach unten dient und/oder
Belastungsstress von der Folie an dieser Stelle abhalt aufgrund einer erh6hten
Nachgiebigkeit. Ein solcher Kragen kann in anderen Ausfiihrungen auch entfallen.

Demgegenuber zeigen die Figuren 5 und 6 bei ansonsten gleichen Merkmalen
eine zweite erfindungsgemaRe Ausflihrung, bei der diese Rille 13 fehit. Der
Mantelflachenbereich 12 hat in der H6he der Offnungen der Freirdume denselben
gekrummten verlauf wie in der Héhe der Schweil}flachen, welche auf derselben
Schweillseite die anderen Freirdume schlieflen.

Die Figuren 7 und 8 zeigen bei ansonsten gleichen Merkmalen wie bei den
Figuren 1 bis 4 eine dritte Ausfiihrungsform, die aber auch ohne Rille 13
ausgebildet sein kann, bei welcher spezifisch ist, dass Dicke der Rippenelemente
5a, 5b, 5¢c bzw. die H6he der Freiraume 8a, 8b in Richtung zu den
Schweiflarmenden 4a, 4b abnimmt.

Hier zeigt besonders die Figur 8, dass in dieser Ausfiihrung die effektiv zum
Schweilen zur Verfiigung stehende Flache sich in Richtung zu den

Schweilarmenden 4a, 4b vergroRert, insbesondere wodurch sich in der Projektion
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senkrecht zur Frontalebene eine vergréRerte Uberlappung 14 der auf beiden
Schweilseiten 6a, 6b sich gegenuberliegenden Schweilflaichen 9 im Vergleich zu
den anderen Ausfiihrungen ergibt.

Die Figur 9 zeigt eine fur die vorigen Ausfiihrungen mit Kragen 11 gemeinsame
Unteransicht des Ausgieliers aus der sich ergibt, dass die Kanalwandung des
AusgieRkanals im unteren Endbereich 2b zwei sich parallel gegeniiberliegende
plane / ebene Wénde 1c aufweist, an welche die Rippenelemente angebunden
sind, von denen hier das unterste 5c¢ sichtbar ist.

Im Bereich der Kanalwandung zwischen den planen Wanden 1c weisen
Versteifungsrippen 14 radial nach innen zur Kanalachse 1b.

Es ist weiterhin erkennbar, dass der AusgieRkanal 1 an einer Stufe 1d, welche auf
der Hohe des Kragens mit Originalitatsfunktion ist, von einer zylindrischen
Innenform in die Form mit den planen parallelen Wanden 1c Gbergeht. Es ist aber
anzumerken, dass die Erfindung in allen méglichen Ausfiihrungen nicht auf die
gezeigte Innenform des Ausgief3kanals 1 beschrankt ist.

Die Figuren 10 und 11 zeigen Ansichten einer Ausfiihrung, in welcher der zuvor
beschriebene Kragen 11 nicht vorhanden ist. In dieser Ausfiihrung endet der
Schweibereich 3 nach unten hin mit der Unterflache des untersten
Rippenelementes 5c¢. Ansonsten kdnnen alle anderen zuvor beschriebenen
Merkmale auch bei dieser Ausflihrung realisiert sein, insbesondere mit Rille 13,

wie hier gezeigt, aber auch oder ohne Rille 13.

Alle Figuren zeigen Ausfuhrungen, in denen die als SchweiRzonen dienenden
Randbereiche 7a, 7b der Rippenelemente 5a, 5b in der Erstreckung zum
Schweiflarmende 4a, 4b zumindest bereichsweise geradlinig erstreckt sind,
insbesondere zwischen dem jeweiligen Armende 4a, 4b und dem gekrimmten
Mantelflachenbereich 12.

Im Bereich zwischen den Anbindungen der Rippenelemente 5a, 5b an die beiden

Kanalwande 1c des zweiten Endbereichs 2b gehen die SchweilRzonen, ggfs.
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vergroflert durch die Freiraum-schlieBenden Schweil3flaichen 9 mittels des
genannten nach aufien konvex gekriimmten Mantelflichenbereichs 12 ineinander
tber.

Die Erfindung kann fur alle gezeigten, sowie allgemein fiir alle mdglichen nicht
gezeigten erfindungsgemaRen Ausfiihrungen auch vorsehen, dass die Randzonen
7a, 7b insbesondere inklusive der Freiraum-schlieRenden Schweilflachen 9 mit
einem nach auf3en konkav gekruimmten Verlauf ausgebildet sind, insbesondere
zwischen den Schweilarmenden 4a, 4b und den umgekehrt nach auRen konvex
gekrimmten Mantelflachenbereichen 12.

Die Figur 12 zeigt eine solche Ausbildung bei einer Ausfiihrung ohne Kragen 11.
Diese Ausbildung kann aber auch bei einer Ausfuhrung mit Kragen 11 vorgesehen

sein.
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Patentanspriiche

1. Ausgiefer fir Folienbeutel umfassend einen Ausgiefkanal (1),

a. wobei die Kanalwandung (1a, 1c) des AusgieRkanals (1) am ersten

Endbereich (2a) als Ausgiel3stutzen ausgebildet ist, und

b. die Kanalwandung (1a, 1¢c) am zweiten Endbereich (2b) von einem
Schweil3bereich (3) umgeben ist,

c. wobei der Schweilbereich (3) zwei Schweiflarme (3a, 3b) aufweist, die sich
in entgegengesetzte zur Kanalachse (1b) des AusgieRkanals (1)
senkrechte Richtungen zu einem jeweiligen SchweiRarmende (4a, 4b)
erstrecken, insbesondere die sich von der Kanalwandung (1c) im zweiten
Endbereich (2b) wegerstrecken, und

d. jeder SchweiBarm (3a, 3b) mehrere Rippenelemente (5a, 5b, 5¢) aufweist,
die an der Kanalwandung (1c) angebunden sind und in der Richtung der
Kanalachse (1b) zueinander beabstandet sind, und

e. jedes Rippenelement (5a, 5b, 5¢) auf einer ersten Schweillseite (6a) einen
sich zwischen der Kanalwandung (1c) und dem Schweiarmende (4a, 4b)
erstreckenden ersten Randbereich (7a) aufweist und auf einer zweiten
Schweillseite (6b) einen sich zwischen der Kanalwandung (1c) und dem
Schweillarmende (4a, 4b) erstreckenden zweiten Randbereich (7b)
aufweist,

f. wobei die ersten und zweiten Randbereiche (7a, 7b) erste und zweite
Schweiflzonen (7a, 7b) bilden, die in Richtung zum Schweiflarmende (4a,

4b) zusammenlaufen,
dadurch gekennzeichnet, dass

g. in jedem Schweilarm (3a, 3b) jeweils zwischen zwei benachbarten
Rippenelementen (5a, 5b / 5b, 5c) ein einziger Freiraum (8a, 8b) |
ausgebildet ist und jeder Freiraum (8a, 8b) an einer der beiden
Schweil3seiten (6a, 6b) offen und an der anderen der beiden Schweillseiten

(6a, 6b) mit einer Schweil¥flache (9) geschlossen ist.
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2. Ausgieller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Schweillarm (3a, 3b) wenigstens einen Freiraum (8b), insbesondere genau
einen einzigen Freiraum (8b) aufweist, der an der ersten Schweilseite (6a)
offen und an der zweiten Schweilseite (6b) geschlossen ist und wenigstens
einen Freiraum (8a), insbesondere genau einen einzigen Freiraum (8a)
aufweist, der an der ersten Schweiseite (6a) geschlossen und an der zweiten
Schweiliseite (6b) offen ist.

3. Ausgief3er nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Richtung der Kanalachse (1b) benachbart, insbesondere
untereinander benachbart liegende Freiraume (8a, 8b) abwechselnd zur
ersten (6a) und zur zweite Schweilseite (6b) geschlossen oder offen sind.

4. AusgiefRer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass betrachtet in
einer Schnittebene durch einen Schweillarm (3a, 3b) senkrecht zur Richtung
der Beabstandung der Schweilarmenden (4a, 4b) die Rippenelemente (5a,
5b, 5¢) und die einen Freiraum (8a, 8b) schlieBenden Schweilflachen (9)

einen maanderférmigen Verlauf haben.

5. Ausgiel3er nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die einen Freiraum (8a, 8b) schlielende Schweil¥flache (9) eine
Wandstarke aufweist, die kleiner gleich der Wandstarke der benachbarten

Rippenelemente (5a, 5b, 5c) ist.

6. AusgiefRer nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Freiraum (8a) von der Schweil3seite (6a), an der er mit einer
Schweil¥flache (9) geschlossen ist in Richtung zu der Schweillseite (6b), an

welcher er offen ist, sich erweitert.

7. AusgieRer nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass jedes der Rippenelemente (5a, 5b, 5¢) um eine Transversalebene (10a,
10b, 10c) herum angeordnet ist, welche senkrecht zur Kanalachse (1b) liegt.

8. AusgieRer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die in den
Freiraum (8a, 8b) hineinweisende Flache eines Rippenelementes (5a, 5b, 5c)
zu der Transversalebene (10a, 10b, 10c), um die herum das Rippenelement
(6a, 5b, 5c) angeordnet ist, geneigt ist.
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9. Ausgieler nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an dem zum zweiten Ende des AusgieRkanals (1) nachstliegenden
Rippenelement (5¢) ein vom Rippenelement (5¢) wegweisender, die
Schweillzonen (7a, 7b) dieses Rippenelementes (5c) vergrofRernder Kragen
(11) ausgebildet ist.

10.Ausgiel3er nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass in Richtung zum SchweilRarmende (4a, 4b) die in der Richtung der
Kanalachse (1b) betrachtete Dicke wenigstens eines Rippenelementes (5a,
5b, 5c¢), insbesondere nur auf einer oder auf beiden Seite der
Transversalebene, zunehmend ist und/oder die in der Richtung der
Kanalachse (1b) betrachtete Hohe eines Freiraumes (8a, 8b) zwischen zwei

Rippenelementen (5a, 5b, 5¢) abnehmend ist.

11.Ausgiefier nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass in beiden Schweillarmen (3a, 3b) bezliglich ihrer Position zur
Kanalachse (1b) gleich angeordnete Freirdume (8a) zu derselben
Schweillseite (6a) geschlossen oder offen sind.

12.Ausgiefler nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass zwei gleich
angeordnete Freiraume (8a) iber den sich zwischen beiden Schweiftarmen
(3a, 3b) erstreckenden Mantelflachenbereich (12) des zweiten Endbereiches
(2b), mittels einer Rille (13) verbunden sind, insbesondere deren Héhe
gemessen in Richtung der Kanalachse (1b) der Hohe der Freiraume (8a) in

derselben Richtung entspricht.

13.AusgiefRer nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass im Schweilbereich (3) der AusgiefRkanal (1) zwei zueinander parallele
und um die Kanalachse (1b) herum sich gegeniiberliegende Kanalwandungen
(1c) aufweist, an welche die Rippenelemente (5a, 5b, 5¢) der beiden
Schweillarme (3a, 3b) angebunden sind.

14. AusgielRer nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ausgieltkanal (1) im Schweibereich (3) zwischen den zwei zueinander
parallelen, sich gegeniiberliegenden Kanalwandbereichen (1c) mehrere
Versteifungsrippen (14) aufweist, die von der Kanalwandinnenfléache radial
nach innen erstreckt sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen AusgieRer fiir Folienbeutel umfassend einen
AusgiefRkanal (1), wobei die Kanalwandung (1a, 1c¢) des AusgieRkanals (1) am
ersten Endbereich (2a) als Ausgiefstutzen ausgebildet ist und die Kanalwandung
(1a, 1c) am zweiten Endbereich (2b) von einem Schweiltbereich (3) umgeben ist,
wobei der Schweifibereich (3) zwei Schweiarme (3a, 3b) aufweist, die sich in
entgegengesetzte zur Kanalachse (1b) des AusgielRkanals (1) senkrechte
Richtungen zu einem jeweiligen SchweilRarmende (4a, 4b) erstrecken,
insbesondere die sich von der Kanalwandung (1a) im zweiten Endbereich (2b)
wegerstrecken, und jeder Schweiflarm (3a, 3b) mehrere Rippenelemente (5a, 5b,
5c) aufweist, die an der Kanalwandung (1¢) angebunden sind und in der Richtung
der Kanalachse (1b) zueinander beabstandet sind, wobei jedes Rippenelement
(5a, 5b, 5c¢) auf einer ersten Schweil3seite (6a) einen sich zwischen der
Kanalwandung (1c) und dem Schweillarmende (4a, 4b) erstreckenden ersten
Randbereich (7a) aufweist und auf einer zweiten Schweilseite (6b) einen sich
zwischen der Kanalwandung (1c) und dem Schweillarmende (4a, 4b)
erstreckenden zweiten Randbereich (7b) aufweist, wobei die ersten und zweiten
Randbereiche (7a, 7b) erste und zweite SchweiRzonen (7a, 7b) bilden, die in
Richtung zum Schweifarmende (4a, 4b) zusammenlaufen, wobei in jedem
Schweiflarm (3a, 3b) jeweils zwischen zwei benachbarten Rippenelementen (5a,
5b / 5b, 5c) ein einziger Freiraum (8a, 8b) ausgebildet ist und jeder Freiraum (8a,
8b) an einer der beiden Schweiflseiten (6a, 6b) offen und an der anderen der
beiden Schweilseiten (6a, 6b) mit einer Schweillflache (9) geschlossen ist.
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