REIVINDICACIONES

1. Un panel de encofrado de muro (2) fabricado de metal para un sistema de
encofrado de concreto monolitico, que comprende un lado anterior (3) que presenta una
superficie para moldear un muro de concreto, una parte posterior opuesta (5) y un perfil
final (40) fabricado de metal en un extremo superior del panel de encofrado (2) para unir
el panel de encofrado (2) a un perfil de transicion adyacente (60),

caracterizado en que el perfil final (40) tiene, en su lado de vinculo proporcionado
para dicha union, una parte (57) saliente en la direccién hacia al perfil de transicion
adyacente (60),

con un escaldn abierto (45), para cooperacion con el perfil de transicion adyacente
(60), siendo provisto en ese lado de dicha parte saliente (57), que estd mas cercana al
lado anterior (3) del panel de encofrado,

y con una primera superficie (90) que enfrenta lejos del lado anterior (3) del panel
de encofrado (2), para cooperacion con una tercera superficie (100) del perfil de
transicion adyacente (60), siendo provisto en ese lado de dicha parte saliente (57), que
estd mas cercana al lado trasero (5) del panel de encofrado,

en donde el panel de encofrado (2) es pivotable alrededor de un eje de pivote
virtual para despegar el panel de encofrado (2) del perfil de transicion adyacente (60), en
donde el eje de pivote virtual es un borde (110) entre una superficie vertical (49), del
escaldn (45) y una superficie superior (114) de dicha parte saliente (57), y

en donde la extensidn que sobresale de la parte saliente (57) aumenta en su curso
desde el escaldn (45) hacia a la primera superficie (90) y la superficie superior (114) de
la parte saliente (57) esta representado como una superficie inclinada.

2. El panel de encofrado (2) segun la reivindicacion 1,
caracterizado en que el perfil final (40) esta formado como un perfil vacio cerrado.

3. El panel de encofrado (2) segun la reivindicacion 1 o 2,
caracterizado porque el perfil final (40) esta fabricado de aluminio.

4. El panel de encofrado (2) segun cualesquiera de las reivindicaciones
precedentes,

caracterizado porque el perfil final (40) esté fabricada separadamente y conectada
al resto del panel de encofrado (2).



5. Un panel de encofrado del techo (18) fabricado de metal para un sistema de
encofrado de concreto monolitico, que comprende un lado anterior (3) que presenta una
superficie para moldear una superficie de concreto, una parte posterior opuesta (5) y el
perfil terminal (50) fabricado de metal en un extremo del panel de encofrado (18) para
unir el panel de encofrado a un perfil de transicion adyacente (60),

caracterizado en que el perfil terminal (50) como se observa en una seccion
transversal a la extension longitudinal del perfil terminal (50) tiene, en la region del lado
anterior (3) del panel de encofrado (18), una primera extension (65) saliente en la
direccidén con respecto al perfil de transicion adyacente (60) para cooperacion con un
escalon abierto (102) del perfil de transiciébn adyacente (60) y, en la region del lado
posterior (5) del panel de encofrado (18), una segunda superficie (104) paralela a y que
enfrenta lejos del lado anterior (3) del panel de encofrado (18), contemplado para
descansar en una sexta superficie (105) del perfil de transicién adyacente (60), cuando
el perfil de transicién adyacente (60) es del disefio correspondiente, y

caracterizado en que el perfil terminal (50) tiene, en su parte terminal en el lado
posterior del panel de encofrado (5), una segunda extension (67) que proyecta en la
direccidén opuesta a la primera extension y tiene dicha segunda superficie (104), en donde
el perfil terminal (50) tiene una configuracién en forma de Z.

6. El panel de encofrado (18) segun la reivindicacion 5,
caracterizado en que el perfil terminal esta fabricado de aluminio.

7. El panel de encofrado (18) segun la reivindicacion 5 o 6,
caracterizado en que el perfil terminal (50) es fabricado en forma separada y
conectado al resto del panel de encofrado (18).

8. Un ensamblaje que comprende un panel de encofrado (2) segun cualesquiera
de las reivindicaciones 1 a 4 y un perfil de transicion adyacente (60) en vinculo con el
perfil final (40) del panel de encofrado (2),

caracterizado en que el perfil de transiciébn adyacente (60) tiene, en su lado de
vinculo una unién con el perfil final (40) del panel de encofrado (2), una parte receptora
(59), una tercera extension (94) que esta situada en el escaldn abierto (45) del perfil final
(40), y una cuarta extension (98) que tiene la tercera superficie (100) que enfrenta una
primera superficie (90) del perfil final (40).



9. El ensamblaje segun la reivindicacion 8,

caracterizado en que el perfil final (40) tiene una quinta extension (55) en su lado
gue enfrenta lejos del lado anterior (3) del panel de encofrado (2);

y en que el perfil de transicion adyacente (60) tiene una sexta extension (69) en
su lado que enfrenta lejos del lado anterior (3) del panel de encofrado (2).

10. El ensamblaje segun la reivindicacion 9,

caracterizado en que se proporciona a lo menos un dispositivo conector de cierre
(70), tiene un cuerpo principal (72), un primer diente (77) que vincula en una ranura de
unioén de la quinta extensién (55), y un segundo diente (75) que vincula en una ranura de
union de la sexta extension (69), siendo uno de los dos dientes movil, entre una posicion
cerrada cercana al otro de los dos dientes y en una posicién abierta adicional lejos del
otro de los dientes.

11. El ensamblaje segun la reivindicacion 10,

caracterizado en que el dispositivo conector de cierre (70) comprende una cufia
desplazable (79) guiada en el cuerpo principal (72), el movimiento de desplazamiento
gue permite el movimiento del diente movil.

12. El ensamblaje segun la reivindicacion 10 o 11,

caracterizado en que el perfil final (40) tiene una cuarta superficie (92) que
enfrenta el perfil de transicion adyacente (60) y el perfil de transicién adyacente (60) tiene
una quinta superficie (93) que enfrenta la cuarta superficie (92);

y en que el dispositivo conector de cierre (70) comprende un cuerpo separador
(76) que esta en forma flotante, desplazable en el cuerpo principal (72), esta situado
entre la cuarta superficie (72) y la quinta superficie (93) y define la distancia minima entre
el perfil final (40) y el perfil de transicion adyacente (60), en la region donde la cuarta y
guinta superficie (92, 93) estan situadas, donde un dispositivo conector de cierre (70)
esta en una posicion cerrada.

13. Un ensamblaje que comprende un panel de encofrado (18) segun
cualesquiera de las reivindicaciones 5 a 7 y un perfil de transicién adyacente (60) en
vinculo con el perfil terminal (50) del panel de encofrado (18),

caracterizado en que el perfil de transiciébn adyacente (60) tiene, en su lado de
vinculo en unién con el perfil terminal (50), un escalon (102) en vinculo con la primera



extensién (65) del perfil terminal (50) y una sexta superficie (105) puesta en contacto con
la segunda superficie (104) del perfil terminal (50).

14. En ensamblaje segun la reivindicacion 13,

caracterizado en que esta comprende ademas un panel de encofrado (2) adicional
segun cualesquiera de las reivindicaciones 1 a 5;
y en que el perfil de transicion adyacente (60) esta al mismo tiempo en vinculo tanto con
el perfil terminal (50) del panel de encofrado (18) citado en la reivindicacion 13 y con el
perfil final (40) del panel de encofrado (2) adicional y en conjunto con el panel de
encofrado (2) adicional forma un ensamblaje segun cualesquiera de las reivindicaciones
8al2.

15. Un método de desmontaje de un panel de encofrado (2) segun cualesquiera
de las reivindicaciones 1 a 4, que es parte de un ensamblaje segun cualesquiera de las
reivindicaciones 8 a 12, 14,

caracterizado en que, si estan presentes, son desmontados los medios de
conexién que conectan el panel de encofrado a un panel de encofrado adyacente o a
varios paneles de encofrado adyacentes o0 a una pieza de encofrado adyacente o a
diversas piezas de encofrado adyacentes, especificamente con un dispositivo conector
de cierre;

en que, en una primera fase, el panel de encofrado (2) es girado sobre un eje
relativo a dicho perfil de transicion adyacente (60) del ensamblaje, al eje de pivote virtual,
siendo situada en una séptima superficie (96) que esta situada en una tercera extension
(94) del perfil de transicion adyacente (60) y enfrenta lejos del lado anterior (3) del panel
de encofrado (2), y a lo menos parte de la region saliente (57) del perfil final (40) siendo
atrapado entre la tercera extension (94) del perfil de transicion adyacente (60) y la cuarta
extension (98) del perfil de transicion adyacente (60);

en que, en una segunda fase, el panel de encofrado (2) se mueve de manera
pivotante y/o traslacional con respecto al perfil de transicion adyacente (60) de manera
gue la parte saliente (57) del perfil final (40) del panel de encofrado (2) se mueva en la
direccion de desacoplamiento, desde la parte receptora (59), con a lo menos parte de la
parte saliente (57) del perfil final (40), siendo atrapado entre la tercera extensiéon (94) del
perfil de transicion adyacente (60) y la cuarta extension (98) del perfil de transicion
adyacente;

y en que, en una tercera fase, el panel de encofrado (2) es completamente
desmontado desde el perfil de transicion adyacente (60).



16. El método segun la reivindicacion 15, caracterizado

en que el panel de encofrado (2) es un panel de encofrado de muro con el perfil
final (40) situado en la parte superior y el perfil de transicion adyacente, es un perfil de
transicion para un encofrado de techo;

y en que, durante el desmontaje del muro de concreto, dicho pivotaje del panel de
encofrado de muro (2) en la primera fase y, si es necesario, también el pivotaje en forma
adicional en la segunda fase, es realizado a lo menos hasta que hay suficiente espacio
libre entre el extremo inferior del panel de encofrado de muro (2) y la superficie de
instalacion del panel de encofrado de muro (2) para la remocién completa del panel de
encofrado de muro (2).



