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Caracterfstica

MINT CAPSCOAT 3500

Referenda 1G030/AK31% 1G030/AK6 1603WAK5 1603WAK1 Extrapolacion Extrapolacion
Laminarte PVOC PVDC PVDC PVDC
Peso medio (mg) 21.52 21,40 21.30 21,37 21.37 21,37

Espesor (mm) 3,511 3,483 3.492 3,436 3.436 3,436

Volumen capsula desnuda (pl) 22.7 22.1 22.3 21.2 21.2 21,2

Parametro de lamlnacidn
Depdsito Seco teonco (%) 1,00% 2,00% 3,00% 5,00% 15,00% 20,00%

Pesofinal/DS (mg) 21735 21828 21,939 22.439 24.576 25,644

Espesor final (mm) 3,517 3,496 3,512 3.472 3,552 3,596

Espesorde laminante (pm) 3,10 6.62 10,06 17,86 57,97 73,73

Ralio (espesof x 2y tamaflo c^psuia
0,18 0,38 0,58 1,02 3,31 4,56
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Caracterfstica

CITRON CAPSCOAT 5000

Referenda 210164A1 210164 ExtrapolacIPn ExtrapolacIPn Extrapolacion Extrapolacldn
Laminante PVDC PVDC
Peso medio (mg) 636 636 636 63,6 63,6 63,6

Espesor (mm) 5049 5,049 5,049 5049 5,049 5,049

Volumen capsula desnuda (pl) 674 674 674 67,4 67,4 67,4

Par^metro de lamlnacIPn
Deposilo Seco teonco (%) 1,00% 2,00% 3,00% 5,00% 15,00% 20,00%

Peso final'DS (mg) 64,236 64,872 65,508 66,780 73,140 76,320
Espesor final (mm) 5,058 5,068 5,078 5,098 5,209 5,269
Espesor de laminante (pm) 4,43 9,36 14,36 24,60 80,03 110,20

Ratio (espesor x 2X tamano capsula
0,18 0,37 0,58 0,98 3,20 4,41
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Caracteristica
PEPPERMNT CAPSCOAT 4200

Extrapolacidn Extrapolacidn Extrapolacion Extrapolacion 10042/F1 Extrapolacion Extrapolacion

Laminante ETILCELULOSA

Peso medio mg 36,3 36,3 36,3 36.3 36,3 36,3 36.3
Espe^rrnm 4,094 4,094 4,094 4,094 4,094 4,094 4,094
Volumen capsula desnuda (pl) 35.9 35.9 36.9 359 35.9 35,9 359

Par^metro de laminacidn

Deposito Seco teorico (%) 1,00% 2,00% 3.00% 5.00% 15,00% 20,00% 39.00%
Peso final/DS (mg) 36,663 37,026 37,389 38.115 41,745 43,560 50.457
Espesor final (mm) 4,102 4,110 4,119 4,137 4233 4,285 4,504
Espesor de laminante (pm) 3,87 8,14 12.49 21.37 69,35 95,41 204.94

Ratio (espesor x 2)/ tamano 

cdpsuta-----------------------------------------
0,18 0,39 0,59 1,02 3,30 4,54 9,76
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