
 la superficie de soldadura de un tubular de petróleo y gas

Aplicar continuamente varias pasadas de material de soldadura a
 la soldadura tubular de petróleo y gas entre 12 y

 voltios y entre 150 y 300 amperios

Si es necesario, permitir que los tubulares de petróleo y gas se enfríen en 

Si es necesario, volver a cortar el tubular

Si es necesario, precalentar el tubular de petróleo y gas
 una temperatura de trabajo de entre -50° F y 150° F

Si es necesario, eliminar el exceso de material de soldadura del tubular
de petróleo y gas


