Titulo:

MAQUINA 10T SOLAR PARA AUDITORIA, CALIBRACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO DE SAST.

1- Maquina loT solar para auditoria, calibracion, operacion y mantenimiento de
sast, caracterizada por estar conformada por una estructura compuesta por un
tubo(7) verticalcon un iman de neodimio (1) incrustado en el interior del tubo y un
tubo (7) horizontal, estaestructura soporta un panel solar (5) conectado a una
caja de sensores (2) con un procesador a la cual suministra energia, caja de
sensores (2) donde realiza el proceso deauditoria de datos, caja de sensores (2)
gue se gradda su punto de incidencia en eje vertical mediante Mecanismo tipo
bisagra (3) y en eje horizontal la caja de sensores (2) se gradua mediante Un eje
central (4) que esté fijado al brazo o tubo (7) superior horizontalel cual esté fijado
mediante unas platinas (6) a tubo vertical.

2- Maquina loT solar para auditoria, calibracion, operaciéon y mantenimiento de
sast que segun la reivindicacién 1, esté caracterizado porque unido al eje central
(4) se encuentraMecanismo tipo bisagra (3) que le permite a Caja de sensores
(2) ser posicionada entre 0 a 270 grados en forma vertical para ajustar
inclinacion.

3- Maquina IoT solar para auditoria, calibracion, operaciéon y mantenimiento de
sast que segun la reivindicacion 1, esta caracterizado por tener un orificio o
agujero donde se alojaun eje central (4) que le permite a Caja de sensores (2)
gue esta adherida a Mecanismo tipo bisagra (3), girar de forma horizontal hacia
izquierda o derecha.

4- Maquina loT solar para auditoria, calibracion, operacion y mantenimiento de
sast que segun la reivindicacion 1, estad caracterizado por tener incrustado
dentro el brazo o tubo

(7) inferior un iman de neodimio (1) con una de las caras de este iman expuesta,
guedandoesta a ras con la superficie de una de las caras del brazo o tubo (7)
inferior permitiéndolefacil y rapida adhesion a estructuras metalicas.

5- Maquina loT solar para auditoria, calibracién, operacién y mantenimiento de
sast que segun la reivindicacion 1, esta caracterizado porque incorpora un panel
solar (5) que genera energia DC para operar autbnomamente el equipo sin
energia convencional, el cual esta conectado mediante un cable a la Caja de
sensores (2), a un regulador y bateriaque alimenta la parte electrénica.

6- Maquina loT solar para auditoria, calibracién, operacién y mantenimiento de
sast que segun la reivindicacion 1 esta caracterizada porque los elementos
electrénicos que la componen estan conectados eléctrica y fisicamente al
interior de la caja de sensores (2) de la siguiente forma: Sensores de velocidad,
CCD, infrarrojos, temperatura, humedad y distancia estan conectados a un



procesador soldado sobre una placa de circuito impresocon pistas de conexion.,
al procesador también se conectan el gprs, el modulo de radio y modulo de
audio, los pines de alimentacion de todos los sensores estan conectados a los
pines de salida de voltaje de la placa de circuito del procesador que les
suministra voltajeregulado en valores de 3.3 voltios DC a 48 voltios DC.

7- Maquina loT solar para auditoria, calibracion, operacion y mantenimiento de
sast que segun la reivindicacion 1 estd caracterizada porque los dos tubos
cuadrados (7) que se unen para formar la “'L"" caracteristica del dispositivo,
estan sujetados entre si por dos platinas (6) en forma también de 'L con
tornillos pasadores que permiten ademas de unir, ecualizar el angulo del brazo

tubo (7) superior segun donde se ubiquen los pasadores.

8- Procedimiento para auditoria, calibracion, operacién y mantenimiento de sast
caracterizada porque en la caja de sensores (2) se encuentra un procesador que
ejecuta el proceso de auditoria de datos mediante instrucciones logicas que
consisten en obtenerinaldmbricamente mediante una pluralidad de dispositivos,
sensores y bases de datos locales o en internet, informacién que compara en
tiempo real con datos de del sitio de auditoria correspondientes a variables de
polucién, ambientales, vibracion, ruido, lluvia, radiacion electromagnética,
presencia de personas, vehiculos y los datos de su temperatura, velocidad,
trayectoria, datos de dispositivo CCD, hora de ocurrencia y otra pluralidad de
variables para la auditoria en tiempo real recolectados por una pluralidad de
sensores ubicados en la en la caja de sensores (2), datos que pasan por un
proceso de interpretacion y transformacion dentro del procesador para luego ser
comparados en tiempo real con otros datos de sast y bases de datos
consultadas. El proceso continua almacenando en la maquina la base de datos
de resultado de la auditoria de comparacionde datos, ficha del equipo y bitacora.
Los datos de auditoria son enviados a internet o redlocal mediante instrucciones
del procesador conectado a dispositivo de comunicacion al cual envia los datos
de auditoria organizados identificando la causa de desviacion y datosa controlar.
El resultado de la auditoria de datos en tiempo real tomado del sitio de capturaes
enviado a las autoridades en el sitio de manera inalambrica por modulo de
comunicaciones para que puedan visualizarlos en dispositivos moéviles y verificar
operacion y datos de sast en tiempo real en sitio 0 escuchar la informacion de
auditoria en sitio desde el modulo de audio de la maquina, simultdneamente los
datos de auditoriason enviados a internet para que puedan ser visualizados en
cualquier lugar del planetay almacenados.



