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1、一种焦炉系统，其特征在于，包括： 

沿第一方向（X）延伸的总烟道（10）； 

可移动的多个炼焦单元（20），所述炼焦单元（20）沿垂直于所述第一方向（X）间隔

分布于所述总烟道（10）的两侧，炼焦单元（20）包括进空气口和烟气下降孔（202），所

述烟气下降孔（202）的下方与下部烟道（26）连通，所述下部烟道（26）与分烟道（30）

连通，所述分烟道（30）与所述总烟道（10）连通，所述炼焦单元（20）包括可拆卸连接

的底座（21）和炼焦箱罩（22），所述炼焦箱罩（22）包括第一顶盖（221）和与所述第一

顶盖（221）连接的四个第一侧壁（222），所述底座（21）用于放置待加热的煤饼； 

至少一个熄焦箱罩，所述熄焦箱罩与所述底座（21）可拆卸连接，所述底座（21）用

于放置焦炭，所述熄焦箱罩包括第二顶盖和与所述第二顶盖连接的四个第二侧壁，所述熄

焦箱罩与所述底座（21）之间形成熄焦单元，所述熄焦箱罩的内壁设有水冷管道，所述水

冷管道与外部水源连通，所述水冷管道与焦炭间接换热，冷却焦炭。 

2、根据权利要求1所述的焦炉系统，其特征在于，所述底座（21）包括托煤底板（211），

所述托煤底板（211）设有间隔分布的承载板（212），所述承载板（212）用于放置煤饼，

所述相邻承载板（212）之间设有耐火砖（213），多个所述烟气下降孔（202）均匀设于所

述耐火砖（213）上。 

3、根据权利要求2所述的焦炉系统，其特征在于，所述耐火砖（213）为耐火粘土砖、

硅砖或高铝砖，所述承载板（212）为炭素板。 

4、根据权利要求2所述的焦炉系统，其特征在于，所述底座（21）还包括与所述托煤

底板（211）连接的四个侧板（214），所述侧板（214）、所述第一侧壁（222）和所述第二

侧壁分别设有吊耳（25）。 

5、根据权利要求4所述的焦炉系统，其特征在于，所述焦炉系统还包括： 

沿垂直于所述第一方向（X）间隔设置于所述炼焦单元（20）两侧的轨道（40）； 

设于所述轨道（40）的门式起重机（50），所述门式起重机（50）包括： 

两个支脚（51）； 

连接两个所述支脚（51）的横梁（53）、设于所述横梁（53）的吊钩（54）和与所述吊

钩（54）连接的第一驱动件（55），所述第一驱动件（55）用于驱动所述吊钩（54）沿所述

横梁（53）滑动，还用于驱动所述吊钩（54）沿所述门式起重机（50）的高度方向移动，

权  利  要  求  书
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以使所述吊钩（54）与所述吊耳（25）配合； 

与两个所述支脚（51）连接的第二驱动件（52），所述第二驱动件（52）用于驱动所述

门式起重机（50）沿所述轨道（40）运行。 

6、根据权利要求5所述的焦炉系统，其特征在于，所述支脚（51）的下端设有车轮（511），

所述第二驱动件（52）为第一电机，所述第一电机驱动所述车轮（511）在所述轨道（40）

上运行； 

所述第一驱动件（55）包括第二电机（551）、与所述第二电机（551）连接的滑轮组（552），

所述吊钩（54）与所述滑轮组（552）连接，所述第二电机（551）用于驱动所述滑轮组（552）

使得吊钩（54）提升或下降。 

7、根据权利要求1所述的焦炉系统，其特征在于，所述总烟道（10）和所述分烟道（30）、

所述下部烟道（26）埋设至地面以下，所述底座（21）放置于所述下部烟道（26）上。 

8、根据权利要求1-7任一项所述的焦炉系统，其特征在于，所述焦炉系统还包括锅炉（70），

所述锅炉（70）与所述总烟道（10）连通。 

9、一种炼焦方法，其特征在于，应用于权利要求1-8任一项所述的焦炉系统，包括： 

压煤机（63）将原料煤压成具有预设密度的煤饼，码垛机将所述煤饼摆放在底座（21）

上； 

运煤运焦的平板车（64）在牵引车的牵引下，将所述底座（21）及所述煤饼运送至预

定炼焦位，将所述底座（21）及煤饼放置在下部烟道（26）上，使所述底座（21）上的烟

气下降孔（202）与所述下部烟道（26）的进气口对准； 

门式起重机（50）将炼焦箱罩（22）提起并将所述炼焦箱罩（22）放置在所述底座（21）

上，形成炼焦单元（20）； 

所述炼焦单元（20）对放置在所述底座（21）上的所述煤饼进行炼焦，产生焦炭； 

焦炭成熟后，所述门式起重机（50）将已完成炼焦并产生红焦的所述炼焦单元（20）

整体移送至预定熄焦位； 

所述门式起重机（50）将所述炼焦单元（20）的所述炼焦箱罩（22）吊离所述熄焦位，

暴露出放置有焦炭的所述底座（21）； 

所述门式起重机（50）将所述炼焦箱罩（22）套设于另一个待炼焦的所述底座（21）

上； 

所述门式起重机（50）将熄焦箱罩套设于所述放置有焦炭的所述底座（21）上，形成
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熄焦单元； 

所述熄焦单元对放置在所述底座（21）上的红焦进行熄焦，产生冷焦。 

10、根据权利要求9所述的炼焦方法，其特征在于，所述压煤机（63）采用机械打压的

形式，所述压煤机（63）依次对原料煤进行一次排气、两次初压、三次中压、四次重压，

将原料煤压成煤饼，所述煤饼的预设密度为1t/m3-1.5t/m3，其中，所述重压的压力值范围为

4500KN至5500KN，压制时间15s-25s。 

 



 

 1

PP230443

 

焦炉系统及炼焦方法 

技术领域 

本发明涉及炼焦技术领域，特别是涉及一种焦炉系统及炼焦方法。 

背景技术 

炼焦和熄焦是煤炭炼焦过程的两个重要环节，其中，炼焦是将煤炭在炼焦炉中进行高

温干馏，使得煤炭结焦形成焦炭，而熄焦是将炼制好的红热焦炭送入熄焦装置中进行冷却。

现有技术中，在装煤的过程中，需要将煤饼从炼焦炉外推入炼焦炉中，或将散装煤料从焦

炉顶部的装煤孔装入焦炉中，当煤饼在炼焦炉内炼制为焦炭后，需要将红热的焦炭从炼焦

炉推出并运送至熄焦装置中，在上述的装煤和推焦过程中容易导致煤饼坍塌和焦炭结构的

破坏。 

发明内容 

本发明实施例的目的在于提供一种焦炉系统及炼焦方法，以保证装煤和推焦过程中煤

饼和焦炭结构的完整性。具体技术方案如下： 

本申请第一方面的实施例提供了一种焦炉系统，包括：沿第一方向延伸的总烟道、可

移动的多个炼焦单元、至少一个熄焦箱罩，所述炼焦单元沿垂直于所述第一方向间隔分布

于所述总烟道的两侧，炼焦单元包括进空气口和烟气下降孔，所述烟气下降孔的下方与下

部烟道连通，下部烟道与分烟道连通，分烟道与总烟道连通，所述炼焦单元包括可拆卸连

接的底座和炼焦箱罩，所述炼焦箱罩包括第一顶盖和与所述第一顶盖连接的四个第一侧壁，

所述底座用于放置待加热的煤饼；所述熄焦箱罩与所述底座可拆卸连接，所述底座用于放

置焦炭，所述熄焦箱罩包括第二顶盖和与所述第二顶盖连接的四个第二侧壁，所述熄焦箱

罩与所述底座之间形成熄焦单元，所述熄焦箱罩的内壁设有水冷管道，所述水冷管道与外

部水源连通，所述水冷管道用于与焦炭间接换热，冷却焦炭。 

另外，根据本申请第一方面实施例的焦炉系统，还可具有如下技术特征： 

一些实施例中，所述底座包括托煤底板，所述托煤底板设有间隔分布的承载板，所述

承载板用于放置煤饼，所述相邻承载板之间设有耐火砖，多个所述烟气下降孔均匀设于所

述耐火砖上。 

一些实施例中，所述耐火砖为耐火粘土砖、硅砖或高铝砖，所述承载板为炭素板。 

说  明  书
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一些实施例中，所述底座还包括与所述托煤底板连接的四个侧板，所述侧板、所述第

一侧壁和所述第二侧壁分别设有吊耳。 

一些实施例中，所述焦炉系统还包括：沿垂直于所述第一方向间隔设置于所述炼焦单

元两侧的轨道、设于所述轨道的门式起重机；所述门式起重机包括：两个支脚、连接两个

所述支脚的横梁、与所述两个支脚连接的第二驱动件；设于所述横梁的吊钩和与所述吊钩

连接的第一驱动件，所述第一驱动件用于驱动所述吊钩沿所述横梁滑动，还用于驱动所述

吊钩沿所述门式起重机的高度方向移动，以使所述吊钩与所述吊耳配合；所述第二驱动件

用于驱动所述门式起重机沿所述轨道运行。 

一些实施例中，所述支脚的下端设有车轮，所述第二驱动件为第一电机，所述第一电

机驱动所述车轮在所述轨道上滑动；所述第一驱动件包括第二电机、与所述第二电机连接

的滑轮组，所述吊钩与所述滑轮组连接，所述第二电机用于驱动所述滑轮组使得吊钩提升

或下降。 

一些实施例中，所述总烟道和所述分烟道、所述下部烟道埋设至地面以下，所述底座

放置于下部烟道上。 

一些实施例中，所述焦炉系统还包括锅炉，所述锅炉与所述总烟道连通。 

本申请第二方面的实施例提供了一种炼焦方法，应用于以上所述的焦炉系统，包括： 

S1：压煤机将原料煤压成具有预设密度的煤饼，码垛机将所述煤饼摆放在底座上。 

S2：运煤运焦的平板车在牵引车的牵引下，将底座及所述煤饼运送至预定炼焦位，将

所述底座及煤饼放置在下部烟道上，使所述底座上的烟气下降孔与下部烟道的进气口对准。 

S3：门式起重机将炼焦箱罩提起并将所述炼焦箱罩放置在所述底座上，形成炼焦单元。 

S4：所述炼焦单元对放置在所述底座上的煤饼进行炼焦，产生焦炭。 

S5：焦炭成熟后，所述门式起重机将已完成炼焦并产生红焦的炼焦单元整体移送至预

定熄焦位。 

S6：所述门式起重机将所述炼焦单元的所述炼焦箱罩吊离所述熄焦位，暴露出放置有

焦炭的所述底座。 

S7：所述门式起重机将所述炼焦箱罩套设于另一个待炼焦的所述底座上。 

S8：所述门式起重机将熄焦箱罩套设于所述放置有焦炭的所述底座上，形成熄焦单元。 

S9：所述熄焦单元对放置在所述底座上的红焦进行熄焦，产生冷焦。 

一些实施例中，所述压煤机采用机械打压的形式，所述压煤机依次对原料煤进行一次
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排气、两次初压、三次中压、四次重压，将原料煤压成煤饼，所述煤饼的预设密度为

1t/m3-1.5t/m3，其中，所述重压的压力值范围为 4500KN 至 5500KN，压制时间 15s-25s。 

本申请实施例中，炼焦单元可移动，且底座和炼焦箱罩可拆卸连接，实际应用过程中，

可以利用码垛机先将煤饼放置在底座上，再将炼焦箱罩与底座连接，不需推煤，减少装煤

过程中对煤饼的破坏，使得煤饼更加完整。且底座和炼焦箱罩可拆卸连接，使得炼焦单元

的检修过程更加方便。在炼焦单元内对煤饼完成炼焦后，可以直接将炼焦单元移动至熄焦

单元对应的熄焦工位，取走炼焦箱罩，将熄焦箱罩放置在底座上，进行对红热焦炭的冷却。

也就是说，在炼焦完成到熄焦的过程中，不需要直接接触并移动红热的焦炭也就是炼焦后

的煤饼，而是直接移动炼焦单元整体，能够避免出焦过程中 对焦炭结构的破坏。另外，炼

焦单元的进空气口用于引入空气，使得炼焦单元内产生的荒煤气与空气混合燃烧，实现炼

焦单元的自加热。炼焦单元的烟气下降孔对准下部分烟道通过分烟道与总烟道连通，炼焦

单元内产生的烟气能够及时通过烟气下降孔与下部分烟道及时排入分烟道中，再经过总烟

道进入后续余热利用工序，防止炼焦单元内累积的烟气过多导致炼焦单元压力过大而损坏，

进而提高炼焦单元的使用寿命。 

当然，实施本发明的任一产品或方法并不一定需要同时达到以上所述的所有优点。 

附图说明 

为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技

术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明

的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，还可以根据这些附图获得其他的实施例。 

图 1 为本申请实施例提供的焦炉系统示意图； 

图 2 为本申请实施例提供的炼焦单元示意图； 

图 3 为本申请实施例提供的炼焦单元的底座示意图； 

图 4 为本申请实施例提供的压煤过程示意图； 

图 5 为本申请实施例提供的门式起重机示意图。 

附图标记： 

总烟道 10；总烟道闸板 11；炼焦单元 20；进气管 201；烟气下降孔 202；底座 21；托

煤底板 211；承载板 212；耐火砖 213；侧板 214；炼焦箱罩 22；第一顶盖 221；第一侧壁

222；吊耳 25；下部烟道 26；分烟道 30；轨道 40；门式起重机 50；支脚 51；车轮 511；第

二驱动件 52；横梁 53；吊钩 54；第一驱动件 55；第二电机 551；滑轮组 552；储煤仓 61；
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第一传送带 62；压煤机 63；平板车 64；牵引车 65；码垛平台 66；第二传送带 67；锅炉 70；

第一方向 X。 

 

具体实施方式 

下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地

描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本

发明中的实施例，本领域普通技术人员基于本申请所获得的所有其他实施例，都属于本发

明保护的范围。 

本申请第一方面的实施例提供了一种焦炉系统，如图 1 所示，焦炉系统包括：沿第一

方向 X 延伸的总烟道 10、可移动的多个炼焦单元 20、至少一个熄焦箱罩（图未示），炼焦

单元 20 沿垂直于第一方向 X 间隔分布于总烟道 10 的两侧，如图 1、图 2 和图 3 所示，炼焦

单元 20 包括进空气口和烟气下降孔 202，烟气下降孔 202 的下方与下部烟道 26 连通，下部

烟道 26 与分烟道 30 连通，分烟道 30 与总烟道 10 连通，炼焦单元 20 包括可拆卸连接的底

座 21 和炼焦箱罩 22，炼焦箱罩 22 包括第一顶盖 221 和与第一顶盖 221 连接的四个第一侧

壁 222，底座 21 用于放置待加热的煤饼；熄焦箱罩与底座 21 可拆卸连接，底座 21 用于放

置焦炭，熄焦箱罩包括第二顶盖和与第二顶盖连接的四个第二侧壁，熄焦箱罩与底座 21 之

间形成熄焦单元，熄焦箱罩的内壁设有水冷管道，水冷管道与外部水源连通，水冷管道与

焦炭间接换热，冷却焦炭。 

本申请实施例中，如图 1 和图 2 所示，炼焦单元 20 可移动，且底座 21 和炼焦箱罩 22

可拆卸连接，实际应用过程中，可以先将煤饼放置在底座 21 上，再将炼焦箱罩 22 与底座

21 连接，无需对底座上的煤饼进行转移，减少对煤饼的破坏，使得煤饼更加完整。且底座

21 和炼焦箱罩 22 可拆卸连接，使得炼焦单元 20 的检修过程更加方便。在炼焦单元 20 内对

煤饼完成炼焦后，可以直接将炼焦单元 20 移动至熄焦单元对应的位置中，取走炼焦箱罩 22，

将熄焦箱罩连接在底座 21 上，进行对红热焦炭的冷却。也就是说，在焦化完成到熄焦的过

程中，不需要直接移动红热的焦炭也就是焦化后的煤饼，而是直接移动炼焦单元 20 整体，

能够避免出焦过程中对焦炭结构的破坏。底座 21 与熄焦箱罩组成熄焦炉。另外，炼焦单元

20 的进空气口用于引入空气，使得炼焦单元 20 内产生的荒煤气与空气混合燃烧，实现炼焦

单元 20 的自热。煤饼由原料煤压制而成，煤饼在炼焦单元 20 内通过高温干馏能形成焦炭。

炼焦单元 20 的烟气下降孔 202 通过分烟道 30 与总烟道 10 连通，炼焦单元 20 内产生的烟
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气能够及时通过烟气下降孔 202 及时排入分烟道 30 中，再经过总烟道 10 进入后续余热利

用工序，防止炼焦单元 20 内累积的烟气过多导致炼焦单元 20 压力过大而损坏，进而提高

炼焦单元 20 的使用寿命。 

具体的，在首次将炼焦箱罩 22 与底座 21 连接之前，先对炼焦箱罩 22 烘炉，煤饼在烘

炉过后的炼焦单元 20 中产生荒煤气，荒煤气与空气燃烧产热。炼焦箱罩 22 的内壁设有耐

火砖 213，耐火砖 213 良好的耐热耐腐蚀性能使得炼焦箱罩 22 更不易损坏。耐火砖 213 还

具有良好的保温性能，使得炼焦单元 20 中的热量损失大大减少，进而减少热损失、提高炼

焦的效率。后续的炼焦过程，炼焦箱罩的热量来源为上一次炼焦过程的余热，无需再进行

烘炉。 

更具体的，如图 2 所示，炼焦单元 20 还包括与设于进空气口的进气管 201，进气管 201

穿过炼焦箱罩 22，进气管 201 的进气口可以位于炼焦单元 20 的顶部，进气管 201 的出气口

可以位于炼焦单元 20 的底部，空气在经过进气管 201 进入炼焦单元 20 内部的过程中，可

以被炼焦单元 20 预热，从而提高炼焦单元 20 的换热效率、节约能源。 

如图 4 所示，焦炉系统中还包括依次连接的储煤仓 61、第一传送带 62、压煤机 63、第

二传送带 67 和码垛平台 66，储煤仓 61 用于储存煤料，保证充足的煤料供应。储煤仓 61

内的煤料通过传送带运输至压煤机 63 中，传送带取代人工搬运，节省人力成本，提高自动

化水平。压煤机 63 将原料煤压制成煤饼后，第二传送带 67 将煤饼运输至码垛平台 66，码

垛平台 66 的码垛机对煤饼进行整理码垛并送入底座 21 中。其中，储煤仓 61、第一传送带

62、压煤机 63、第二传送带 67 和码垛平台 66 可以根据实际需求设为多组，以提高向炼焦

单元 20 中提供煤饼的速度。 

本申请的一些实施例中，如图 3 所示，底座 21 包括托煤底板 211，托煤底板 211 设有

间隔分布的承载板 212，承载板 212 用于放置煤饼，相邻承载板 212 之间设有耐火砖 213，

多个烟气下降孔 202 均匀设于耐火砖 213 上。 

本申请实施例中，如图 3 所示，承载板 212 间隔分布，使得承载板 212 上的煤饼之间

有间隙，且留有烟气下降的通道，煤饼受热更加均匀。且相邻承载板 212 之间设有烟气下

降孔 202，使得烟气能够更加均匀的排出，防止烟气在炼焦单元 20 内部堆积。将烟气下降

孔 202 设置在耐火砖 213 上，耐火砖 213 良好的耐火和耐腐蚀性能使得耐火砖 213 可以承

受高温的烟气，进而延长底座 21 的使用寿命。耐火砖 213 还有良好的抗震和保温性能，使

得炼焦单元 20 移动的过程中更稳定。其中，承载板 212 可以沿总烟道 10 的方向间隔分布。 



 

 6

PP230443

本申请的一些实施例中，耐火砖 213 为耐火粘土砖、硅砖或高铝砖，承载板 212 为炭

素板。 

本申请实施例中，耐火粘土砖是指 Al2O3 含量为 30%~40%硅酸铝材料的粘土质制品，属

于弱酸性耐火制品，能抵抗烟气中酸性熔渣和酸性气体的侵蚀。炭素板是一种非金属固体

材质。炭素板的拉伸强度高、重量轻，且具有良好的耐热和耐腐蚀性能，因此将炭素板作

为煤饼的承载板 212，能够使得炼焦单元 20 的重量更轻，方便转运。 

本申请的一些实施例中，如图 2 所示，底座 21 还包括与托煤底板 211 连接的四个侧板

214，侧板 214、第一侧壁 222 和第二侧壁分别设有吊耳 25。 

本申请实施例中，托煤底板 211 连接有四个侧板 214，另外，在侧板 214、第一侧壁 222

和第二侧壁上设置吊耳 25，形成吊点结构，更方便其他运输装置或者人工转运炼焦单元 20。 

具体的，吊耳 25 可以设置在四个侧板 214 中相对的两个侧板 214。同理，四个第一侧

壁 222 和四个第二侧壁设置吊耳 25 的位置也可以为相对的两个第一侧壁 222 或第二侧壁。

更具体的，在第一顶盖 221 上也可以设置吊耳结构。 

本申请的一些实施例中，如图 1 和图 5 所示，焦炉系统还包括：沿垂直于第一方向 X

间隔设置于炼焦单元 20 两侧的轨道 40、设于轨道 40 的门式起重机 50；门式起重机 50 包

括：两个支脚 51、连接两个支脚 51 的横梁 53、设于横梁 53 的吊钩 54、与吊钩 54 连接的

第一驱动件 55、与两个支脚 51 连接的第二驱动件 52，第二驱动件 52 用于驱动门式起重机

50 沿轨道 40 运行；第一驱动件 55 用于驱动吊钩 54 沿横梁 53 滑动，还用于驱动吊钩 54

沿门式起重机 50 的高度方向移动，以使吊钩 54 与吊耳 25 配合。 

本申请实施例中，如图 1 和图 5 所示，门式起重机 50 在轨道 40 上移动，能够将炼焦

单元 20 或熄焦箱罩转运至不同的工位。门式起重机 50 的两个支脚 51 分别与两个轨道 40

配合，使得门式起重机 50 的运行更加平稳，第一驱动件 55 驱动吊钩 54 沿门式起重机 50

的高度方向移动，使吊钩 54 能够与吊耳 25 配合，进而吊起底座 21、炼焦箱罩 22 或者熄焦

箱罩至一定的高度，防止底座 21、炼焦箱罩 22 或者熄焦箱罩运行过程中与其他正在炼焦或

者熄焦的焦炉干涉。 

本申请的一些实施例中，如图 5 所示，支脚 51 的下端设有车轮 511，第二驱动件 52

为第一电机，第一电机驱动车轮 511 在轨道 40 上滑动；第一驱动件 55 包括第二电机 551、

与第二电机 551 连接的滑轮组 552，吊钩 54 与滑轮组 552 连接，第二电机 551 用于驱动滑

轮组 552 使得吊钩 54 提升或下降。 
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本申请的一些实施例中，总烟道 10、分烟道 30 和下部烟道 26 埋设至地面以下，底座

21 放置于下部烟道 26 上。 

本申请实施例中，将总烟道 10 和分烟道 30、下部烟道 26 埋设于地面以下，能够减少

总烟道 10 和分烟道 30、下部烟道 26 在地面上的占用空间，进而节省焦炉系统的地面占用

空间，减少烟气热量的散失。 

本申请的一些实施例中，如图 1 所示，焦炉系统还包括锅炉 70，锅炉 70 与总烟道 10

连通。 

本申请实施例中，总烟道 10 与锅炉 70 连通，使得总烟道 10 内高温烟气进入锅炉 70

进行换热，充分利用烟气的余热，使得焦炉系统更节能。另外，从锅炉 70 换热后的烟气进

入后续的烟气处理系统，进而使得焦炉系统更加环保。 

具体的，如图 1 所示，总烟道 10 的靠近锅炉 70 的一端设有总烟道闸板 11，总烟道闸

板 11 用于控制总烟道 10 与锅炉 70 之间烟气的通断。同理，分烟道 30 的靠近总烟道 10 的

一端设有分烟道闸板（图未示），用于控制分烟道 30 与总烟道 10 之间烟气的通断。 

更具体的，锅炉 70 的一侧还设有用于提供动力的引风机，使得炼焦单元为负压操作，

使得炼焦单元焦化过程中产生的高温烟气经分烟道 30 进入总烟道 10 中，烟气送至锅炉 70

内进行余热利用。 

本申请第二方面的实施例提供了一种炼焦方法，应用于以上所述的焦炉系统，包括： 

S1：压煤机 63 将原料煤压成具有预设密度的煤饼，码垛机将煤饼摆放在底座 21 上。 

S2：运煤运焦的平板车 64 在牵引车 65 的牵引下，将底座 21 及煤饼运送至预定炼焦位，

将底座 21 及煤饼放置在下部烟道 26 上，使底座 21 上的烟气下降孔 202 与下部烟道 26 的

进气口对准。 

S3：门式起重机 50 将炼焦箱罩 22 提起并将炼焦箱罩 22 放置在底座 21 上，形成炼焦

单元 20。 

S4：炼焦单元 20 对放置在底座 21 上的煤饼进行炼焦，产生焦炭。 

S5：焦炭成熟后，门式起重机 50 将已完成炼焦并产生红焦的炼焦单元 20 整体移送至

预定熄焦位。 

S6：门式起重机 50 将炼焦单元 20 的炼焦箱罩 22 吊离熄焦位，暴露出放置有焦炭的底

座 21。 

S7：门式起重机 50 将炼焦箱罩 22 套设于另一个待炼焦的底座 21 上。 
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S8：门式起重机 50 将熄焦箱罩套设于放置有焦炭的底座 21 上，形成熄焦单元。 

S9：熄焦单元对放置在底座 21 上的红焦进行熄焦，产生冷焦。 

本申请实施例中，压煤机 63 将原料煤压制成煤饼后，平板车 64 直接带动承载有煤饼

的底座 21 运行至预定炼焦位，并使炼焦单元 20 的烟气下降孔 202 与下部烟道 26 的进烟口

位置对应，保证烟气能够顺利排出。门式起重机 50 将炼焦箱罩 22 与底座 21 连接，不需推

煤，减少对煤饼的破坏，使得煤饼更加完整。在炼焦单元 20 内对煤饼完成焦化后，可以直

接将炼焦单元 20 移动至熄焦位中，取走炼焦箱罩 22，将熄焦箱罩连接在底座 21 上，进行

对红热焦炭的冷却。也就是说，在焦化完成到熄焦的过程中，不需要直接移动红热的焦炭，

而是直接移动炼焦单元 20 整体，能够避免出焦过程中对焦炭结构的破坏。门式起重机 50

移开炼焦箱罩 22 后，此炼焦箱罩 22 内部温度较高，将炼焦箱罩 22 套设于另一个待炼焦的

底座 21 上，可以省去对炼焦箱罩 22 烘热的步骤，利用炼焦箱罩 22 的预热使得另一个底座

21 上的煤饼产生荒煤气，进而节省能源和时间，进而提高炼焦的效率。 

另外，熄焦完成后的焦炭可以通过平板车 64 运送至晾焦台上，晾置一定时间后送往筛

焦楼。 

本申请的一些实施例中，压煤机 63 采用机械打压的形式，压煤机 63 依次对原料煤进

行一次排气、两次初压、三次中压、四次重压，将原料煤压成煤饼，煤饼的预设密度为

1t/m3-1.5t/m3，其中，重压的压力值范围为 4500KN 至 5500KN，压制时间 15s-25s。 

本申请实施例中，原料煤通过压煤机 63 的压力冷压成型，即压煤机 63 常温压制，且

重压的压力值为 4500KN 至 5500KN，不需要外部加热，15s-25s 可完成一块煤饼的压制，无

需粘结剂，节省能源。更具体的，当重压压力值达到 5000KN 时，20s 时间可压制成一块煤

饼，且压制煤饼的密度为 1.3t/m3，煤饼密度较大，煤颗粒之间的间隙减小，结合力增加，受

热熔融时，煤颗粒容易粘结在一起，提高焦炭的质量。压制好的煤饼结构紧实，装煤过程

中不扬尘，无需对煤饼进行包装，减少环境污染还能节约成本。另外，在重压压力值范围

4500KN 至 5500KN 的前提下，可以适当提高配合煤中弱粘结性煤的比例，降低成本，提高

利润。 

更具体的，在压煤机压制完成煤饼后，还可以通过码垛机对煤饼进行码垛堆叠，使得

煤饼在底座21上排列更加整齐均匀，从而使得煤饼能够在炼焦单元20中受热更加均匀。 

需要说明的是，在本文中，诸如第一和第二等之类的关系术语仅仅用来将一个实体或

者操作与另一个实体或操作区分开来，而不一定要求或者暗示这些实体或操作之间存在任
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何这种实际的关系或者顺序。而且，术语“包括”、“包含”或者其任何其他变体意在涵盖非排

他性的包含，从而使得包括一系列要素的过程、方法、物品或者设备不仅包括那些要素，

而且还包括没有明确列出的其他要素，或者是还包括为这种过程、方法、物品或者设备所

固有的要素。在没有更多限制的情况下，由语句“包括一个……”限定的要素，并不排除在包

括所述要素的过程、方法、物品或者设备中还存在另外的相同要素。 

以上所述仅为本发明的较佳实施例，并非用于限定本发明的保护范围。凡在本发明的

精神和原则之内所作的任何修改、等同替换、改进等，均包含在本发明的保护范围内。 
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