
 

Bogotá, D.C., 18 de marzo de 2024 

 

 

Doctora 
EDNA MARCELA RAMÍREZ OROZCO 

DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

REPÚBLICA DE COLOMBIA 
Bogotá, D.C., Colombia 
 

 

Ref. Expediente Nº NC2020/0002734 

Asunto: Requerimiento con fundamento en el artículo 45 de la 

Decisión 486 de 2000 

Oficio: Nº 20922 de 20 de diciembre de 2023 

 

Respetuosamente, 

GERMÁN DARÍO RAMÍREZ HERNÁNDEZ, mayor de edad, 

domiciliado en Pereira, identificado con la Cédula de Ciudadanía No. 

10.121.845 de Pereira, Abogado Titulado con Tarjeta Profesional No. 

77058 del Honorable Consejo Superior de la Judicatura, obrando como 

apoderado de MAXIMUS OIL - S.A.S., sociedad comercial domiciliada 

en Bogotá, D.C., con NIT No. 901.285.465-2, muy respetuosamente 

respondo el Requerimiento efectuado por medio del Oficio Nº 20922 de 

20 de diciembre de 2023 de la solicitud de Patente de Invención del 

Expediente Nº NC2020/0002734. 

Esta respuesta comprende las observaciones efectuadas a partir del 

numeral 5. De la solicitud de patente, incluidas a partir de la página 3 

del Requerimiento. 

 

5.1. Reivindicaciones 

Se modifica el Capítulo de las Reivindicaciones conforme a lo indicado: 

Reivindicaciones 

1. Un fluido para mejorar el flujo de la conducción de crudos pesados 

y extrapesados, caracterizado porque su composición está 



conformada por la mezcla los siguientes elementos oleos naturales 

y elementos orgánicos: Kerosene K1: 91.7%, Aceite vegetal de 

palma: 3.8%, Lecitina de soya: 2.8%, Alcanfor: 0.4%, Aceite de 

canela: 1.3%.  

2. El  fluido de la Reivindicación 1 en donde las sustancias deben ser 

homogenizadas en un tanque de acero inoxidable con un agitador 

durante mínimo de 12 horas continuas. 

3. El fluido de la Reivindicación 1 que sometido al proceso de la 

Reivindicación 2 genera una compatibilidad entre sí inalterable. 

4. El fluido de la Reivindicación 3 es visco reductor – mejorador de 

flujo para el uso en crudos pesados y extrapesados. 

5. El fluido de la Reivindicación 3 que es inyectado en las tuberías para 

la conducción de crudos a temperatura constante con la inyección 

del producto equivalente al 3% v/v. 

6. El fluido de la Reivindicación 3 que al entrar en contacto con las 

moléculas de hidrocarburo, reorganiza su estructura molecular. 

7. El fluido de la Reivindicación 3 que reduce la viscosidad entre un 

50% y 70%. 

8. El fluido de la Reivindicación 3 que limpia líneas de producción que 

se encuentren obstruidas por crudos pesados y sus respectivas 

precipitaciones. 

9. El fluido de la Reivindicación 3 caracterizado por conducir los crudos 

entre el tramo del yacimiento a la cabeza de Pozo. 

10. El fluido de la Reivindicación 3 caracterizado por conducir los 

crudos entre el tramo del yacimiento a la cabeza de Pozo y el punto 

final de destino a través de oleoducto. 

 

5.2. Descripción 

 

Se modifica el Capítulo descriptivo para dar cumplimiento al 

requerimiento: 

 

Descripción resumida de la invención 

El objetivo de esta solución es proporcionar un fluido visco reductor - 

mejorador de flujo para el uso en crudos pesados y extrapesados, con 

el fin de producirlos sin inconvenientes en los tramos (yacimiento – 

cabeza de Pozo)  y (cabeza de Pozo – punto final de destino a través 

de oleoducto), con la inyección de la solución de obtendría una 

reducción en la fricción del fluido moviéndose a través de las tuberías 

implicando de esta manera una reducción en el consumo (potencia) del 



sistema de levantamiento artificial que se encuentre instalado en el 

Pozo y permitiendo llegar de una manera más fácil a su punto objetivo. 

Este fluido está conformado por la mezcla elementos oleos naturales y 

elementos orgánicos los cuales al combinarse generan una 

compatibilidad entre si inalterable. El método de preparación del fluido 

es la siguiente:  

Kerosene K1: 91.7% 

Aceite vegetal de palma: 3.8% 

Lecitina de soya: 2.8% 

Alcanfor: 0.4% 

Aceite de canela: 1.3% 

los cuales deben ser homogenizados en un tanque de acero inoxidable 

con un agitador durante mínimo de 12 horas continuas; el resultado 

de la mezcla es un líquido ligeramente amarillo, de alta tenso actividad 

sobre las cadenas de hidrocarburos. 

 

Descripción detallada de la invención 

 

El producto de esta invención es un fluido visco reductor - mejorador 

de flujo para el uso en crudos pesados y extrapesados el cual puede 

ser inyectado de diferentes maneras dependiendo de la complejidad 

del Pozo a analizar, se puede inyectar a fondo del Pozo por medio de 

un capilar o por baches; se puede inyectar en cabeza de Pozo y en 

oleoductos con el fin de mejorar su movilidad teniendo en cuenta la 

reducción de viscosidad otorgada por el producto, así mismo se pueden 

realizar limpiezas en la cara de la formación a nivel de yacimiento y en 

el radio de penetración que se establezca, puede ser utilizado de igual 

manera en la limpieza de liners de producción que se encuentren 

obstruidos por crudos pesados y sus respectivas precipitaciones. 

Figura 1 

Propiedades básicas 

Estado físico Liquido 

Base Aceitosa 

API - 60 F 36,3 

Densidad 0,83 gr/cc 



PH 6,98 

Apariencia Amarillo ligero 

 

La mezcla es un fluido visco reductor – mejorador de flujo orgánico 

basado en productos no tóxicos y aceites naturales; formulados para 

el tratamiento de crudos pesados con alta viscosidad.  

Cuando el producto entra en contacto con las moléculas de 

hidrocarburo, reorganiza su estructura molecular (reduce la resistencia 

interna molecular al desplazamiento), reduce las fuerzas de cohesión 

e incrementa la velocidad intermolecular, permitiendo reducir la 

viscosidad y mejorar el rompimiento de emulsiones debido al 

debilitamiento de las fuerzas que las estabilizan; dependiendo del 

crudo a tratar puede reducir la viscosidad entre un 50% y 70% 

manteniendo temperatura constante con la inyección del producto 

equivalente al 3% v/v. 

A continuación, se muestran las gráficas de las pruebas realizadas al 

producto graficando dos viscosidades iniciales @ 35 C y el 

comportamiento con la incorporación del fluido visco reductor – 

mejorador de flujo. 

Figura 2 
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Figura 3 

 

 

 

Ejemplo 1: 

 

Tomando como base crudo una viscosidad medida de 11.65 Pa*S @ 

35 F se sometió a diferentes concentraciones del producto encontrando 

que después de la incorporación del fluido en un 10% v/v se obtuvo 

una reducción a 2.03 Pa*S equivalente al 83% de reducción de 

viscosidad; también se realizó una prueba con la incorporación del 

fluido en un 30% v/v obteniendo una reducción a 0.09 Pa*S 

equivalente a 99% de reducción de viscosidad. 

 

Ejemplo 2: 

 

Tomando como base crudo una viscosidad medida de 18.81 cP @ 35 C 

se sometió a diferentes concentraciones del producto encontrando que 

después de la incorporación del fluido en un 1% v/v se obtuvo una 

reducción a 12.19 Pa*S equivalente al 35% de reducción de viscosidad; 
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también se realizó una prueba con la incorporación del fluido en un 5% 

v/v obteniendo una reducción a 5.13 Pa*S equivalente a 72% de 

reducción de viscosidad. 

 

Ejemplo 3: 

 

Tomando como base crudo una viscosidad medida de 23.77 Pa*S @ 

35 C se sometió a diferentes concentraciones del producto encontrando 

que después de la incorporación del fluido en un 1% v/v se obtuvo una 

reducción a 13.91 Pa*S equivalente al 41% de reducción de viscosidad; 

también se realizó una prueba con la incorporación del fluido en un 5% 

v/v obteniendo una reducción a 5.02 Pa*S equivalente a 78% de 

reducción de viscosidad. 

 

Descripción detallada de las figuras 

 

La figura 1 muestra la tabla de propiedades básicas del fluido visco 

reductor - mejorador de flujo. 

La figura 2 muestra la gráfica de la prueba realizada al producto 

graficando un crudo con una viscosidad inicial de 18.82 Pa*s @ 35 F y 

el comportamiento con la incorporación del fluido visco reductor – 

mejorador de flujo a diferentes concentraciones. 

La figura 3 muestra la gráfica de la prueba realizada al fluido graficando 

un crudo con una viscosidad inicial de 23.77 Pa*S @ 35 C y el 

comportamiento con la incorporación del producto visco reductor – 

mejorador de flujo a diferentes concentraciones. 

 

 

6. Determinación del Estado de la Técnica 

 

Al precisarse los componentes del fluido y el procedimiento para su 

obtención, difieren de los elementos de las cotejadas en el estado de 

la técnica. 

Los elementos oleos naturales y elementos orgánicos constituyen una 

base que si bien comparte algunos compuestos, agrega otros que no 



están presentes en las invenciones precedentes, por lo cual se 

reivindica el nivel inventivo para el fluido visco reductor. 

Lo anterior en cumplimiento de la claridad solicitada tanto en el capítulo 

reivindicatorio como en la descripción de los componentes del producto 

DCE3, conformado por los elementos aportados en esta respuesta al 

requerimiento. 

Por consiguiente, muy respetuosamente se solicita se acepten las 

aclaraciones y modificaciones allegadas en respuesta al requerimiento. 

 

 

Atentamente, 

 

GERMÁN DARÍO RAMÍREZ HERNÁNDEZ 
C.C. Nº 10.121.845 de Pereira 

T.P. 77058 C.S. de la J. 
 

 


