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REIVINDICACIONES MODIFICADAS
1. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) que comprende: 

una primera hoja (2) de material plástico semirrígido;

una segunda hoja (2) de material plástico flexible superpuesta en y sellada a la primera hoja (2) para definir 

5 una cavidad sellada (4) que contiene una dosis de un producto (5); en donde

la primera hoja (2) de material plástico semirrígido comprende al menos una primera incisión recta (6) 

colocada en un primer borde (9) de la primera hoja (2), y al menos una incisión con forma  (7) colocada en 

una porción central (10) de la primera hoja (2), lateralmente y a una distancia de la primera incisión recta (6), 

caracterizado porque la hoja (2) de material plástico semirrígido es un laminado y comprende al menos una 

10 capa de soporte (22), una capa térmicamente sellable (25), y una capa de barrera (24) colocada entre las dos 

capas (22, 25), la incisión con forma (7) estando formada por la deformación plástica del material de la primera 

hoja (2), en donde en la incisión con forma (7) la capa térmicamente sellable (25) está completamente o de 

manera parcial rasgada.

2.Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con la reivindicación 

15 1, caracterizado porque la primera hoja (2) comprende al menos una segunda incisión recta (8) colocada en 

un segundo borde (11) de la primera hoja (2), opuesta al primer borde (9), lateralmente y a una distancia de 

la incisión con forma (7).

3.Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con la reivindicación 

1 o 2, caracterizado porque esta incisión con forma (7) se forma en la superficie interna (12) de la primera 

20 hoja (2), que es la superficie que da hacia la segunda hoja (3).

4.Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con la reivindicación 

1 o 2 o 3, caracterizado porque esta primera incisión recta (6) y/o segunda incisión recta (8) se forma en la 

superficie externa (13) de la primera hoja (2), que es la superficie opuesta de la segunda hoja (3).

5. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de las 

25 reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque esta incisión con forma (7) comprende una línea curvada.

6.Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque esta incisión con forma (7) comprende una línea formada por al 

menos dos segmentos consecutivos orientados y no alineados (15, 16).

7. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual  (1) de acuerdo con cualquiera de las 

30 reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque esta incisión con forma (7) comprende al menos dos segmentos 

inclinados (15’, 16’) colocados simétricamente con respecto al centro de la hoja (2) y unidos entre sí en un 

extremo a fin de formar dos lados opuestos de un triángulo.

8. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque esta incisión con forma (7) comprende una pluralidad de pares 

35 adyacentes (21) de segmentos inclinados (15’, 16’), en donde los segmentos (15’ 16’) en cada par (21) se 

colocan simétricamente entre sí y se unen entre sí en un extremo a fin de formar dos lados opuestos de un 

triángulo.

9. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, en donde la primera hoja (2) de material plástico semirrígido es un laminado y 

40 comprende:
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una primera capa de soporte exterior (22) colocada en el lado opuesto a la cavidad (4); una segunda 

capa interior, en particular una capa térmicamente sellable (25), colocada en el lado de la cavidad (4); y una 

capa de barrera (24) colocada entre las dos capas (22, 25), caracterizada porque la incisión con forma (7) se 

forma en la segunda capa (25).

5 10. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones anteriores, en donde la primera hoja (2) de material plástico semirrígido es un laminado 

y comprende:

una primera capa de soporte exterior (22) colocada en el lado opuesto a la cavidad (4); una segunda 

capa interior, en particular una capa térmicamente sellable (25), colocada en el lado de la cavidad (4); y una 

10 capa de barrera (24) colocada entre las dos capas (22, 25), caracterizada porque la primera incisión recta (6) 

y/o la segunda incisión recta (8) se forma en la primera capa (22).

11.Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque la profundidad de la incisión recta (6, 8) es 

aproximadamente 1/3 del espesor de la primera hoja (2).

15 12. Un envase sellado de abertura por ruptura de dosis individual (1) de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque la profundidad de la incisión con forma (7) es 

aproximadamente 2/3 del espesor de la primera hoja (2).

13. Un dispositivo para hacer un debilitamiento en una hoja (2) de material plástico semirrígido, en 

donde la hoja (2) es un laminado y comprende al menos una capa de soporte (22), una capa térmicamente 

20 sellable (25), y una capa de barrera (24) colocada entre las dos capas (22, 25), en donde el dispositivo se 

caracteriza porque comprende al menos una primera placa (41) conectada a una herramienta de incisión (51) 

que tiene al menos una saliente recta (53) para hacer una primera incisión en una primera posición de la hoja 

(2) de material plástico semirrígido; al menos una segunda placa (42) conectada a al menos una herramienta 

de incisión (52) que tiene al menos una saliente formada para hacer una incisión con forma en la hoja (2) de 

25 material plástico semirrígido; y una placa (44) opuesta a esta segunda placa (42), en donde esta segunda 

placa (42) es movible desde una primera posición lejos de la placa opuesta (44) a una posición 

predeterminada cerca de la placa opuesta (44) a fin de hacer una incisión con forma en una tira de material 

semirrígido colocada entre la segunda placa (42) y la placa opuesta (44), deformando de esta manera la tira 

sin cortarla de modo que la capa térmicamente sellable (25) está completamente o de manera parcial rasgada.

30 14. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 13, caracterizado porque la primera placa (41) se 

conecta a una herramienta de incisión (51) que tiene al menos dos salientes rectas (53, 53’) separadas entre 

sí para hacer una primera y una segunda incisión en la hoja (2) de material plástico semirrígido.

15. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 13 o 14, caracterizado porque la primera placa 

(41) y la segunda placa (42) se colocan en dos estaciones de incisión (61, 62) diferentes, una después de la 

35 otra.

16. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 15, caracterizado porque la estación de incisión 

(62) que comprende la segunda placa (42) sigue a la estación de incisión (61) que comprende la primera 

placa (41).

17. Un dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 16, caracterizado porque 

40 comprende una placa (43) opuesta a esta primera placa (41), en donde esta primera placa (41) es movible 

desde una primera posición lejos de la placa opuesta (43) a una posición predeterminada cerca de la placa 
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opuesta (43) a fin de hacer una incisión recta en una tira de material semirrígido colocada entre la primera 

placa (41) y la placa opuesta (43), deformando de esta manera la tira sin cortarla.

18. Un método para hacer un debilitamiento en una hoja (2) de material plástico semirrígido, en donde 

la hoja (2) de material plástico semirrígido es un laminado y comprende al menos una capa de soporte (22), 

5 una capa térmicamente sellable (25), y una capa de barrera (24) colocada entre las dos capas (22, 25), 

caracterizado porque comprende los pasos de:

hacer al menos una primera incisión recta (6) en un primer borde (9) de la hoja (2);

hacer al menos una incisión con forma (7) en una porción central (10) de la hoja (2), lateralmente y a 

una distancia de la primera incisión recta (6);

10 en donde las incisiones (6, 7) se forman por la deformación plástica del material de la hoja (2), en 

donde en la incisión con forma (7) la capa térmicamente sellable (25) está completamente o de manera parcial 

rasgada.

19. Un método para hacer un debilitamiento de acuerdo con la reivindicación 18, caracterizado en 

hacer una incisión recta (6) en una primera superficie (13) de la hoja (2) y hacer una incisión con forma (7) en 

15 la superficie opuesta (12) de la hoja (2).

20. Un método para hacer un debilitamiento de acuerdo con la reivindicación 18 o 19, caracterizado 

en hacer al menos una segunda incisión recta (8) en un segundo borde (11) de la primera hoja (2), opuesta 

al primer borde (9), lateralmente y a una distancia de la incisión con forma (7), en donde la segunda incisión 

(8) se hace por la deformación plástica del material de la hoja (2).

20 21. Un método para hacer un debilitamiento de acuerdo con la reivindicación 20, caracterizado porque 

los pasos de hacer la primera incisión recta (6) y la segunda incisión recta (8) son simultáneos.

22. Un método para hacer un debilitamiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 18 a 

21, caracterizado porque el paso de hacer la primera incisión recta (6) y/o el paso de hacer la segunda incisión 

recta (8) precede al paso de hacer al menos una incisión con forma (7).

25 23. Un método para hacer un debilitamiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 18 a 

22, caracterizado porque la incisión (6, 7, 8) se hace al mover una placa (41, 42) conectada a una herramienta 

de incisión (51, 52) que tiene al menos una saliente desde una primera posición lejos de una placa opuesta 

(43, 44) hasta una posición predeterminada cerca de la placa opuesta (43, 44) a fin de producir una 

deformación en una tira de material plástico semirrígido colocada entre la primera placa (41, 42) y la placa 

30 opuesta (43, 44).


