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RESUMEN

Una máquina de sección individual formadora de 

vidrio (14) incluye un marco de máquina (20) que tiene un 

5 eje de carga de gotas de vidrio (Zʹ), un lado formador 

desplazable (24), que incluye un molde formador (14a) 

configurado para formar una gota de vidrio (G) en un 

parisón y que tiene un eje vertical de molde formador 

(Vi), y un carro de molde (26) móvilmente transportado en 

10 el marco de la máquina y acoplado al lado formador 

desplazable para trasladar linealmente el lado formador 

desplazable hacia el eje de carga de gotas de vidrio para 

alinear el eje vertical del molde formador con el eje de 

carga de gotas de vidrio y para trasladar linealmente el 

15 lado formador desplazable lejos del eje de carga de gotas 

de vidrio. También se describe un método relacionado de 

carga de un molde formador de una máquina de sección 

individual.


