RESUMEN

Un método para cargar gotas de vidrio en moldes
formadores incluye producir gotas de vidrio (G) que descienden
desde los orificios separados lateralmente a lo largo de ejes
de descenso de gotas (F), y recibir las gotas de vidrio en
moldes formadores separados lateralmente (18) que tienen lineas
centrales de molde formador (52) correspondientes a los ejes de
descenso de gotas. Se describe un sistema relacionado (10).
También se describe un alimentador de gotas multiples (12) que
incluye un vaso de alimentador (30) que incluye salidas (31)
con lineas centrales de salida (44), y orificios de alimentador
(32, 132, 232) en comunicacidén con el vaso de alimentador y que
tiene lineas centrales de orificio (50) coaxiales con 1las
lineas centrales de salida de las salidas del wvaso de
alimentador y que establece ejes de descenso de gotas y que
incluyen tuberias de orificio (62) y puntas de orificio (64)
debajo de las tuberias de orificio. Las tuberias de orificio
incluyen calentadores (80) para calentar las tuberias de
orificio y 1las puntas de orificio incluyen calentadores de

punta de orificio (94) para calentar las puntas de orificios.



