REIVINDICACIONES

Un generador de humo (10; 10a; 10b) que comprende una carcasa (15) con una entrada
de condensado (11) para recibir un condensado de humo y una entrada de vapor (12) para
recibir vapor de agua sobrecalentado, en donde el condensado de humo se convierte en
particulas de humo cuando interactia con el vapor de agua sobrecalentado, y las

particulas de humo son accesibles en una salida de humo (13).

El generador de humo segun la reivindicacion 1, en donde el vapor de agua
sobrecalentado tiene una temperatura de 120 grados Celsius.

El generador de humo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, que ademas
comprende una boquilla (14) acoplada a la entrada de condensado (11) configurada para

distribuir el condensado de humo dentro de la carcasa (15).

El generador de humo segun la reivindicacion 3, en donde la boquilla (14) se encuentra
entre la entrada de vapor (12) y la salida de humo (13) y en donde la distancia desde la
boquilla (14) hasta la salida de humo (13) es de al menos 100 mm, preferiblemente al

menos 200 mm, o aun mas preferiblemente al menos 400 mm.

El generador de humo segun la reivindicacion 3 0 4, en donde la distancia entre la boquilla
(14) y la pared o paredes de la carcasa (15) que rodean la boquilla (14) y gue se extienden
entre la entrada de vapor (12) y la salida de humo (13) es de al menos 20 mm,

preferiblemente al menos 50 mm, o ain mas preferiblemente al menos 100 mm.

El generador de humo segun cualquiera de las reivindicaciones 1-5, en donde el generador
de humo (10a; 10b) esté provisto de un regulador de condensado de humo (24; 34) que
regula la tasa de flujo del condensado de humo a través de la entrada de condensado (11)
hacia la carcasa (15) del generador de humo (10a; 10b).

El generador de humo segun la reivindicacion 6, en donde la tasa de flujo esté en el rango
de 0.1 a 20 litros/hora.

El generador de humo segun cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde el generador

de humo (10a; 10b) esté provisto de un regulador de presion (25; 35) que regula la presién
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del vapor de agua sobrecalentado que entra a través de la entrada de vapor (12) en la

carcasa (15) del generador de humo (10a; 10b)

El generador de humo segun la reivindicacion 8, en donde la presion esté en el rango de
0.2a1.2bar.

Un sistema (30) para alimentar particulas de humo a un gabinete de humo (23), que
comprende un generador de humo (10a; 10b) segln cualquiera de las reivindicaciones 1-
9, un suministro de vapor (22) y un suministro de condensado de humo (21), en donde el
suministro de vapor (22) proporciona vapor de agua sobrecalentado a la entrada de vapor
(12) del generador de humo (10a; 10b) a través de un regulador de presion (25; 35), el
suministro de condensado de humo (21) proporciona condensado de humo a la entrada
de condensado (11) del generador de humo (10a; 10b) a través de un regulador de
condensado (24; 34), y las particulas de humo de la salida de humo (13) del generador de
humo estan configuradas para ser proporcionadas a una entrada (26) del gabinete de humo
(23).

El sistema segun la reivindicacion 10, en donde el sistema tiene un sensor (32) para medir
una temperatura del vapor, Ts, y el gabinete de humo esta configurado para operar a una
temperatura del gabinete, Tc, en donde el sistema ademéas comprende una unidad de
control (31) configurada para controlar la conversion del condensado de humo en
particulas de humo basandose en la temperatura del vapor, Ts, y la temperatura del
gabinete, Tc.

El sistema de acuerdo con la reivindicacién 11, en donde la unidad de control (31) esta
ademas configurada para controlar el regulador de condensado (34) para regular la tasa
de flujo del condensado de humo y/o el regulador de presién (35) para regular la presion
del vapor de agua sobrecalentado a fin de controlar la conversidn del condensado de humo

en particulas de humo.

El sistema segin cualquiera de las reivindicaciones 10-12, en donde el sistema esta
configurado para generar una tasa de flujo de una mezcla de vapor y liquido a través de

la carcasa en el rango de 25-300 kg/hora.



