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KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE INC.

TITULO DE LA SOLICITUD: “METODO DE FABRICACION DE TRAMAS NO TEJIDAS
DE FILAMENTO DE UNION POR HILADO UNIFORME”

NUMERO DE SOLICITUD INTERNACIONAL: PCT/US2020/013143

FECHA DE PRESENTACION INTERNACIONAL: 10 de enero de 2020.

Como resultado del examen de patentabilidad realizado a la solicitud indicada en la
referencia, atendiendo a lo consagrado en el articulo 45 de la Decisidén 486 de 2000, se
le comunica que esta Direccidon ha encontrado que la materia objeto de solicitud no
cumple con algunos requisitos establecidos en la Decisién, con fundamento en los
siguientes aspectos:

1. Fusion de solicitudes en tramite

Se encuentra coincidencia en la materia reclamada en las solicitudes NC2022/0011084
y NC2022/0011123, razédn por la cual esta oficina recomienda fusionarlas en una Unica
solicitud.

En el evento de no acoger la sugerencia, cada solicitud continuara con el tramite que le
corresponde. Sin embargo, se le recuerda al solicitante que la misma materia no podra
tener doble patente.

2. Objeto de lainvencién

El problema planteado consiste en la necesidad de producir tramas no tejidas de
filamento de unién por hilado uniformes y de alta calidad a tasas de produccion mayores
gue minimiza y/o elimina la pérdida de propiedades deseadas del material y/o la
estabilidad del proceso.

Para resolver dicho problema técnico, la solicitud en estudio plantea método mejorado
para fabricar tramas no tejidas de filamento de unién por hilado

3. Reivindicaciones estudiadas

El presente estudio se basa en el capitulo reivindicatorio presentado el 05 de agosto de
2022.

4. De la solicitud de patente
4.1.Reivindicaciones

Teniendo en cuenta lo establecido en el articulo 30 de la Decision 486 de 2000 de la
Comisioén de la Comunidad Andina:

"Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger mediante la
patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la
descripcion. (...)"
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Esta oficina informa que, el capitulo reivindicatorio no es claro, toda vez que los
elementos esenciales de la invencion, que deberian ser parte de la reivindicacion
principal, se encuentran distribuidos en diferentes reivindicaciones. De acuerdo con lo
anterior, se sugiere replantear el capitulo reivindicatorio, de manera que la reivindicacion
independiente incluya todas las caracteristicas esenciales de la invencion que se desea
proteger.

El capitulo reivindicatorio carece de numeros de referencia. Se sugiere incluir entre
paréntesis () los nimeros de referencia de cada uno de los elementos que hacen parte
de la invencion de acuerdo con la numeracién empleada en los dibujos, con el fin, de
hacer mas facil la comprension de la materia reivindicada.

En las reivindicaciones 1y 11, las frases “la primera zona que se extiende la longitud de
la region de extrusion y que se extiende hacia dentro desde la region de extrusion
adyacente al primer lado que tiene un ancho de al menos 3 cm, 4 cm, 5cm, 6 cm, 7 cm,
8cm, 9cm, 10 cm, 12 cm o 14 cm”, “en donde la segunda zona se extiende la longitud
completa de la region de extrusion y tiene un ancho de al menos 3 cm, 4 cm, 5cm, 6 cm,
7cm, 8 cm, 9 cm, 10 cm, 12 cm o 14 cm”, “la primera zona se extiende adyacente al
primer lado longitudinal y completamente a lo largo de la longitud de la region de extrusion
y que se extiende hacia dentro desde la primera linea de extrusién para abarcar entre
aproximadamente 5-40 %, 20-80 %, 25-75 %, 30-70 % o 40-60 % de los conductos en la
hilera, y la extrusion de la primera corriente de polimero a través y fuera de los conductos
en la primera zona de esta manera formando una primera cortina de filamentos
monocomponentes fundidos que tienen una tercera temperatura” y “la segunda zona es
distal al primer lado longitudinal y en donde la primera zona separa completamente la
segunda zona y el primer lado longitudinal y ademas en donde la segunda zona se
extiende a lo largo de la longitud de la region de extrusion y se extiende a lo largo de un
ancho de la region de extrusion para abarcar entre 20-90 %, 20-80 %, 25-75 %, 30-70 %
0 40-60 % de los conductos de la hilera, y extruir la segunda corriente de polimero a
través y fuera de los conductos en la segunda zona de esta manera formando una
segunda cortina de filamentos monocomponentes fundidos que tienen una cuarta
temperatura y en donde dicha cuarta temperatura es menor que dicha tercera
temperatura” no son claras dado que no es posible identificar a qué zonas y distancias
de ancho se hacen referencia, asi mismo, tal parecen caracteristicas de la configuracion
del aparato y no del método, por otro lado, en los dibujos allegados por el solicitante no
se encuentra el dibujo al cual en la descripcion hace referencia a dichas caracteristicas
lo cual no permite identificar las diferencias con el estado de la técnica.

En las reivindicaciones 2, 3, 5, 6, 8, 13, 14 y 15 mencionan: “una primera zona..., una
segunda zona..., una tercera zona...” sin embargo, estas zonas que menciona el
solicitante no son claramente identificadas, dado que en los dibujos proporcionados no
es posible identificar la region de extrusion ni las zonas mencionadas por el solicitante, lo
cual no permite distinguir la invencion del estado de la técnica, asi mismo, dichas
caracteristicas parecen ser esenciales de la configuracion del aparato de hilatura y no del
método reivindicado, por tanto se sugiere ajustar las caracteristicas técnicas esenciales
del método.

En la reivindicacion 10, la expresion: “30-115 M/minuto” presenta un error de transcripcion
y la unidad “M” se sugiere ajustarla a las unidades del SI “m”.

Pagina 2 de 13

Muestro aporte es fundamental,
D k- al usar menos papel contribu
AR mos con el medio ambiente




/
S/

\
e

Superintendencia de
Industria y Comercio

Oficio N° 14557 de 20 de agosto de 2024
Ref. Expediente N° NC2022/0011123

El término “abajo de”, mencionado en las reivindicaciones 10y 20, es relativo por lo cual,
no permite distinguir la invencion del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlo por
términos o rangos concretos.

En las reivindicaciones 1, 3, 4, 5, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 17, 18, 19, 20 los términos:
"aproximadamente”, “al menos”, son imprecisos, por lo cual, no permiten distinguir la
invencion del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlos por términos precisos o rangos
concretos.

En consecuencia, es necesario que allegue las aclaraciones o modificaciones
correspondientes para dar cumplimiento a lo establecido en el citado articulo.

4.2.Dibujos

De conformidad con lo establecido por el articulo 28 de la Decisién 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la solicitud no contiene los dibujos indicados en la
descripcion, Figuras 2, 2A, 2B, 3, 4, 4A, 4B, 5, 5A, 5B, 6, 7A, 7B, 7C, los cuales, permitan
entender la invencion de manera clara, se sugiere presentarlos, teniendo en cuenta que
estos deberan ser elaborados siguiendo las reglas del dibujo técnico con trazos de color
negro, numerados individual y consecutivamente. Se requiere que los dibujos contengan
nameros de referencia para designar cada una de las piezas o elementos mecanicos o
eléctricos, en cortes o vistas de manera que se muestren todos los detalles de la
invencion.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 10 de enero de 2022, que
corresponde a la fecha de presentacion.

Consultadas las fuentes de informacidén con que se cuenta, se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de publicacion

“Method and apparatus for production of
sub-denier spunbond nonwovens”
“Method for manufacturing polyester
mixed fiber yarn”

D1 US2003042651 06 de marzo de 2003

D2 US2003052432 20 de marzo de 2003

D1! divulga un nuevo producto de banda no tejida hilada de subdenier producido
mediante un aparato hilado Unico y su proceso operativo Unico para la produccion
continua de filamentos de resina sintética termoplastica a velocidades de filamento
inusualmente altas. Mas particularmente, la invencion se refiere a la produccién de dichas
bandas no tejidas mediante este aparato de hilatura unida utilizando velocidades de fibra
extremadamente altas, generalmente del orden de 80 m/s y mas tipicamente superiores
a 100 m/s. dando como resultado fibras del orden de 1,0 denier y menos. (Parr.. 2)

D22 divulga un método para producir un hilo de mezcla de poliéster que comprende
grupos de filamentos que tienen diferentes alargamientos, respectivamente, con mas

thttps://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=2003042651A1&KC=A1&FT=D&ND=3&date=20030306&D
B=&locale=en_EP
2https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=US&NR=2003052432A1&KC=A1&FT=D&ND=3&date=20030320&D
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detalle, a un método para producir un hilo de mezcla de poliéster, que comprende duplicar
un grupo de filamentos que comprende una composicion obtenida afiadiendo un polimero
diferente. a un poliéster con un grupo de filamentos que comprende el poliéster y luego
enrollar el hilo doblado, mediante lo cual se puede producir de manera rentable y estable
el hilo mezclado que tiene una gran diferencia de alargamiento entre los filamentos (Parr.
1)

6. Examen de Patentabilidad

De acuerdo con lo establecido en el articulo 14 de la Decision 486 de 2000 de la Comision
de la Comunidad Andina, en el cual se establecen los requisitos de patentabilidad objeto
de la solicitud en estudio, esta Oficina presenta a continuacion el analisis de los requisitos
de patentabilidad.

6.1.Nivel inventivo

Teniendo en cuenta lo sefialado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacién independiente 1 (NC2022/0011123
del 05 de agosto de 2022) refiere a: “Método de fabricacion de tramas no tejidas (...)". A
continuacion, se presenta la tabla comparativa entre el objeto reivindicado y los

documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS
ESENCIALES

D1

D2

Un método de fabricacion de
tramas no tejidas, caracterizado
porque comprende:

Método para la produccion
continua de una red no tejida de
filamentos, caracterizado porque
comprende:

(Reiv. 1)

Método para producir un hilo
mezclado con poliéster, que
comprende:

(Reiv. 1)

proporcionar una hilera que tiene
una superficie superior,

una superficie inferior,

y un primer y un segundo lado
opuestos,

y ademas en donde la hilera
incluye un patrén de conductos
gue se extiende a través del grosor
de la hilera,

el patrén de conductos que forma
una region de extrusién entre el
primer y el segundo lado,

y ademas en donde los conductos
tienen una abertura de admision
en la superficie superior y una
abertura de salida en la superficie
inferior;

Hilar una  multiplicidad de
filamentos, que tiene un segmento
delantero y uno trasero formado
por medios paralelos y opuestos
Mltiples conductos de
distribucién conectados a una
multiplicidad de mini-distribuidores
de perchas a lo largo del ancho de
la hilera

un cabezal de hilera que tiene un
segmento delantero y uno trasero,
cada uno de los cuales acomoda
una serie de capilares de extrusion
perforados separados por un
segmento central en el que cada
segmento se extiende por todo el
ancho de trabajo de dicha hilera

(Reiv. 1)

Hilar grupos de filamentos
moviles 6a, 6b

(Parr. 50)

dirigir solo una primera corriente
de polimero de propileno fundido

gue tiene una primera temperatura
a una region adyacente al primer
lado de la hilera,

Alimentar la resina de propileno
mediante un dosificador para su
distribucion al sistema de
distribucion 3a que alimenta la
hilera 4a

(Reiv. 11y Parr. 99 a 101)

Adicionar el polimero para un
grupo de filamentos A

(Parr. 17)
A la temperatura de la hilatura
de la composicion del grupo de
filamentos A

(Parr. 31)

dirigir solo una segunda corriente
de polimero de propileno fundido

Alimentar la resina de propileno
mediante un dosificador para su

Adicionar el polimero para un
grupo de filamentos B
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que tiene una segunda
temperatura a una region distal al
primer lado de la hilera,

en donde la segunda temperatura filamentos B pueden ser
es mas baja que la primera diferentes entre si
temperatura, (Parr. 31)

distribucion al sistema de
distribucién 3b que alimenta la
hilera 4b

(Reiv. 11y Pérr. 99 a 101)

(Parr. 17)
Las temperaturas de hilatura
de la composicion de grupo de
filamentos A y del grupo de

extruir solo la primera corriente de
polimero de propileno fundido a
través de las aberturas de salida
en una primera zona de la hilera
de esta manera formando una
primera cortina de filamentos
monocomponentes fundidos,

Extruir la corriente de la hilera 4a
de resina de propileno a través de
la zona de hilatura, formando la
hilera 6a de filamentos
monocomponente fundidos

(Reiv. 11y Pérr. 99 a 101)

Extruir una composicion de
poliéster en hileras diferentes
para obtener el grupo de
filamentos A

(Reiv. 1)

extruir solo la segunda corriente
de polimero de propileno fundido a

Extruir la corriente de la hilera 4b
de resina de propileno a través de

Extruir una composicién de
poliéster en hileras diferentes

través de las aberturas de salida | la zona de hilatura, formando la | para obtener el grupo de
de una segunda zona de esta | hilera 6b de filamentos | filamentos B
manera formando una segunda | monocomponente fundidos
cortina de filamentos (Reiv. 11y Parr. 99 a 101) (Reiv. 1)
monocomponentes fundidos;
la segunda zona es distal al primer | La segunda zona es distal al
lado con la primera zona que se | primer lado con la primera zona
encuentra entre la segunda zonay | que se encuentra entre la segunda
el primer lado y ademas zonay el primer lado
(Fig. 1)
dirigir un primer flujo de aire de | Dirigir una o mas corrientes de | Enfriar y  solidificar  por
enfriamiento directamente sobre | fluidos desde medios de | separado los grupos de
dicha primera cortina  de | enfriamiento a través de los | filamentos
filamentos monocomponentes de | flamentos de resina, el fluido de (Reiv. 1)
esta manera formando una | enfriamiento rapido es necesario
primera cortina de filamentos | para el proceso de solidificacion y
monocomponentes enfriados que | cristalizacion de cada filamento
se encuentran al menos | que sale de las hileras 6a, 6b
parcialmente solidificados,
y ademas en donde dicho primer (Reiv. 1, Parr. 102)
flujpo de aire de enfriamiento
contina mas alla de dicha primera
cortina de filamentos
monocomponentes enfriados
sobre dicha segunda cortina de
filamentos monocomponentes de
esta manera formando una
segunda cortina de filamentos
monocomponentes enfriados que
se encuentran al  menos
parcialmente solidificados;
estirar neumaticamente los | Estirado de los filamentos que | Someter a un proceso de
filamentos monocomponentes | promueve un rango de diametro | estirado

enfriados de esta manera se
reduce su diametro;

extremadamente
uniforme

estrecho vy

(Parr. 101)

(Parr. 45)

depositar los filamentos
monocomponentes estirados
sobre una superficie de

conformacion de esta manera
formando una trama no tejida.

Los grupos de filamentos Ay B

agrupados y engrasados se

mezclan con el dispositivo de

entrelazado y luego se enrollan

con el dispositivo de bobinado
(Parr. 51)
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D1 es considerado como el estado de la técnica més cercano a la invencion definida en
la reivindicacién 1, ya que divulga un proceso operativo Unico para la produccién continua
de filamentos de resina sintética termoplastica a velocidades de filamento inusualmente
altas. Mas particularmente, la produccion de dichas bandas no tejidas mediante este
aparato de hilatura unida utilizando velocidades de fibra extremadamente altas,
generalmente del orden de 80 m/s y mas tipicamente superiores a 100 m/s. dando como
resultado fibras del orden de 1,0 denier y menos. (Parr. 2)

La diferencia entre la invencién definida entre la reivindicacion 1 y el método divulgado
en D1, consiste en la etapa de dirigir solo una primera corriente de polimero de propileno
fundido que tiene una primera temperatura a una regién adyacente al primer lado de la
hilera y en la etapa de dirigir solo una segunda corriente de polimero de propileno fundido
gue tiene una segunda temperatura a una region distal al primer lado de la hilera, en
donde la segunda temperatura es mas baja que la primera temperatura.

No hay evidencia de que el incluir especificamente la etapa de dirigir solo una primera
corriente de polimero de propileno fundido que tiene una primera temperatura a una
region adyacente al primer lado de la hilera y en la etapa de dirigir solo una segunda
corriente de polimero de propileno fundido que tiene una segunda temperatura a una
region distal al primer lado de la hilera, en donde la segunda temperatura es mas baja
gue la primera temperatura proporcione un método con algun efecto técnico diferente al
gue ya proporcionaba el objeto de D1, puesto que la produccion de dichas bandas no
tejidas mediante este aparato de hilatura unida utilizando velocidades de fibra
extremadamente altas ya habia sido previsto en dicho documento (Parr. 2).

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢ Cédmo modificar el método conocido en D1 con el fin de proporcionar otro
método alternativo?

Sin embargo, el incluir la etapa de dirigir solo una primera corriente de polimero de
propileno fundido que tiene una primera temperatura a una region adyacente al primer
lado de la hilera y en la etapa de dirigir solo una segunda corriente de polimero de
propileno fundido que tiene una segunda temperatura a una region distal al primer lado
de la hilera, en donde la segunda temperatura es mas baja que la primera temperatura,
ya esté divulgado en D2 que se refiere un método para producir de manera estable un
hilo (Parr. 10) en el que se hilan grupos de filamentos maoviles 6a, 6b (Parr. 50) donde
mezclan las resinas, se extruyen el grupo de filamentos A y el grupo de filamentos B se
funden y se extruyen a partir de una hilera idéntica o de hileras diferentes,
respectivamente. En este caso, las temperaturas de hilatura de la composicion de grupo
de filamentos A y del grupo de filamentos B pueden ser idénticas o diferentes entre si
(Parr. 31)

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir la etapa de dirigir solo una primera corriente de polimero de propileno fundido que
tiene una primera temperatura a una region adyacente al primer lado de la hilera 'y en la
etapa de dirigir solo una segunda corriente de polimero de propileno fundido que tiene
una segunda temperatura a una region distal al primer lado de la hilera, en donde la
segunda temperatura es mas baja que la primera temperatura del D2 en el método de
D1, para asi llegar al objeto de la reivindicacion 1. Por lo cual se considera obvia.

Adicionalmente, D1 menciona que el fluido de enfriamiento se entrega a la unidad

mediante un sistema de fluido presurizado que puede tener uno 0 mas sopladores y uno
0 mas intercambiadores de calor, cada uno con su propio control de presién que permite
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un ajuste independiente preciso de la velocidad de enfriamiento dentro del rango de 30 a
1000 metros por minuto dependiendo de la resina especifica, el rendimiento masivo y
otros requisitos del proceso. (Parr 102)

Asi mismo, D2 divulga que es adecuado que la temperatura del aire de refrigeracion sea
normalmente una temperatura comprendida entre 15 y 35°C (Parr 38)

Las reivindicaciones dependientes 2 a 10 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporten nivel inventivo al
proceso de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefialado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 11 (NC2022/0011123
del 05 de agosto de 2022) refiere a: “Un método de fabricacion de tramas no tejidas (...)".
A continuacién, se presenta la tabla comparativa entre el objeto reivindicado y los
documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS
ESENCIALES

Método de fabricacion de tramas | Método para la produccion | Método para producir un hilo

no tejidas, caracterizado porque | continua de una red no tejida de | mezclado con poliéster, que

D1 D2

comprende: filamentos, caracterizado porque | comprende:
comprende:

(Reiv. 1) (Reiv. 1)
proporcionar una primera corriente | Alimentar la resina de propileno | Adicionar el polimero para un
de polimero fundido mediante un dosificador para su | grupo de filamentos A

distribucion al sistema de (Parr. 17)
distribucion 3a que alimenta la
hilera 4a

(Reiv. 11y Parr. 99 a 101)
A la temperatura de la hilatura de

que tiene una primera temperatura -- la composicién del grupo de
filamentos A
(Parr. 31)
proporcionar una segunda | Alimentar la resina de propileno | Adicionar el polimero para un
corriente de polimero fundido mediante un dosificador para su | grupo de filamentos B
distribucién al sistema de (Parr. 17)
distribucién 3b que alimenta la
hilera 4b
(Reiv. 11y Pérr. 99 a 101) Las temperaturas de hilatura de
que tiene una segunda la composicibn de grupo de
temperatura 'y en donde la filamentos A y del grupo de
segunda temperatura es al menos -- flamentos B pueden ser
5 °C menor que la primera diferentes entre si en el intervalo
temperatura de 280 a 300°C, especialmente de
285 a 295°C
(Parr. 31)

dirigir la primera y segunda | Dirigir las corrientes de hileras
corrientes a un conducto comuin | hacia la zona de amortiguacion
en donde la primera y la segunda | en una zona de extraccién 5 --
corriente son adyacentes entre si
y forman al menos una primera
interfaz entre si (Pérr. 101)

dirigir la primera y segunda | En el cabezal de hilera 4, el
corrientes adyacentes hacia un | espacio 33 entre las dos
distribuidor y dispersar cada una | secciones de hilera 4a y 4c
de las primeras y segundas | proporciona una zona de --
corrientes de polimero adyacentes | amortiguacion
sobre un &rea expandida y en
donde se mantiene la interfaz
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existente entre
segunda corrientes

la primera y

(Pérr. 101)

proporcionar una hilera en
comunicacion continua con el
distribuidor, dicha hilera que tiene
una superficie superior, superficie
inferior, y un primer y segundo
lados longitudinal, y ademas en
donde la hilera incluye un patrén
de conductos que se extienden
desde la superficie superior hasta
la superficie inferior y ademas en
donde los conductos forman una
region de extrusion que se forma
mediante una primera linea de
extrusion adyacente al primer lado
longitudinal y una segunda linea
de extrusion adyacente al
segundo lado longitudinal

Hilar una multiplicidad de
filamentos, que tiene un
segmento delantero 'y uno
trasero formado por medios
paralelos y opuestos
Multiples conductos de
distribucion conectados a una
multiplicidad de mini-
distribuidores de perchas a lo
largo del ancho de la hilera
un cabezal de hilera que tiene un
segmento delantero y uno
trasero, cada uno de los cuales
acomoda una serie de capilares
de extrusiéon perforados
separados por un segmento
central en el que cada segmento
se extiende por todo el ancho de
trabajo de dicha hilera

(Reiv. 1)

Hilar grupos de filamentos

moviles 6a, 6b

(Pérr. 50)

dirigir la primera corriente de
polimero hacia los conductos que
se localizan dentro de una primera
zona de la hilera,

Alimentar la resina de propileno
mediante un dosificador para su
distribucion al sistema de
distribucién 3a que alimenta la
hilera 4a

(Reiv. 11y Pérr. 99 a 101)

Adicionar el polimero para un
grupo de filamentos A

(Parr. 17)

dirigir la segunda corriente de
polimero de propileno hacia los
conductos que se localizan dentro
de una segunda zona de la hilera,

Alimentar la resina de propileno
mediante un dosificador para su
distribucion al sistema de
distribucién 3b que alimenta la
hilera 4b

(Reiv. 11y Parr. 99 a 101)

Adicionar el polimero para un
grupo de filamentos B

(Pérr. 17)

dirigir un primer flujo de aire de

Dirigir una o mas corrientes de

Enfriar y solidificar por separado

enfriamiento directamente sobre | fluidos desde medios de | los grupos de filamentos
dicha  primera cortina  de | enfriamiento a través de los (Reiv. 1)
filamentos monocomponentes y | filamentos de resina, el fluido de
solidificar al menos parcialmente | enfriamiento rapido es necesario
la primera cortina de filamentos | para el proceso de solidificacién
monocomponentes y, ademas, en | y cristalizacion de cada filamento
donde dicho primer flujo de aire de | que sale de las hileras 6a, 6b
enfriamiento continGa méas alld de
dicha primera  cortina  de (Reiv. 1, Parr. 102)
filamentos sobre dicha segunda
cortina de filamentos que solidifica
al menos parcialmente dicha
segunda cortina de filamentos
estirar neuméaticamente los | Estirado de los filamentos que | Someter a un proceso de
filamentos monocomponentes de | promueve un rango de diametro | estirado
esta manera reduciendo su | extremadamente estrecho vy
diametro uniforme
(Parr. 101) (Parr. 45)

depositar los filamentos estirados
sobre una superficie de
conformacion de esta manera
formando una trama no tejida

Los grupos de filamentos Ay B

agrupados y engrasados se

mezclan con el dispositivo de

entrelazado y luego se enrollan

con el dispositivo de bobinado
(Pérr. 51)
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inusualmente altas. Mas particularmente, la produccién de dichas bandas no tejidas
mediante este aparato de hilatura unida utilizando velocidades de fibra extremadamente
altas, generalmente del orden de 80 m/s y mas tipicamente superiores a 100 m/s. dando
como resultado fibras del orden de 1,0 denier y menos. (Parr. 2)

La diferencia entre la invencion definida entre la reivindicacion 11 y el método divulgado
en D1, consiste en la etapa de proporcionar una primera corriente de polimero fundido
gque tiene una primera temperatura, en la etapa de proporcionar una segunda corriente
de polimero fundido que tiene una segunda temperatura y en donde la segunda
temperatura es al menos 5 °C menor que la primera temperatura

No hay evidencia de que el incluir especificamente la etapa de proporcionar una primera
corriente de polimero fundido que tiene una primera temperatura, en la etapa de
proporcionar una segunda corriente de polimero fundido que tiene una segunda
temperatura y en donde la segunda temperatura es al menos 5 °C menor que la primera
temperatura proporcione un método con algun efecto técnico diferente al que ya
proporcionaba el objeto de D1, puesto que la produccién de dichas bandas no tejidas
mediante este aparato de hilatura unida utilizando velocidades de fibra extremadamente
altas ya habia sido previsto en dicho documento (Péarr. 2).

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢ Como modificar el método conocido en D1 con el fin de proporcionar otro
método alternativo?

Sin embargo, el incluir la etapa de proporcionar una primera corriente de polimero fundido
gue tiene una primera temperatura, en la etapa de proporcionar una segunda corriente
de polimero fundido que tiene una segunda temperatura y en donde la segunda
temperatura es al menos 5 °C menor que la primera temperatura, ya esta divulgado en
D2 que se refiere un método para producir de manera estable un hilo (Parr 10) en el que
se hilan grupos de filamentos moviles 6a, 6b (Parr. 50) donde mezclan las resinas, se
extruyen el grupo de filamentos A y el grupo de filamentos B se funden y se extruyen a
partir de una hilera idéntica o de hileras diferentes, respectivamente. En este caso, las
temperaturas de hilatura de la composicion de grupo de filamentos A y del grupo de
filamentos B pueden ser idénticas o diferentes entre si (Parr 31)

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir la etapa de proporcionar una primera corriente de polimero fundido que tiene una
primera temperatura, en la etapa de proporcionar una segunda corriente de polimero
fundido que tiene una segunda temperatura y en donde la segunda temperatura es al
menos 5 °C menor que la primera temperatura del D2 en el método de D1, para asi llegar
al objeto de la reivindicacion 11. Por lo cual se considera obvia.

Adicionalmente, D1 menciona que el fluido de enfriamiento se entrega a la unidad
mediante un sistema de fluido presurizado que puede tener uno 0 mas sopladores y uno
0 mas intercambiadores de calor, cada uno con su propio control de presion que permite
un ajuste independiente preciso de la velocidad de enfriamiento dentro del rango de 30 a
1000 metros por minuto dependiendo de la resina especifica, el rendimiento masivo y
otros requisitos del proceso. Cada una de las tres zonas de fluido de enfriamiento 24a, b
y ¢, 25a, b y c tiene una temperatura controlada por separado mediante medios de control
de temperatura.El fluido de enfriamiento se entrega a la unidad mediante un sistema de
fluido presurizado que puede tener uno o méas sopladores y uno o mas intercambiadores
de calor, cada uno con su propio control de presion que permite un ajuste independiente
preciso de la velocidad de enfriamiento dentro del rango de 30 a 1000 metros por minuto
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dependiendo de la resina especifica, el rendimiento masivo y otros requisitos del proceso
(Parr. 102) La cortina de filamentos que se extruia de las hileras se capturd en la ranura
del chorro de extraccion con una configuracion de ranura inicial de 4 milimetros. Esto se
redujo gradualmente a 2 milimetros para obtener un diametro minimo de fibra
determinado midiendo los didmetros de las fibras usando un microscopio.
Simultaneamente con el estrechamiento de la ranura, el conjunto de chorro de extraccion
se elevo desde su posicion inicial de aproximadamente 1000 milimetros por debajo del
fondo de la hilera hasta aproximadamente 500 mm las temperaturas en cada seccion se
pueden controlar de modo que se pueda alcanzar cualquier secuencia de temperatura
(Parr 134 y Parr 102)

Asi mismo, D2 divulga que es adecuado que la temperatura del aire de refrigeracion sea
normalmente una temperatura comprendida entre 15y 35°C (Parr 38)

Las reivindicaciones dependientes 12 a 20 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporten nivel inventivo al
proceso de la reivindicacion 11, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

7. Conclusiéon

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

- Reivindicaciones . .

Item Documento afectadas Requisito que afecta
D1 US2003042651 1a?20 Nivel inventivo
D2 US2003052432 1a20 Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de 2000, se le indica que debe dar
respuesta dentro del término de sesenta (60) dias contados a partir de la fecha de
notificacion de la presente comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente
requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la
concesion, se denegara la patente.

Si como respuesta a este requerimiento, el solicitante modifica el capitulo reivindicatorio,
debera observar las instrucciones contenidas en el numeral 1.2.2.1.1., del Capitulo
Primero del Titulo X de la Circular Unica de esta Superintendencia. De igual forma,
debera tener presente que de conformidad con el literal a) del numeral 1.2.2.5.1. de la
norma ibidem, sera necesario acreditar el pago de la tasa por concepto de modificacion
a solicitudes en tramites, de conformidad con el valor establecido en la resolucion de
tasas vigentes.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 6.2 del Capitulo
Sexto del Titulo | de la Circular Unica, informandoles que contra el mismo no procede

recurso alguno en actuacién administrativa.

Sandra Isabel Calderon Rodriguez
DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES
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INFORME DE BUSQUEDA
EXAMEN DE PATENTABILIDAD

Solicitud No. Examen de patentabilidad
NC2022/0011123 1° X 2° 3°
Fecha solicitud internacional: (DD/MM/ANO)

Revoca

Solicitud Internacional No.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE INC.

PCT/US2020/013143 10 de enero de 2020
Fecha de determinacién e§tado de la técnica Prioridad Presentacion
(DD/MM/ANO)
10/01/2020 X
Solicitante

Reivindicaciones que no son objeto de busqueda por:

Art. 25 (Falta de unidad de

Art. 14 - Art. 15 - Art. 20 - invencion) -
CRITERIOS DE BUSQUEDA
Reivindicaciones objeto de blsqueda la?20
(Process or method) and spinning and nonwoven and (polymer
Palabras clave utilizadas or polypropylene) and extrusion and PD<=(20200110) and
IC=(D01D 5/088 or DO1D 5/098 or DO4H 3/16 or DO1D 4/06 or
DO1F 6/06)
. - , . |D01D 5/088, D0O1D 5/098, D04H 3/16, DO1D 4/06, DO1F
Clasificaciones utilizadas para la busqueda CIP: 6/06
DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES
(Documentos patente, Literatura no patente (LNP): Articulos, catélogos, etc.)
Informes de o .
busqueda / e stiei el Fec_ha q? Reivindicaciones Categoria del
Bases de N° zatente / PUbI'CaC'C.’? /Secuencias | Citas relevantes del estado de la técnica| documento
datos e patente / /Presentacion afectadas citado(?)
Autor LNP(Y) | (DD/MM/AAAA)
consultadas
15119358 30/08/2015 - - A
SIPI NC2020/0000164| 17/01/2020 - - A
NC2022/0011084| 18/11/2022 - - A
US2003052432 | 20/03/2003 la20 Todo el documento Y
ISA US2003203162 | 30/10/2003 - - A
US2010099321 | 22/04/2010 - - A
US2003042651 | 06/03/2003 1a220 Todo el documento Y
US7252493 07/08/2007 - - A
USPTO US2010099321 | 22/04/2010 - - A
US2011250378 | 03/10/2011 - - A
US2014103556 | 17/04/2014 - - A
US3509244 28/04/1970 - - A
US5260003 09/11/1993 - - A
CN US5407621 18/04/1995 - - A
CN1292050 18/04/2001 - - A
US6379136 30/04/2002 - - A
CN109309029 05/02/2019 - - A
WO008025767 06/03/2008 - - A
Patbase KR20120131378 | 05/12/2012 - - A
usS6402870 11/06/2002 - - A
W018235745 27/12/2018 - - A
JP3967260 20/08/2007 - - A
Orbit EP2057308 13/05/2009 - - A
CN109868512 11/06/2019 - - A
US4085175 18/04/1978 - - A
DE10065859 24/08/2006 - - A
US6846450 25/01/2005 - - A
Espacenet usS6881375 19/04/2005 - - A
uS7857608 28/12/2010 - - A
W02011031521 | 17/03/2011 - - A
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US3283616 08/11/1966 -
DE4040242 17/06/1992 -
Googlepatent US6182732 06/02/2001 -
US6103181 15/08/2000 -
CN1270013 16/08/2006 -
US6776858 17/08/2004 -
Invenes -
(*) cita completa literatura no patente
(LNP)
Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del
articulo. Nombre de la

revista. Volumen(NUmero), pp-pp.

o

Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del articulo.
Nombre de la revista. Recuperado de
http://XXXXXXXX.

(°) Categorias de documentos citados

“A” Documento que define el estado general de la técnica no
considerado como particularmente relevante.

“E” Solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha
de presentacion internacional o en fecha posterior.

“L” Documento citado para llamar la atencién sobre por ejemplo,
dudas acerca de una reivindicacion de prioridad o para determinar la
fecha de publicacion de otra cita, siempre van acompafiados de una
explicacion, por la cual se citan.

“O" Documento del tipo actas de conferencia, este tipo de
documentos siempre estar4 acompafiado por otra letra que indique la
pertinencia del documento, por ejemplo, O,X, O,Y o bien O,A.

“P” Documento publicado antes de la fecha de presentacion
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad
reivindicada.

“T" Documento publicado en fecha posterior a la de presentacion o la
de prioridad de la solicitud internacional y no entra en conflicto con dicha
solicitud, pero puede ser (til para la mejor comprension del principio o
teoria en que se basa la invenciéon, o para demostrar que el
razonamiento o los hechos en los que se basa dicha invencién son
incorrectos.

“X” Documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no
puede considerarse nueva o que impliqgue una actividad inventiva por
referencia al documento aisladamente considerado.

“Y” Documento particularmente relevante; la invencién reivindicada no
puede considerarse que implique una actividad inventiva cuando el
documento se asocia a otro u otros documentos de la misma naturaleza,
cuya combinacién resulta evidente para un experto en la materia.

Fecha del reporte de busqueda: (31/07/2024)
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