REIVINDICACIONES

1. Un sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna, caracterizado por integrar la descarga de agua y el control
de olores en un solo dispositivo instalado dentro de la cisterna del sanitario,
que comprende:

- Un soporte de valvula de descarga (13 y 14)

- Un ducto de sobrecarga (2)

- Una valvula ecualizadora de presion (3)

- Un ducto de descarga (4)

- Un elemento de filtracion (5)

- Un ducto de descarga de agua (7)

- Ductos de succién de aire (8)

- Un mddulo de reducciéon de humedad (9)

- Un mddulo de succion (10)

- Una valvula de drenaje (11)

- Un canal de drenaje (12)

- Un accionador de valvula de descarga (15)

en donde se instala dentro del tanque cisterna de sanitario y se acopla al
sanitario mediante tornillo y soporte metalico y dispone del soporte para
anclar la valvula de descarga (13 y 14);

en donde el ducto de sobrecarga (2) permite drenar el exceso de agua en el
tanque cisterna del sanitario (17);

en donde la extraccion del olor se obtiene como efecto de presidon negativa
que se genera en el conjunto motor-impeler del médulo de succion (10), el
aire contaminado es sometido a filtracion;

en donde cuenta con un médulo de reduccion de humedad de la corriente de
aire contaminado (9), ecualizacion de presion (3);

en donde cuenta con unos canales de drenaje (12) que optimizan la operacion
simultanea de descarga de agua y control de olores;

en donde la descarga del agua de ocurre cuando el usuario activa la valvula
de descarga (6) y el agua que esta en el tanque cisterna (17), pasa a través

del ducto de descarga de agua (7), hacia la taza del sanitario.



2. El sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna de la reivindicacion 1 caracterizado porque incluye un sistema
de control electrénico automatico o manual que el usuario puede activar de

acuerdo con sus necesidades (20);

3. El sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna de la reivindicacion 1 caracterizado porque es compatible con
valvulas de descarga tipo dual (Figura 1) o tipo descarga Unica (Figura 3), las

cuales pueden ser activadas por botdén o palanca respectivamente;

4. EIl sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna de las reivindicaciones 1 a la 3 caracterizado porque
comprende una configuracién de control de olores por filtracién (Figura 2) en
donde al activarse se crea un efecto de presion negativa en mddulo de succién
(10) que se transmite al médulo de reduccién de humedad (9) y a los ductos
de succion (8) y estos transmiten la presion negativa hasta la taza del
sanitario (18), absorbiendo el aire contaminado mediante los canales y
orificios de descarga del sanitario (16);
en donde el aire contaminado es bombeado hacia el elemento de filtraciéon (5)
que remueve las moléculas que generan los olores desagradables; en donde
el aire limpio se expulsa por el ducto de descarga (4), dentro del tanque
cisterna (17);
en donde durante el proceso de succiéon de aire contaminado, ocurre arrastre
de humedad, la cual es removida en el médulo de reduccién de humedad (9)
y el agua resultante se drena por la valvula de drenaje (11) y el canal de

drenaje (12) hacia el ducto de descarga de agua (7).

5. El sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna de las reivindicaciones 1 a la 3 caracterizado porque
comprende una configuracion de olores por disposicion hacia la cafieria del
sanitario (Figura 3), en donde al activarse crea un efecto de presién negativa

en modulo de succién (10) que se transmite al mddulo de reduccion de



humedad (9) y a los ductos de succién (8) y estos transmiten la presion
negativa hasta la taza del sanitario (18), absorbiendo el aire contaminado

mediante los canales y orificios de descarga del sanitario (16);
en donde el aire contaminado es bombeado hacia el ducto de descarga (4),

transferido por el ducto vertical evacuaciéon (8), hasta la junta dual (Figura
4);

en donde se conecta con la cafieria de aguas negras del sanitario, permitiendo
asi la disposicion final del aire contaminado;

en donde el aire contaminado es bombeado hacia el ducto de descarga (4),
transferido por el ducto vertical de evacuacioén (21), hasta la junta dual (Figura
5), que conecta con la cafieria de aguas negras del sanitario, permitiendo asi
la disposicion final;

en donde durante el proceso de succiéon de aire contaminado, ocurre arrastre
de humedad, la cual es removida en el médulo de reduccién de humedad (9)
y el agua resultante se drena por la valvula de drenaje (11) y el canal de

drenaje (12) hacia el ducto de descarga de agua (7).

El sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna de la reivindicacién 5 caracterizado porque contiene un acople
dual y permite la descarga del aire contaminado a la cafieria del sanitario; en
donde permite el anclaje del sanitario al piso a través de los puntos de fijacion
(27) y la descarga de agua negras a la caferia;

en donde cuenta con la conexién del ducto vertical de evacuacion (21), que
permite transferir el aire contaminado desde la unidad mixta de descarga y
control de olores (Figura 1) hasta la cAmara de descarga (24); en donde a
través de los canales verticales de aire (25), se incorpora el aire contaminado
a la carfieria del sanitario;

en donde se incorpora las aguas negras del sanitario, mediante el ducto de

aguas negras (26) a la cafieria del sanitario, (28).

El sistema mixto de descarga de agua y control de olores para sanitarios con
tanque cisterna de la reivindicacidon 2 caracterizado porque El proceso de
control de olores continua hasta que el usuario desactiva el médulo de succién

(10) desde control electronico automatico o



