
DESCRIPCIÓN DE LA INVENCIÓN 

El concreto de ultra alto desempeño reforzado con Fibra de Cáñamo objeto de esta invención se compone 
de los siguientes componentes: 

Materiales Base 

- Cemento Portland (Tipo I o II): 350-400 kg/m3 
- Aridos (grava y arena): 1.200-1.400 kg/m3 
- Agua: 150-200 l/m3 
- Aditivos (reductores de agua, retardadores de fraguado, etc.): según necesidad 

Refuerzo de Fibra de Cáñamo 

- Fibra de Cáñamo cortada y procesada: 2,5% del peso total de los áridos (24-60 kg/m3) 
- Longitud de la fibra: 20-50 mm 
- Diámetro de la fibra: 0.1-0.3 mm 

Características del Refuerzo de Fibra de Cáñamo 

- Resistencia a la tracción: >500 Mpa 
- Módulo de elasticidad: >10 GPa 
- Absorción de agua: <5% 
- Resistencia a la corrosión: excelente 

Proporciones y Relaciones 

- Relación agua/cemento: 0,4-0,5 
- Relación áridos/cemento: 2,5-3,5 
- Relación fibra de cáñamo/áridos: 2-5% 

Características del concreto 

- Resistencia a la compresión a 28 días: >60 MPa 
- Resistencia a la tracción a 28 días: >5MPa 
- Módulo de elasticidad a 28 días: >30 GPa 
- Durabilidad: >50 años 

Notas 

Las proporciones y relaciones pueden variar según las necesidades específicas del proyecto y las 
condiciones ambientales 

La Fibra de Cáñamo se distribuye uniformemente en la mezcla de concreto para asegurar una distribución 
homogénea del refuerzo. 

El concreto se somete a un proceso de curado controlado para asegurar su maduración óptima. 

Este concreto de ultra alto desempeño reforzado con Fibra de Cáñamo combina la resistencia y 
durabilidad del concreto tradicional con las ventajas de la Fibra de Cáñamo, como la resistencia a la 
corrosión y la absorción de agua reducida. 



Proceso de Fabricación del Concreto de ultra alto desempeño reforzado con Fibra de Cáñamo 

Paso 1: Preparación de los materiales 

- Recepción y almacenamiento de los materiales base (cemento, áridos, agua, aditivos). 
- Preparación de la Fibra de Cáñamo (Procesamiento y corte). 
- Verificación de la calidad y pureza de los materiales. 

Paso 2: Dosificación y mezcla 

- Dosificación de los materiales base según las proporciones establecidas. 
- Mezcla de los materiales base en un mezclador de concreto especializado. 
- Agregación de la fibra de cáñamo a la mezcla. 
- Mezcla adicional para asegurar una distribución homogénea de la fibra. 

Paso 3: Amasado y Mezcla Final 

- Amasado de la mezcla durante 5-10 minutos para asegurar una mezcla uniformw. 
- Verificación de la consistencia y trabajabilidad de la mezcla. 
- Ajustes finales de la mezcla según sea necesario. 

Paso 4: Colocación y compactación 

- Colocación del concreto en el molde o estructura. 
- Compactación del concreto utilizando vibradores o compactadores. 
- Verificación de la densidad y uniformidad del concreto. 

Paso 5: Curado y control de calidad 

- Aplicación de un curador de concreto para controlar la evaporación del agua. 
- Monitoreo de la temperatura y humedad durante el curado. 
- Verificación de la resistencia y calidad del concreto mediante ensayos. 

Paso 6: Desmolde y acabado 

- Retirada del molde después de 24 horas. 
- Acabado superficial del concreto según sea necesario. 
- Inspección final para asegurar la calidad y cumplimiento de los requisitos. 


