ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON CAPACIDAD DE
DISTRIBUCION DE FLUIDO ABSORBIDO MEJORADO EN EL SENTIDO

LONGITUDINAL.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un articulo absorbente desechable del tipo pafial
de bebe, de nifio o adulto, con capacidad de distribucion de fluido absorbido mejorado en
el sentido longitudinal, el cual estd conformado por una ldmina superior, un ndcleo
absorbente y una lamina posterior. Particularmente, se refiere a un articulo absorbente
desechable cuyo nucleo absorbente comprende una capa de adquisicion y distribucion
conformada por dos o0 mas tiras de material dispuestas en el sentido longitudinal que dejan
al menos una zona libre entre ellas, generando canales de distribucion, de manera de
facilitar la distribucion del fluido absorbido en el sentido longitudinal del nucleo
absorbente, evitando asi que éste se concentre en el centro y optimizando la absorcién del
fluido a lo largo de todo el ndcleo absorbente del articulo absorbente desechable. Ademas,
con la conformacion y geometria particular de la capa de adquisicion y distribucion de la

invencion, se disminuye el uso de material generando un menor costo de producto.

ANTECEDENTES DEL ARTE PREVIO

Como es sabido en el area de los articulos absorbentes desechables, una prenda o
articulo absorbente desechable convencional, estd compuesto principalmente por: un
chasis, una region de cintura delantera, una region de cintura trasera, una region de

entrepiernas, bordes longitudinales, un borde de cintura delantera y un borde de cintura



trasera, y esta conformado por una lamina superior permeable a los liquidos, una lamina
posterior impermeable a los liquidos, y un ndcleo absorbente ubicado entre la lamina

superior y la lamina posterior.

En relacion con el nucleo absorbente, este comprende normalmente una mezcla
de un sustrato, tal como pelusa generalmente hecha de fibras de celulosa, y de particulas
de polimero superabsorbente (SAP), las cuales aumentan la capacidad de absorcion del
nicleo absorbente y que son esparcidas entre la pelusa que conforma el nucleo
absorbente. Aunque también se pueden encontrar nucleos absorbentes del tipo airlaid o

capas laminadas de distinto material.

Las SAP estan tipicamente compuestas por cadenas de polimero hidroéfilo
reticulado, que son polimeros naturales o sintéticos o una mezcla de ambos tipos, donde
los polimeros naturales comunes incluyen los polimeros a base de celulosa, tales como la
celulosa o el almidon eventualmente modificados por funciones hidroéfilas adicionales,
por ejemplo, el carboxilato, el fosfonato o el sulfoxilato, y los polimeros hidréfilos
superabsorbentes sintéticos suelen ser polimeros de base acrilica. Las particulas SAP
pueden estar al menos parcialmente recubiertas, lo que mejora o proporciona propiedades
adicionales, tales como una mejor capacidad de absorcion y retencién de fluidos
corporales, una mejor adhesion de las particulas al entorno o mejores propiedades
mecanicas. Dichas particulas (SAP) son capaces de absorber grandes cantidades
(preferentemente de 10 a 70 veces su propio peso) de un liquido acuoso, tales como la

orina, la sangre o ambos.



Respecto del aumento en la capacidad de absorcion es posible, ademas, disponer
de una capa de adquisicion y distribucion (ADL), la cual se ubica de forma intercalada
entre las laminas superior o inferior y el ndcleo absorbente. La ADL es utilizada para
adquirir y distribuir rapidamente el flujo de fluido corporal que llega a un area limitada
de esta capa, lo que permite que el liquido migre fuera del cuerpo del usuario de la prenda
y se extienda sobre un area mas grande de la capa, reduciendo de esta manera la velocidad
de flujo del liquido por unidad de superficie. Dicha capa de dispersion estd compuesta
por fibras gruesas que transmiten rapidamente el liquido por capilaridad, y generalmente

comprende un material hidréfilo y fibras adecuadas en los articulos de higiene.

Es asi que cuando el nucleo absorbente se humedece con un fluido corporal, las
particulas SAP esparcidas entre las fibras que conforman el nicleo tienen la capacidad de
absorber una gran cantidad de liquido, sin embargo, al estar estas sujetas a una hinchazén
o inflado, pueden formar un gel con el resto de las particulas SAP hinchadas adyacentes,
pudiéndose generar un blogueo de la transmision de liquido hacia la parte interior del
nacleo absorbente o una concentracién en una zona puntual del nicleo absorbente -
generalmente en la zona central- lo que puede provocar posibles fugas de liquido y/o
problemas de rehumectacion, es decir sensacion de humedad en el material que toca la

piel del usuario.

Para evitar el blogueo del gel y mejorar la capacidad absorbente de fluidos del
nacleo absorbente, las particulas SAP individuales deben estar lo suficientemente
distantes entre si, es decir, deben existir espacios huecos entre ellas, lo que es posible al
mezclar las particulas SAP junto con una pelusa o fibra a base de celulosa, sumado a una

adecuada distribucion de los fluidos.



A razon de todo lo anteriormente sefialado, y debido a que el ndcleo absorbente
tiene la funcidn principal de retencion de liquido del articulo y no adquiere liquidos con
tanta rapidez como la ADL, es que la combinacion apropiada de estos dos elementos

(SAP y ADL) es relevante para una adecuada performance del articulo absorbente.

En otra arista de esta area, es posible sefialar que la tendencia a ofrecer articulos
absorbentes mas delgados implica usar las particulas SAP de la manera mas eficiente
posible, disminuyendo la proporcion pelusa y/o fibra de celulosa v/s la cantidad de
particulas SAP. Es asi como los nlcleos absorbentes que tienen una alta relacion entre
SAP y pelusas se denominan ndcleos libres de pelusas o sin pelusas, y si bien el SAP
aumenta significativamente el rendimiento del funcionamiento del nucleo absorbente
existe un limite en cuanto a la proporcion en la que se puede utilizar SAP antes de que se
expandan y se genere un bloqueo en la transmisién de liquido a raiz del SAP al interior
del articulo absorbente desechable, lo cual se ve aumentado por la concentracion del
liquido en la zona central del nicleo absorbente. Por tanto, se hace necesario disponer de
una estructura de ADL que mejore la distribucion del liquido en el sentido longitudinal
del ndcleo absorbente, de manera que se distribuya a las zonas extremas y se evite el

blogqueo en la transmision de liquido en la zona central del nicleo absorbente.

En el estado de la técnica ya se han divulgado documentos referidos a articulos
absorbentes que incluyen una capa de adquisicion y distribucion, es asi como en el
documento US 2003/0093048 se describe a la fuga de productos de desecho como un
problema asociado con los articulos absorbentes, la cual puede provocar contaminacién

de prendas de vestir y ropa de cama, e incomodidad en el usuario, indicandose que la



cantidad de fugas experimentadas por un usuario se puede reducir aumentando la
velocidad a la que los fluidos corporales entran en el ndcleo absorbente, mediante el uso
de una capa de distribucién y adquisicion (ADL) que hace posible que los fluidos penetren
rapidamente en la ldmina superior sean contenidos en el ndcleo absorbente, dicha capa de
adquisicion corresponde a una pelicula termoplastica perforada con capilares cénicos que
tiene un porcentaje de escurrimiento inferior a aproximadamente el 10% y que tiene un
caudal de liquido aumentado a través de los capilares conicos, si bien, dicha ADL
perforada aumenta la velocidad de adquisicion del liquido, sigue concentrando el liquido
en la zona central del ncleo absorbente, no haciendo referencia a una capa de adquisicion
conformada por tiras de modo que queden zonas del ndcleo absorbente libres y que

fomenten la distribucion del liquido hacia las zonas extremas del nicleo absorbente.

Por otra parte, en el documento CL 202100099 se plantea como problema de la
técnica la necesidad de mejorar la capacidad de retencion y distribucion de los fluidos
corporales (orina, sangre) en los articulos absorbentes, de modo de disminuir el tiempo
de entrada de liquido y el efecto de rehumectacion, sin aumentar la cantidad de particulas
SAP y manteniendo la delgadez de los articulos absorbente, lo cual se realiza utilizando
un material no tejido o de laminas de adquisicion y distribucion de mdltiples capas para
articulos de higiene, el que comprende al menos tres capas una encima de la otra, donde
la segunda capa o capa del medio funciona como barrera que impide que los fluidos se
devuelvan disminuyendo el efecto de rehumectacion, pero no describe una forma
mejorada de distribucion del fluido a lo largo y ancho del nlcleo absorbente, que optimice

la utilizacion del material absorbente existente en el articulo absorbente.



También son conocidos en el estado de la técnica los articulos absorbentes que
cuentan con una doble capa de ADL, en donde se encuentra una capa base que sirve de
sustrato para ubicar sobre ella una segunda capa que la cubra totalmente o en forma
parcial con secciones de material. Pero, este tipo de doble capa de ADL no ha demostrado
una eficiencia en la distribucion del fluido hacia los extremos del nucleo absorbente, pues,
la capa base es una capa continua que cubre una gran area de la superficie absorbente, por
lo que no se generan canales de distribucion sobre la superficie del nucleo absorbente,
permaneciendo el liquido recepcionado concentrado en la zona central del nucleo
absorbente. Por otra parte, la utilizacion de una doble capa de ADL, genera un aumento
considerable en los costos de produccion del articulo absorbente, sin que ello signifique

una ventaja real para el usuario.

Por lo tanto, es un objetivo de la presente solicitud, proporcionar un articulo
absorbente que sea capaz de absorber de forma adecuada, manteniendo la delgadez y
comodidad de los articulos absorbentes, sin requerir mayor proporcion de particulas SAP,
gue son mas caras y quimicamente mas sofisticadas, mediante una mejorada adquisicion
y distribucién de los fluidos realizada por una capa de adquisicion y distribucién (ADL),
de modo de producir prendas o articulos absorbentes desechables mejorados sin aumentar
la complejidad y el coste de fabricacién de estos, permitiendo asi aumentar la capacidad
de retencion por medio de una distribucién mejorada de los fluidos corporales una vez

adquiridos por el nicleo absorbente hacia las zonas extremas de éste.

RESUMEN DE LA INVENCION



Conforme a lo que se ha mencionado previamente, es un objetivo de la presente
invencion proporcionar un articulo absorbente desechable que tenga en su nucleo
absorbente una distribucion del fluido mejorado en el sentido longitudinal. Dicha
distribucion mejorada sobre el nlcleo absorbente se logra al forzar al fluido o liquido
recepcionado por la capa de adquisicion y distribucion (ADL) a desplazarse en el sentido
longitudinal y evitar la concentracion en la zona central del nucleo absorbente. Para ello
se dispone de un articulo absorbente cuyo chasis tiene una direccion longitudinal (L) y
una direccién transversal (T), una region de cintura delantera, una region de cintura
trasera, el que estd comprendido por una ldmina superior permeable a los liquidos, una
lamina posterior impermeable a los liquidos y un nucleo absorbente ubicado entre la
lamina superior y la lamina posterior; barreras de contencion dispuestas paralelas al eje
longitudinal, elementos elasticos de piernas dispuestos en direccidn longitudinal, y orejas
de ajustes ubicadas a ambos costados de la regidn de cintura trasera, en donde, junto a
una de las superficies superior o posterior del nicleo absorbente se dispone una capa de
adquisicion y distribucion gue esta conformada por: dos 0 mas tiras de material dispuestas
en el sentido longitudinal, de manera que dejan al menos una zona libre entre ellas,
guedando el nucleo absorbente con una superficie expuesta en dicha zona libre, 0 por una
capa de adquisicion conformada por un estrato basal formado por tela no tejida de bajo
gramaje y dos o mas tiras de material dispuestas en el sentido longitudinal sobre la
superficie superior del estrato basal, o por un material continuo con al menos tres zonas
longitudinales de distinta densidad, donde las zonas de mayor densidad forman
conducciones en el sentido longitudinal (L) para el fluido captado, o por una capa de
adquisicion que esta conformada por dos 0 mas tiras de material dispuestas en el sentido
longitudinal y directamente adheridas a la ldmina envolvente superior del nucleo

absorbente.



BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La descripcion detallada de articulo absorbente de la presente patente de
invencion, se llevara a cabo en conjunto con las figuras que forman parte de esta

presentacion.

Es importante indicar que las figuras sélo actian como elementos de apoyo para
una mejor comprension de la invencion, sin que ellas representen algin producto,
elementos o componentes que lo conforman, a una escala real y/o proporcional. Asi
también, en las figuras se representan la vista de un corte de una seccién del articulo
absorbente -como por ejemplo un pafial- relativa a la parte esencial de la invencion, en
donde se ilustra una disposicion de las laminas, capas, secciones, bordes, regiones y
elementos que conforman el articulo absorbente, sin que se incluya detalles del producto
en su estado real, tales como: adaptacion de la forma de alguna capa o ldmina, elementos

de unidn, adhesivos, sellos, etc.

La patente de invencidn tampoco puede verse limitada sélo a lo que aparece en
las figuras, pues ellas representan los elementos trascendentes de la invencion y pueden
no incluirse elementos que son de conocimiento general en el estado de la técnica. Asi
entonces, se tienen las siguientes figuras:

- La figura 1 muestra una vista superior de un articulo absorbente, en el que en la
zona del chasis, junto a una de las superficies superior o posterior del nucleo

absorbente se dispone una capa de adquisicion y distribucion (50).



La figura 2 muestra un corte longitudinal del articulo absorbente en el que se
aprecia el nucleo absorbente (40) y la capa de adquisicién y distribucion (50, 55,
60).

La figura 3 muestra un corte transversal del articulo absorbente en el que la capa
de adquisicién y distribucion (50) que esta conformada por dos 0 mas tiras de
material dispuestas en el sentido longitudinal (50’) por encima del nucleo
absorbente (40), de manera que dejan al menos una zona libre entre ellas.

La figura 4 muestra un corte transversal del articulo absorbente en el que la capa
de adquisicién y distribucion (50) que esta conformada por dos 0 mas tiras de
material dispuestas en el sentido longitudinal (50°) por debajo del ntcleo
absorbente (40), de manera que dejan al menos una zona libre entre ellas.

La figura 5 muestra un corte transversal del articulo absorbente en el que la capa
de adquisicién y distribucion (55) estd conformada por un estrato basal (51) y
sobre la superficie superior del estrato basal se disponen tres tiras de material (50”)
dispuestas en el sentido longitudinal, de manera que dejan al menos una zona libre
entre ellas.

La figura 6 muestra un corte transversal del articulo absorbente en el que la capa
de adquisicién y distribucion (60) esta conformada por un material continuo con
al menos tres zonas longitudinales de distinta densidad, donde las zonas de mayor
densidad forman conducciones en el sentido longitudinal (L) para el liquido
captado.

La figura 7 muestra una vista superior de una capa de adquisicion y distribucién
(55) conformada por por un estrato basal (51) y sobre la superficie superior del estrato
basal se disponen tres tiras de material (50°) dispuestas en el sentido longitudinal, de

manera gue dejan al menos una zona libre entre ellas.



- La figura 8 muestra una vista superior de un articulo absorbente, en el que en la
capa de adquisicion y distribucién (60) estd conformada por un material continuo
con al menos tres zonas longitudinales de distinta densidad, donde las zonas de
mayor densidad forman conducciones en el sentido longitudinal (L) para el fluido
captado. Se muestra ademas un corte del articulo absorbente.

- Lafigura 9 muestra corte transversal de la capa de adquisicion y distribucion (60),
la que esta conformada por un material continuo con al menos tres zonas
longitudinales de distinta densidad, donde las zonas de mayor densidad forman
conducciones en el sentido longitudinal (L) para el fluido captado.

- Lafigura 10 muestra un corte transversal de una modalidad de ndcleo absorbente
(40).

- La figura 11 muestra un corte transversal de una segunda modalidad de nucleo
absorbente (40).

- Lafigura 12 muestra un corte transversal del articulo absorbente en el que la capa
de adquisicién y distribucién (59) se encuentra unida a una envoltura del nucleo
absorbente.

- La figura 13 muestra un corte transversal en detalle de la capa de adquisicién y

distribucion (59).

Todas las referencias numéricas que se realizan a lo largo de toda la descripcion
deben considerarse en todo el conjunto de las figuras, pues, se da el caso que, en un mismo
parrafo, se hacen referencias numéricas a elementos que se pueden encontrar en dos o

mas figuras distintas.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
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Para una mejor comprension del presente invento, es necesario entregar las
siguientes definiciones, las que solo deben ser entendidas como elementos que ayudan al
entendimiento de las caracteristicas técnicas particulares en este campo técnico.

- Atrticulo absorbente: se refiere a aquellos elementos que absorben y contienen
exudados corporales y, méas especificamente, se refiere a aquellos dispositivos que se
colocan en contra o cerca del cuerpo del usuario para absorber y contener varios
exudados descargados del cuerpo. Algunos ejemplos de articulos absorbentes
ilustrativos incluyen pafiales (bebé, nifio o adulto), pafales tipo calzon de aprendizaje,
pafiales tipo calzon que se usan como una prenda interior, pafiales tipo calzén que se
pueden volver a asegurar, toallas sanitarias para la higiene femenina, tales como toallas
sanitarias tradicionales, toallas de incontinencia, protectores diarios y otros accesorios
absorbentes.

- Lamina superior: corresponde a lamina que esta en contacto con la piel del usuario,
siendo permeable a los liquidos.

- Léamina posterior: corresponde a la lamina que esta mas alejada del usuario y se
encuentra en contacto con la ropa, siendo impermeable a los liquidos.

- Ndcleo absorbente: corresponde a la estructura absorbente que tiene por finalidad
adquirir, distribuir y almacenar los fluidos corporales.

- Desechable: con referencia a articulos absorbentes, significa que los articulos
absorbentes no estan previstos, generalmente, para lavarse ni recuperarse o reutilizarse
de cualquier otra forma como articulos absorbentes (es decir, estan destinados a
desecharse después de un solo uso vy, preferentemente, a reciclarse, convertirse en
compost o desecharse de cualquier otro modo de una manera compatible con el medio

ambiente).
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Proximal y distal: se refieren, respectivamente, a la ubicacion de un elemento o
alineacion de una seccion relativamente cerca o lejos de la linea central longitudinal
de una estructura (por ejemplo, el borde lateralmente proximal de un elemento que se
extiende longitudinalmente esta ubicado mas cerca de la linea central longitudinal que
lo que esté el borde lateralmente distal del mismo elemento con respecto a la misma
linea central longitudinal).

Orientado hacia el cuerpo y orientado hacia la prenda: se refieren, respectivamente, a
la ubicacion relativa de un elemento o una superficie de un elemento. "Orientado hacia
el cuerpo” implica que el elemento o la superficie estan mas proximos al cuerpo del
usuario durante el uso que cualquier otro elemento o superficie. "Orientado hacia la
prenda” implica que el elemento o la superficie estan mas alejados del cuerpo del
usuario durante el uso, es decir, cuando un elemento o una superficie estan proximos
a aquellas prendas que el usuario puede ponerse sobre el articulo absorbente
desechable.

Longitudinal: se refiere a una direccidn que se extiende practicamente perpendicular
desde un borde de cintura a un borde de cintura opuesto del articulo y, generalmente,
paralelo a la dimension lineal maxima del articulo. Las direcciones dentro de 45 grados
de la direccion longitudinal se consideran que son "longitudinales".

Transversal: se refiere a una direccion que se extiende de manera perpendicular a su
dimensién longitudinal.

Permeable al agua e impermeable al agua: se refiere a la penetrabilidad de materiales
en el contexto del uso previsto de los articulos absorbentes desechables.
Especificamente, el término "permeable al agua" se refiere a una capa o estructura en
capas que tiene poros, aberturas, 0 espacios vacios interconectados que permiten que

el agua liquida, orina, u otro liquido pase a través de su espesor en ausencia de una

12



presion de fuerza. A la inversa, el término "impermeable al agua™ se refiere a una capa
0 estructura en capas a traves de cuyo espesor el agua liquida, orina, u otro liquido no
pueden pasar en ausencia de una presion de fuerza.

- Fluido o liquido, indistintamente, se refiere a toda excrecion o miccidn que un usuario

descarga sobre un articulo absorbente.

Como ya se ha mencionado, existe de la necesidad de mejorar el problema
sefialado respecto a la acumulacion del fluido en la zona central del ndcleo absorbente en
los articulos absorbentes desechables, tales como pafiales de nifios, pafiales de adultos,
calzones de aprendizaje, articulos sanitarios femeninos, articulos de incontinencia, etc.,
para ello se requiere forzar o mejorar la distribucién longitudinal del fluido en el nacleo
absorbente, de manera que se utilice una mayor area para la acumulacion del fluido y

evitar las zonas con menos fluido acumulado en los extremos del ndcleo absorbente.

Asi entonces, la principal ventaja técnica de la presente invencion se logra al
disponer sobre una superficie del nucleo absorbente de una capa de adquisicion y
distribucion (ADL) que fuerce el desplazamiento longitudinal del liquido y disminuya su
acumulacién mayoritaria en la zona central del nacleo absorbente. Para lograr ello, se
dispone una ADL que forme franjas, tiras o conducciones longitudinales sobre la
superficie del nacleo absorbente, de forma que por medio de la capilaridad del material
del ADL el liquido recepcionado se distribuya en su longitud y una parte importante de

dicho liquido se acumule en las zonas extremas del nicleo absorbente.

De acuerdo a la presente invencidn, en las figuras 1, 2, 3 y 4, se presenta un

articulo absorbente de acuerdo a la presente invencion, en donde se puede apreciar un
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articulo absorbente desechable con distribucion del fluido mejorado en el sentido
longitudinal, cuyo chasis (10) tiene una direccion longitudinal (L) y una direccién
transversal (T), una region de cintura delantera (12), una regién de cintura trasera (13),
una region de entrepiernas (14), bordes longitudinales (15, 16), un borde de cintura
delantera (17) y un borde de cintura trasera (18), el que esta comprendido por una lamina
superior permeable a los liquidos (20), una lamina posterior impermeable a los liquidos
(30), y un nucleo absorbente (40) ubicado entre la lamina superior (20) y la lamina
posterior (30); barreras de contencion (21) se disponen paralelas al eje longitudinal (L)
en una region proxima a cada borde longitudinal (15, 16), elementos elasticos de piernas
(24) dispuestos en direccion longitudinal (L) adyacentes a los bordes longitudinales (15,
16), y orejas de ajustes (22) ubicadas a ambos costados de la regidn de cintura trasera
(13), donde junto a una de las superficies superior o posterior del nicleo absorbente se
dispone una capa de adquisicion y distribucion (50) que estad conformada por dos o0 méas
secciones o tiras de material (50”) dispuestas en el sentido longitudinal, de manera que
dejan al menos una zona libre entre ellas, quedando el nucleo absorbente con una

superficie expuesta en dicha zona libre.

Dichas tiras de material (50”) que conforman la capa de adquisicion y distribucion
(50) pueden tener el mismo ancho o un ancho distinto. La capa de adquisicion y
distribucion (50) puede estar conformada por al menos dos secciones o tiras de material
(50°) dispuestas en el sentido longitudinal, pudiendo ser una combinacion de tiras del
mismo ancho y distinto ancho, como por ejemplo, una tira central de un ancho
determinado y dos tiras laterales de un ancho menor que el ancho de la tira central, o
viceversa, la tira central de un ancho determinado y las dos tiras laterales de un ancho

mayor que el ancho de la tira central. Dicha combinacion de tiras de distinto ancho puede
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darse en nimero mayor a tres tiras si mejora la distribucion longitudinal del fluido para
su acumulacion en las zonas extremas del nacleo absorbente. Debe entenderse que, si se
incluyen dos, tres 0 mas tiras, éstas pueden tener un mismo ancho. Por otra parte,
independiente del numero de tiras de material dispuestas en la superficie del nucleo
absorbente, y del ancho de dichas tiras de material, la longitud de las tiras de material que
conforman la capa de adquisicion y distribucion (50), pueden tener la misma longitud que
la longitud del ndcleo absorbente (40) o tener una longitud menor que la longitud del

nucleo absorbente (40).

En las figuras 5 y 7 se muestra una segunda modalidad de una capa de adquisicién
y distribucién (55) en un corte transversal del articulo absorbente. Dicho articulo
absorbente, comprende todas las caracteristicas generales que se muestran en la figura 1,
solo que en este caso la capa de adquisicion y distribucion (55) esta conformada por un
estrato basal (51) formado por tela no tejida de gramaje inferior a 10 g/m? y sobre la
superficie superior del estrato basal (51) se disponen dos o mas tiras de material (50°)
dispuestas en el sentido longitudinal, de manera que dejan al menos una zona libre entre
ellas. Dicha tela no tejida de gramaje inferior a 10 g/m?, tal como es definida, solo actla
como soporte, ya que en gramajes inferiores a 10g/m? no tiene capacidad de distribucion
relevante para el liquido, por lo que toda la accién de distribucion del fluido se sigue
llevando a efecto por la capilaridad de las tiras de material (50°). las tiras de material
(50°) se fijan al estrato basal (51) por medio de una uniéon quimica o por medio de una
unién mecanica, en donde la unioén quimica puede ser por medio de un adhesivo y la
unién mecéanica puede ser por medio de un grabado o gofrado. Dicha union del estrato

(51) con las tiras de material (50”) se lleva a efecto en forma previa al montaje final del
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articulo absorbente, de modo que entre como un material laminado (estrato y tiras) en la

formacion del ndcleo absorbente.

En una modalidad alternativa, tal como se muestra en las figuras 6, 8 y 9, y
conforme al articulo absorbente que se muestra en la figura 1, la presente invencion se
refiere también a un articulo absorbente desechable con distribucion del fluido mejorado
en el sentido longitudinal, cuyo chasis (10) tiene una direccion longitudinal (L) y una
direccion transversal (T), una region de cintura delantera (12), una regién de cintura
trasera (13), una region de entrepiernas (14), bordes longitudinales (15, 16), un borde de
cintura delantera (17) y un borde de cintura trasera (18), el que estd comprendido por una
lamina superior permeable a los liquidos (20), una lamina posterior impermeable a los
liquidos (30), y un ndcleo absorbente (40) ubicado entre la ldmina superior (20) y la
lamina posterior (30); barreras de contencion (21) se disponen paralelas al eje
longitudinal (L) en una region proxima a cada borde longitudinal (15, 16), elementos
elasticos de piernas (24) dispuestos en direccion longitudinal (L) adyacentes a los bordes
longitudinales (15, 16), y orejas de ajustes (22) ubicadas a ambos costados de la regién
de cintura trasera (13), en el que junto a una de las superficies superior o posterior del
nicleo absorbente se dispone una capa de adquisicion y distribucién (60) que esta
conformada por un material continuo con al menos tres zonas longitudinales de distinta
densidad (61a, 61b), donde las zonas de mayor densidad (61b) forman conducciones en
el sentido longitudinal (L) para el fluido captado. Dichas zonas longitudinales de distinta
densidad que forman conducciones en el sentido longitudinal (L), pueden tener el mismo
o distinto ancho o pueden ser una combinacion de zonas del mismo ancho y distinto

ancho. Asimismo, dicha capa de adquisicion y distribucion (60) puede tener la misma
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longitud que la longitud del nucleo absorbente (40), o bien, tener una longitud menor que

la longitud del nucleo absorbente (40).

Dicha capa de adquisicion y distribucién (60) puede ser formada a partir de un
rollo de lamina de ADL continua y de gramaje definido, la cual, a medida que es
desenrollada se hace pasar a través de un cilindro compactador de 2 0 mas vias de presion,
de manera que las zonas que se presionan por las vias de presion, se compactan y
aumentan su densidad, mientras que las zonas adyacentes que no son presionadas por las
vias de compactacion, se mantienen inalterables en su compactacion y densidad. Asi
entonces se forma una capa de adquisicion y distribucion que tiene zonas longitudinales
de distinta densidad, donde las zonas de mayor densidad forman conducciones en el

sentido longitudinal para el liquido captado.

Para la Gltima modalidad de la capa de adquisicién y distribucion utilizada en el
articulo absorbente de acuerdo con la presente invencion, es necesario describir a rasgos
muy generales la conformacion de un tipo de ndcleo absorbente, tal como se muestra en
las figuras 10 y 11. En ambos casos se muestra un nucleo absorbente (40), el cual esta
conformado por el centro de material absorbente (44), en donde dicho material absorbente
(44) puede ser una pelusa generalmente hecha de fibras de celulosa, particulas de
polimero superabsorbente (SAP), o preferentemente una mezcla de ambos. En la figura
10 se puede ver que el centro de material absorbente (44) se encuentra cubierto por dos
laminas de envoltura, una lamina superior (41) y una lamina inferior (42), las cuales se
sobreponen en los bordes del centro de material absorbente (44). Por otra parte, en la
figura 11, se puede ver que el centro de material absorbente (44) se encuentra cubierto

por una ldmina continua (43) que sirve de envoltura para todo el centro de material
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absorbente (44). Una vez comprendida la conformacion del nucleo absorbente, en la
figura 12 y conforme al articulo absorbente que se muestra en la figura 1, se puede ver,
una ultima modalidad de la presente invencion, la que se refiere también a un articulo
absorbente desechable con distribucion del fluido mejorado en el sentido longitudinal,
cuyo chasis (10) tiene una direccion longitudinal (L) y una direccion transversal (T), una
region de cintura delantera (12), una region de cintura trasera (13), una region de
entrepiernas (14), bordes longitudinales (15, 16), un borde de cintura delantera (17) y un
borde de cintura trasera (18), el que esta comprendido por una ldmina superior permeable
a los liquidos (20), una lamina posterior impermeable a los liquidos (30), y un nucleo
absorbente (40) ubicado entre la ldmina superior (20) y la lamina posterior (30); barreras
de contencion (21) se disponen paralelas al eje longitudinal (L) en una region proxima a
cada borde longitudinal (15, 16), elementos elasticos de piernas (24) dispuestos en
direccién longitudinal (L) adyacentes a los bordes longitudinales (15, 16), y orejas de
ajustes (22) ubicadas a ambos costados de la region de cintura trasera (13), en el que junto
a una de las superficies superior o posterior del nucleo absorbente se dispone una capa de
adquisicion y distribucion (59) que esta conformada por dos o mas tiras de material (50”)
dispuestas en el sentido longitudinal, de manera que dejan al menos una zona libre entre
ellas, donde dichas tiras de material (50’) se encuentran directamente adheridas, por
medio de un adhesivo, a la lamina envolvente superior (41) del ndcleo absorbente (40),
guedando el nucleo absorbente (40) con una superficie expuesta en dicha zona libre. En
la figura 13 se muestra el detalle de un corte transversal de la capa de adquisicion y
distribucion (59) que forma parte del articulo absorbente ilustrado en la figura 12, en
donde, dicha capa de adquisicién y distribucion (59) esta conformada por las tiras de
material (50°) que se encuentran adheridas a la superficie de la lamina que forma la

envoltura superior (41) del nucleo absorbente.
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En cualquiera de las modalidades del articulo absorbente de la presente invencion,
la capa de adquisicion y distribucion (50, 55, 59, 60) es de un material de tela no tejida o
papel tissue, 0 bien, una combinacion de ambos. En el caso de utilizarse un material de
tela no tejida, éste puede ser elegido del amplio grupo de materiales que se ofrecen en el
mercado por distintos proveedores, tales como: material no tejido SMS, material
TABCW, GENFLO™ 3160, etc. EI gramaje del material no tejido puede variar entre 15
y 120 g/m?. El gramaje del papel tissue puede estar comprendido entre 7 y 40 g/m?. Asi
también, la capa de adquisicion y distribucion (50, 55, 60), puede estar dispuesta entre la
lamina superior permeable a los liquidos (20) y el nucleo absorbente (40) o puede estar
dispuesta entre el ndcleo absorbente (40) y la lamina posterior impermeable a los liquidos

(30).

Independiente de que las tiras de material se encuentren en forma aislada
separadas, unidas a un estrato basal o unidas a una envoltura del nucleo absorbente, la
proporcion entre el ancho de las tiras de material al ancho de la zona libre entre dichas
tiras de material, se encuentra en el rango entre 5:1 a 1:1. De esta manera, la capa de
adquisicion y distribucion (50, 55, 59), puede cubrir entre un 80% y un 50% de la

superficie total del nicleo absorbente sobre la cual se encuentra en contacto.

Los articulos absorbentes que divulgan en la presente invencion, se pueden
fabricar mediante cualquier método adecuado y conocido en la técnica. Asi por ejemplo
el documento US 20070044903 divulga un método y una maquina para elaborar articulos
absorbente desechables con especial mencion a la formacion del nicleo absorbente

envuelto. ElI documento US 10993845 divulga un método pata fabricar un articulo
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absorbente que comprende un ldmina superior permeable y una capa de adquisicion. Los
métodos de elaboracion de articulos absorbentes que se presentan en ambos documentos
son facilmente adaptables para preparar los articulos absorbentes de la presente

invencion.

El articulo absorbente de la presente invencion puede ser cualquiera entre un pafal
de bebé, un pafial de nifio, un pafial de adulto, un pafial tipo calzon de aprendizaje, pafial
tipo calzon que se usa como una prenda interior, pafiales tipo calzon que se pueden volver
a asegurar, toallas sanitarias para la higiene femenina, tales como toallas sanitarias

tradicionales, toallas de incontinencia, protectores diarios y otros accesorios absorbentes.

Ejemplo

Para comparar la capacidad de distribucién del liquido que tiene la capa de ADL
en tiras o la capa de ADL con zonas de conduccién densificadas, a lo largo del nucleo
absorbente, en cualquiera de sus cuatro modalidades, se realizaron pruebas de adquisicion
y distribucion en pafiales tradicionales y pafiales elaborados con las caracteristicas de la
presente invencion, todos en un tamafio pequefio (hasta 6 kg). En el caso de pafales
tradicionales, estos incluyen una capa continua de ADL dispuesta sobre la superficie del
nucleo absorbente y bajo la capa superior permeable. En el caso de los pafiales con las
caracteristicas de la presente invencién, se realizaron tres ensayos para cada modalidad
del articulo absorbente reivindicado, en donde, cada ADL de tres tiras, tres tiras sobre un
estrato, o zonas de conduccion densificadas, se dispusieron sobre la superficie del nlcleo
absorbente y bajo la capa superior permeable del pafial. En el tltimo caso, las tres tiras se
adhirieron a la ldmina de envoltura superior del nacleo absorbente. Asi entonces, para el

presente ejemplo, la primera modalidad corresponde a la capa de ADL conformada por
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tres tiras de material; la segunda modalidad corresponde a la capa de ADL conformada
por un estrato basal con tres tiras sobre su superficie; la tercera modalidad corresponde a
la capa de ADL conformada por un material continuo con zonas de mayor densidad que
forman conducciones en el sentido longitudinal; y la cuarta modalidad corresponde a tres

tiras de material adheridas a la envoltura superior del ndcleo absorbente.

En cada uno de los ensayos, se procedio a dosificar 30 ml de orina sintética con
colorante sobre el punto central del nucleo absorbente, la dosificacion se llevd a efecto
en tres ocasiones consecutivas a intervalos de 5 minutos y una descarga de 10 ml cada
una, después de 10 minutos desde la Gltima dosificacion se retird la capa superior
permeable y la capa de ADL, a continuacion se marcaron los puntos extremos de la
aureola de humedad formada sobre la superficie del nlcleo absorbente. Para tener una
comparacion homogénea, los puntos extremos de la aureola de humedad se marcaron en
orientaciones de 0, 45, 90, 135, 180, 225, 270, 315 y 360 grados, es decir, se marcaron
nueve puntos de cada aureola de humedad. De cada uno de dichos puntos se midid su
distancia hasta el punto central del nicleo absorbente -que corresponde al punto de
descarga del liquido- y se registraron en una planilla. A continuacion, se calculo el
promedio de las tres mediciones para cada punto y se establecié el valor promedio final
para cada uno de ellos, los cuales se muestran en la tabla 1. Para una mejor apreciacién
de la extension de la distribucién del liquido, se graficaron los puntos en un sistema de
ejes coordenado y se unieron mediante simples lineas rectas para poder apreciar la
extension maxima que alcanzé cada aureola de humedad sobre la superficie del nicleo

absorbente.
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En la tabla 1 se muestra la distancia en milimetros de cada punto extremo de la

aureola en el punto de marcacion correspondiente.

Punto de medicién 0° 45° 90° 135° | 180° | 225° | 270° | 315°

Pafial estandar 33 29 20 27 28 38 30 21

Modalidad 1 47 25 25,5 26 37,5 31,5 30,5 27,5

Modalidad 2 45,5 25,5 27,5 22,5 35 33,5 31,5 28,5

Modalidad 3 44 27 26,5 23 29 27 31 26,5

Modalidad 4 46 25,5 26 24 37 32 31 28
Tabla 1

Como bien se puede observar en la tabla 1, la extension en el eje vertical (0° -
180°) crecio en un 38,5% para la modalidad 1; 32% para la modalidad 2; 19,7% para la

modalidad 3; y 36,1% para la modalidad 4.

Asi entonces, se comprueba que al disponer de una capa de ADL en tiras en un
articulo absorbente, se aumenta entre cerca de un 20% y 40% la extension longitudinal
de la zona de acumulacién del liquido en el ndcleo absorbente. Es decir, el liquido
acumulado en el ndcleo absorbente ya no se concentra exclusivamente en la zona de
descarga del liquido, sino que se distribuye hacia las zonas extremas del nicleo, y esto es
debido a que la capilaridad del material con que se confecciona el ADL fuerza la
distribucion por la continuidad del material y por la continuidad de la densificacién del

mismo material.
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