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Sefiores
PROQUINAL S.A.S.

TITULO DE LA SOLICITUD: “PROTECCION DE TEJIDO ELASTOMERICO
TERMOPLASTICO CON UN SISTEMA DE ACABADO DE RECUBRIMIENTO
SUPERIOR”

PRIORIDAD: 26/01/2021, US (ESTADOS UNIDOS DE AMERICA), 63/141,601

Como resultado del examen de patentabilidad realizado a la solicitud indicada en la
referencia, atendiendo a lo consagrado en el articulo 45 de la Decisidén 486 de 2000, se
le comunica que esta Direccidon ha encontrado que la materia objeto de solicitud no
cumple con algunos requisitos establecidos en la Decisién, con fundamento en los
siguientes aspectos:

1. Modificaciones presentadas

Revisada la modificacion a la solicitud objeto de estudio, la cual fue radicada el 21 de
noviembre de 2024 bajo el nUumero NC2022/0000717, y teniendo en cuenta lo sefialado
en el articulo 34 de la Decision 486 de 2000 de la Comisién de la Comunidad Andina,
esta oficina acepta las modificaciones presentadas por ajustarse a los requisitos legales.

2. Objeto de lainvencion

El problema planteado consiste en la necesidad de proporcionar textiles recubiertos que
satisfagan las demandas del mercado en términos de propiedades mecéanicas, quimicas,
visuales y de textura, y que al mismo tiempo satisfagan las elevadas normas de
proteccién del medio ambiente.

Para resolver dicho problema técnico, la solicitud en estudio plantea un producto textil
revestido que comprende: una capa de sustrato de tela (100) que tiene una superficie
superior (101) y una superficie inferior (102); una capa intermedia a base de resina (200)
gue tiene una superficie superior (201) y una superficie inferior (202); y una capa superior
de revestimiento protector (300), que comprende al menos las siguientes subcapas en el
siguiente orden: una primera subcapa de imprimacion a base de poliuretano (310) que
tiene una superficie superior (311) y una superficie inferior (312); una segunda subcapa
de impresion a base de poliuretano (320) que tiene una superficie superior (321) y una
superficie inferior (322), que comprende ademas un pigmento; una tercera subcapa
transparente a base de poliuretano (330) que tiene una superficie superior (331) y una
superficie inferior (332), que comprende ademas un primer agente de reticulacion; y una
cuarta subcapa de proteccion a base de poliuretano (340) que tiene una superficie
superior (341) y una superficie inferior (342), que comprende ademas un segundo agente
de reticulacion (...).

3. Reivindicaciones estudiadas

El presente estudio se basa en el capitulo reivindicatorio presentado el 21 de noviembre
de 2024, de acuerdo con el radicado bajo el N° NC2022/0000717.
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4. De la solicitud de patente
4.1.Reivindicaciones

Teniendo en cuenta lo establecido en el articulo 30 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina:

"Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger mediante la
patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la
descripcion. (...)"

El capitulo reivindicatorio no se encuentra debidamente soportado en la descripcion
puesto que en las realizaciones preferidas hace referencia isocianato como agente de
reticulacion cual no evidencia que sea cualquier agente de reticulacion, sino que hace
una generalizacibn de manera especulativa. Se sugiere restringir la solicitud a una
razonable cantidad de agentes de reticulacion de acuerdo con las que se encuentran
debidamente soportadas en el capitulo descriptivo.

No hay coherencia en las reivindicaciones independientes 1 y 14, puesto que la
reivindicacibn menciona un “Un producto textil revestido, que comprende (...) una capa
intermedia a base de resina (200) que tiene una superficie superior (201) y una superficie
inferior (202), que comprende ademas una resina de elastdmero termopléastico
(TPE);”. Sin embargo, en el proceso, el laminado de dicha capa no menciona que
comprende una resina de elastbmero termoplastico, lo cual no es coherente. Su sugiere
hacer las correcciones necesarias.

En consecuencia, es necesario que allegue las aclaraciones o modificaciones
correspondientes para dar cumplimiento a lo establecido en el citado articulo.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 26 de enero de 2021, que
corresponde a la fecha de presentacion de la solicitud de prioridad.

Consultadas las fuentes de informacion con que se cuenta, se encontré el siguiente
documento que anticipa el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de publicacion

“Method for producing a breathable multiple layer
synthetic leather”
“Self-healing laminate composition, related
articles and related methods”

D3 US2004213959 “Textile fabric “ 28 de octubre de 2004

D1 W02018202381 08 de noviembre de 2018

D2 | W02020160089 06 de Agosto de 2020

D11 divulga un cuero artificial multicapa transpirable con una capa portadora (8), al menos
una capa intermedia (6, 7) aplicada sobre la capa portadora (8) a base de una espuma
de poliuretano al menos parcialmente abierta y una capa intermedia capa (6, 7) aplicada
sobre toda la superficie de al menos una capa intermedia (6, 7) capa de cubierta porosa
(5) a base de una dispersién acuosa de poliuretano, en donde en una primera etapa la
dispersion acuosa de poliuretano se aplica a una. base removible y el contenido de agua
de la misma se evapora con la adicion de calor y se forma la capa de cubierta (5),

Thttps://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=WO&NR=2018202381A1&KC=A1&FT=D

&ND=3&date=20181108&DB=&locale=en_EP
. Muestro aporte es fundamental,
el nacional: al usar menos papel contribu
=ID, mos con el medio ambiente
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posteriormente se aplica al menos una capa intermedia (6, 7) a la capa de cubierta (5) y
luego el soporte se coloca una capa (8) sobre al menos una capa intermedia (6, 7) y luego
se separa la base de la capa de cubierta, caracterizado porque la dispersion acuosa de
poliuretano se utiliza para formar la capa de cubierta (5). (Reiv. 1)

D22 divulga una composicion laminada autocurativa que comprende: una primera capa
gue comprende un polimero autorreparador; y una segunda capa adyacente a la primera
capay que comprende un polimero seleccionado del grupo que consiste en un polimero
reticulado, un polimero termoplastico, un polimero termoendurecible funcional y
combinaciones de los mismos. (Reiv. 1)

D32 divulga un tejido textil que comprende una capa base de tejido que tiene un lado
frontal y un lado posterior, y una capa de revestimiento posterior que tiene un lado de
unién unido al lado posterior de dicha capa base de tejido y un lado de cuerpo posterior,
estando preparada dicha capa de revestimiento posterior a partir de TPU (poliuretano
termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato de vinilo), y recubierta sobre dicha
capa base de tejido. (Reiv. 1)

6. Examen de Patentabilidad

De acuerdo con lo establecido en el articulo 14 de la Decision 486 de 2000 de la Comision
de la Comunidad Andina, en el cual se establecen los requisitos de patentabilidad objeto
de la solicitud en estudio, esta Oficina presenta a continuacion el analisis de los requisitos
de patentabilidad.

6.1. Nivel Inventivo

Teniendo en cuenta lo sefialado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 1 (NC2022/0000717
el 21 de noviembre de 2024) refiere a: “Un producto textil revestido que comprende (...)".
A continuacién, se presenta la tabla comparativa entre el objeto reivindicado y los
documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS D3

ESENCIALES D1

Un producto textil revestido
gue comprende

Estructura de un compuesto
textil (Fig. 1, Pag. 11)

Un tejido textil que comprende
(Reiv. 1)

una capa de sustrato de tela

Capa (8) textil (Fig. 1) que tiene

Capa base (Reiv. 1)

(100) que tiene una superficie
superior (101) y una superficie
inferior (102).

una capa intermedia a base de
resina (200) que tiene una
superficie superior (201) y una
superficie inferior (202).

una superficie inferior y superior

Capa intermedia (7) que tiene | Capa de revestimiento (Reiv. 1)
una superficie inferior y superior

(Fig. 1, Parr. 69)

TPU (poliuretano termoplastico)
(Reiv. 1) el recubrimiento
polimérico debe ser elastico, es
decir, estirable. (Parr. 4)

que comprende ademas una -
resina de elastomero
termoplastica (TPE).

https://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=WO&NR=2018202381A1&KC=A1&FT=D
&ND=3&date=20181108&DB=&locale=en_EP

Shttps://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=US&NR=2004213959A1&KC=A1&FT=D&
ND=3&date=20041028&DB==&locale=en_EP
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Una capa superior de | Capas superiores 6 a 1 ((Fig. 1, | Capa de revestimiento posterior
revestimiento protector (300), | Pags. 11 y 12) que tiene una | (Reiv. 1)

gue comprende al menos las | superficie inferior y superior
siguientes subcapas en el
siguiente orden:

Una primera subcapa de | Capa (6) de poliuretano (Fig. 1, | Una capa de unién unida entre
imprimacion a base de | Pags. 11 y 12) que tiene una | dicha capa base de tejido y dicha
poliuretano (310) que tiene una | superficie inferior y superior capa de revestimiento posterior
superficie superior (311) y una (Reiv. 3)

superficie inferior (312);

Una segunda subcapa de | Capa (5) dispersion acuosa de | Un segundo lado unido al lado de
impresion a base de | poliuretano (Fig. 1, Parr. 69) que | unibn de dicha capa de
poliuretano (320) que tiene una | tiene una superficie inferior y | revestimiento posterior. (Reiv. 4)
superficie superior (321) y una | superior. Pigmentos sobre la
superficie inferior (322), que | dispersion acuosa (Pags. 11 y
comprende ademas un | 12)

pigmento;
Capa (4) de laca que contiene
Una tercera subcapa | poliuretano (Fig. 1, P4g. 11) que -
transparente a base de | tiene una superficie inferior y
poliuretano (330) que tiene una | superior

superficie superior (331) y una
superficie inferior (332), que
comprende ademés un primer | Isocianato (Pérr. 14)
agente de reticulacién;y

Una cuarta subcapa de | Capa superior (1) poliuretano
proteccion a base de | (Fig. 1, Pags. 11y 12) que tiene -
poliuretano (340) que tiene una | una superficie inferior y superior
superficie superior (341) y una
superficie inferior (342), que
comprende ademas un
segundo agente de | Isocianato como agente de
reticulacién; reticulacion (Parr. 27)

Donde la superficie inferior | donde la superficie inferior de la
(312) de la primera subcapa de | primera subcapa de imprimacién
imprimacion a base de |a base de poliuretano esta
poliuretano (310) estd | orientada hacia la superficie -
orientada hacia la superficie | superior de la capa intermedia a
superior (201) de la capa | base de resina y la superficie
intermedia a base de resina | superior de la subcapa de
(200) y la superficie superior | proteccién a base de poliuretano
(341) de la subcapa de |es la superficie externa del
proteccion a base de | producto textil revestido. (Fig. 1)
poliuretano (340) es la
superficie externa del producto
textil revestido.

Fig. 1

D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invenciéon definida en
la reivindicacion 1, ya que divulga un cuero artificial multicapa transpirable con una capa
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de soporte, al menos una capa intermedia aplicada sobre la capa de soporte a base de
una espuma de poliuretano al menos parcialmente abierta y una capa de cubierta porosa
aplicada sobre toda la superficie. Superficie de al menos una capa intermedia basada en
una dispersion acuosa de poliuretano, en una primera etapa se aplica la dispersion
acuosa de poliuretano a una base removible y el contenido de agua de esta se evapora
bajo calor y se forma la capa de cobertura, luego al se aplica al menos una capa
intermedia a la capa de cubierta y luego la capa portadora se coloca sobre al menos una
capa intermedia y luego se separa la base de la capa de cubierta. (Parr. 3)

La diferencia entre la invencion definida entre la reivindicacion 1 y el producto divulgado
en D1, consiste en que la capa intermedia a base de resina (200) comprende ademas
una resina de elastémero termoplastico (TPE).

No hay evidencia de que el incluir especificamente que la capa intermedia a base de
resina (200) comprende ademas una resina de elastomero termopléstico (TPE)
proporcione un producto con algun efecto técnico diferente al que ya proporcionaba el
objeto de D1, puesto que producir una pelicula transpirable a base de PU, que se
caracterice por una gestion del proceso sencilla, especialmente en los sistemas
existentes, y que en gran medida no requiera disolventes nocivos para la salud o el medio
ambiente, y evite las desventajas de la pulverizacidén con las consiguientes pérdidas por
exceso de pulverizacién ya habia sido previsto en dicho documento (Péarr. 6).

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢ Cémo modificar el producto conocido en D1 con el fin proporcionar otro
producto alternativo?

Sin embargo, el incluir que la capa intermedia a base de resina (200) que comprende
ademas una resina de elastomero termoplastico (TPE) ya se encuentra sugerido en D3
gue se refiere a un tejido textil que comprende una capa base de tejido que tiene un lado
frontal y un lado posterior, y una capa de revestimiento posterior que tiene un lado de
union unido al lado posterior de dicha capa base de tejido y un lado de cuerpo posterior,
estando preparada dicha capa de revestimiento posterior a partir de TPU (poliuretano
termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato de vinilo), y recubierta sobre dicha
capa base de tejido. (Reiv. 1). La capa de revestimiento posterior protege contra el agua,
refuerza la resistencia de la tela y proporciona un toque confortable. Para que el producto
sea elastico (calandrable), el recubrimiento polimérico debe ser elastico, es decir,
estirable. Este tipo de recubrimiento polimérico se puede preparar a partir de un material
polimérico de tipo mondémero. Normalmente se sintetizan copolimeros de diferentes tipos
de mondmeros para proporcionar las propiedades deseadas. Ademas, se puede afiadir
suavizante para mejorar la suavidad y flexibilidad del material polimérico (Parr. 4); En
comparacion con los métodos convencionales, la invencion utiliza TPU (poliuretano
termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato de vinilo) para sustituir al cloruro
de polivinilo, reduciendo la posible contaminacién del medio ambiente. Ademas, la capa
de revestimiento posterior preparada a partir de los materiales mencionados
anteriormente es suave y elastica, no se arruga facilmente y, mas particularmente, es
resistente al agua. Al utilizar tejido textil para fabricar maletas, bolsos, zapatos, etc., tanto
la capa base del tejido como la capa de revestimiento posterior pueden quedar expuestas
al exterior (Parr. 12).

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir que la capa intermedia a base de resina (200) comprende ademas una resina de
elastomero termoplastico (TPE) de D3 en el producto de D1, para asi llegar al objeto de
la reivindicacion 1. Por lo cual se considera obvia.
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Adicionalmente, D1 menciona que: Un aumento adicional de la estabilidad de las capas
intermedias utilizadas se puede conseguir reticulandolas, por ejemplo, afiadiendo
isocianato o melamina, o afiadiendo cargas funcionales, como cargas minerales o cargas
fibrosas o polvos plasticos, como por ejemplo PE (Parr. 51); La capa subyacente 3 es a
Su vez una capa de laca que confiere al compuesto el color deseado y, por lo tanto,
normalmente esta configurada como capa de impresion con pigmentos adecuados. (Parr.
63); La capa de cubierta 5 estd formada por una pelicula transpirable a base de una
dispersion acuosa de poliuretano, que contiene como componentes basicos un
poliuretano con alto contenido de sdlidos con al menos un 80% de solidos, un jabdn, un
reticulante y hasta un 10% de agua y se ha hecho extensible (Parr. 65).

Las reivindicaciones dependientes 2 a 13 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al
proceso de la reivindicacion 1, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

Teniendo en cuenta lo sefialado en el articulo 18 de la Decision 486 de 2000 de la
Comision de la Comunidad Andina, la reivindicacion independiente 14 (NC2022/0000717
el 21 de noviembre de 2024) refiere a: “Un proceso para producir el producto textil
revestido de la Reivindicacion 1 (...)". A continuacion, se presenta la tabla comparativa
entre el objeto reivindicado y los documentos encontrados en el estado de la técnica:

CARACTERISTICAS D1 D2
ESENCIALES
Un proceso para producir el | Procedimiento para producir un | Método para formar un articulo
producto textil revestido de la | cuero artificial multicapa | recubierto (Reiv. 38)

Reivindicacién 1, gue | transpirable
comprende los  siguientes
pasos:

(a) laminar la capa intermedia a
base de resina (200) poniendo
en contacto la superficie inferior
(202) de la capa intermedia a
base de resina (200) con la
superficie superior (101) de la
capa de sustrato de tela (100);

Aplicar la una capa intermedia
capa (7) de poliuretano con
cargas plastificantes como
poliuretanos termoplasticos
(Pag. 5) sobre la capa portadora
(8) (Reiv. 1)

aplicar una primera capa sobre
un sustrato (Reiv. 38)

(b) aplicar un tratamiento
superficial sobre la superficie
superior (201) de la capa
intermedia a base de resina
(200) obtenida en el paso (a);

una capa intermedia capa (7) de
poliuretano con cargas
plastificantes como poliuretanos
termoplasticos (P4g. 5) aplicada
sobre toda la superficie de al
menos una capa intermedia (6,
7) (Reiv. 1)

aplicando una segunda capa
sobre la primera capa (Reiv. 38)

(c) aplicar la primera subcapa de
imprimacion a base de
poliuretano (310) poniendo en
contacto su superficie inferior
(102) con la superficie tratada
del paso (b);

(d) aplicar la segunda subcapa
de impresion a base de
poliuretano (320) poniendo en
contacto su superficie inferior
(322) con la superficie superior
(311) de la primera subcapa de
imprimacion a base de
poliuretano (310) del paso (c);

una capa intermedia capa (6) a
base de poliuretano aplicada
sobre toda la superficie de al
menos una capa intermedia (6,
7) (Reiv. 1)

Se aplica una capa (5) sobre la
capa (6), mediante una base
removible, y el contenido de
agua de la misma se evapora
con la adicion de calor y se
forma la capa de cubierta (5)
(Reiv. 1)
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(e) aplicar la tercera subcapa
transparente a base de
poliuretano (330) y con el primer
agente de reticulacion, poniendo
en contacto su superficie inferior
(332) con la superficie superior
(321) de la segunda subcapa de
impresién a base de poliuretano
(320) del paso (d);

(f) aplicar la cuarta subcapa de
proteccion a base de poliuretano
(340) y con el segundo agente
de reticulacion poniendo en
contacto su superficie inferior

Se aplica la capa (4) de barniz
sobre la capa (5), en su lado
opuesto a la al menos una capa
intermedia (6, 7) después de
retirar la base (Reiv. 15)

Se aplica la capa (3) de barniz
sobre la capa (4, 5), en su lado
opuesto a la al menos una capa
intermedia (6, 7) después de
retirar la base (Reiv. 15)

aplicando una segunda capa
sobre la primera capa,
comprendiendo la segunda
capa un polimero seleccionado
del grupo que consiste en un
polimero reticulado, un polimero
termoplastico, un  polimero
termoendurecible funcional vy
combinaciones de los mismos.
(Reiv. 38)

(342) con la superficie superior
(331) de la tercera subcapa
transparente  a base de
poliuretano (330) del paso (e); y

(g) curar por UV la cuarta
subcapa de proteccién a base -
de poliuretano (340) del paso (f).

curado para formar el producto
de reaccion de polimero
reticulado correspondiente a la
segunda capa 120 (Parr. 98)

D1 es considerado como el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en
la reivindicacion 14, ya que divulga un procedimiento para fabricar un cuero artificial
multicapa transpirable con una capa de soporte, al menos una capa intermedia aplicada
sobre la capa de soporte a base de una espuma de poliuretano al menos parcialmente
abierta y una capa de cubierta porosa aplicada sobre toda la superficie. superficie de al
menos una capa intermedia basada en una dispersion acuosa de poliuretano, en una
primera etapa se aplica la dispersion acuosa de poliuretano a una base removible y el
contenido de agua de la misma se evapora bajo calor y se forma la capa de cobertura,
luego al se aplica al menos una capa intermedia a la capa de cubierta y luego la capa
portadora se coloca sobre al menos una capa intermedia y luego se separa la base de la
capa de cubierta. (Parr. 3)

La diferencia entre la invencién definida entre la reivindicacion 14 y el proceso divulgado
en D1, consiste en que en las etapas de e y f, se aplican las capas comprendiendo un
primer y segundo agente de reticulacion, y en la etapa (g) curar por UV la cuarta subcapa
de proteccién a base de poliuretano (340) del paso (f).

No hay evidencia de que el incluir especificamente en las etapas de e y f, se aplican las
capas comprendiendo un primer y segundo agente de reticulacion, y en la etapa (g) curar
por UV la cuarta subcapa de proteccibn a base de poliuretano (340) del paso (f)
proporcione un producto con algun efecto técnico diferente al que ya proporcionaba el
objeto de D1, puesto que producir una pelicula transpirable a base de PU, que se
caracterice por una gestion del proceso sencilla, especialmente en los sistemas
existentes, y que en gran medida no requiera disolventes nocivos para la salud o el medio
ambiente, y evite las desventajas de la pulverizacidn con las consiguientes pérdidas por
exceso de pulverizacién ya habia sido previsto en dicho documento (Péarr. 6).

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢ Como modificar el proceso conocido en D1 con el fin proporcionar otro
proceso alternativo?
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Sin embargo, en las etapas de e y f, se aplican las capas comprendiendo un primer y
segundo agente de reticulacion, y en la etapa (g) curar por UV la cuarta subcapa de
proteccién a base de poliuretano (340) del paso (f) ya se encuentra divulgado en D2, que
se refiere a un método para formar un articulo recubierto, comprendiendo el método:
aplicar una primera capa sobre un sustrato, comprendiendo la primera capa un polimero
autorreparador; y aplicando una segunda capa sobre la primera capa, comprendiendo la
segunda capa un polimero seleccionado del grupo que consiste en un polimero
reticulado, un polimero termoplastico, un polimero termoendurecible funcional y
combinaciones de los mismos. (Reiv. 38), mediante curado para formar el producto de
reaccion de polimero reticulado correspondiente a la segunda capa 120. (Parr. 98).
condiciones de curado ambiental, el tiempo de reaccion puede ser de hasta 24, 48 0 72
horas. (Parr. 70)

En consecuencia, la persona normalmente versada en la materia estaria motivada a
incluir las etapas de e y f, se aplican las capas comprendiendo un primer y segundo
agente de reticulacion, y en la etapa (g) curar por UV la cuarta subcapa de proteccion a
base de poliuretano (340) del paso (f), de D2 en el proceso de D1, para asi llegar al objeto
de la reivindicacion 15. Por lo cual se considera obvia.

Adicionalmente, D1 menciona que: Un aumento adicional de la estabilidad de las capas
intermedias utilizadas se puede conseguir reticulandolas, por ejemplo, afiadiendo
isocianato o melamina, o afiadiendo cargas funcionales, como cargas minerales o cargas
fibrosas o polvos plasticos, como por ejemplo PE (Péarr. 51); La capa subyacente 3 es a
Su vez una capa de laca que confiere al compuesto el color deseado vy, por lo tanto,
normalmente esta configurada como capa de impresion con pigmentos adecuados. (Parr.
63); La capa de cubierta 5 estd formada por una pelicula transpirable a base de una
dispersion acuosa de poliuretano, que contiene como componentes basicos un
poliuretano con alto contenido de sdlidos con al menos un 80% de solidos, un jabon, un
reticulante y hasta un 10% de agua y se ha hecho extensible (Parr. 65).

Las reivindicaciones dependientes 15 a 22 no mencionan alguna caracteristica que, junto
con las caracteristicas de la reivindicacion independiente, aporte nivel inventivo al
proceso de la reivindicacion 14, por lo cual se considera que carece de nivel inventivo.

7. Conclusién

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento REITE e Requisito que afecta
afectadas
D1 W02018202381 la?22 Nivel inventivo
D2 W02020160089 14 a 22 Nivel inventivo
D3 US2004213959 lal3 Nivel inventivo

8. Respuesta alos argumentos del solicitante

Argumentos respecto a claridad

El solicitante aclara que “(...) Asi las cosas, a la luz de las modificaciones considero que
el Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto cumple con los requisitos de establecidos

en el Articulo 30 la Decision 486, y a la luz del MAP y la Guia de la SIC, permitiéndole a
la persona medianamente versada en la materia comprender inequivocamente el alcance

de la materia reclamada.”
. Muestro aporte es fundamental,
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Al respecto esta Oficina aclara que de acuerdo con las modificaciones presentadas con
el radicado N° NC2022/0000717 el 21 de noviembre de 2024, se aceptan las mismas, sin
embargo, aun persisten objeciones de claridad que deben ser subsanadas.

Argumentos respecto a Nivel inventivo

El solicitante aclara que “D1 no divulga una capa intermedia a base de resina (200) que
tiene una superficie superior (201) y una superficie inferior (202), que comprende ademas
una resina de elastomero termoplastico (TPE), como se menciona en la Reivindicacion
1. Al respecto, D1 divulga materiales de relleno como carbonato de calcio, celulosa, en
particular del tipo Arbocel, asi como poliuretanos termoplasticos molidos con un tamafio
de particula comprendido entre 0,1 um y 100 um. Sin embargo, el poliuretano
termoplastico no es lo mismo gue una resina elastomero termoplastica TPE pues la resina
de elastomero termoplastica TPE es un tipo de plastico termoestable, que se puede fundir
y moldear, también, la resina TPE abarca una categoria mas amplia de elastdbmeros que
incluyen diversas estructuras quimicas y ofrecen mayor flexibilidad. Es decir, los
poliuretanos termoplasticos molidos de D1 y la resina elastomero termoplastica TPE son
materiales completamente diferentes que no guardan relaciébn con sus propiedades
mecanicas en tanto que los poliuretanos termoplasticos son materiales mas rigidos
mientras que la resina elastdmero termoplastica TPE se asemeja mas a un elastomero”

Al respecto esta Oficina aclara que D1 se refiere a un cuero artificial multicapa
transpirable con una capa de soporte, al menos una capa intermedia aplicada sobre la
capa de soporte a base de una espuma de poliuretano al menos parcialmente abierta y
una capa de cubierta porosa aplicada sobre toda la superficie. (Parr. 3) ademas D1
menciona Se tienen en cuenta bromuros, boruros y estanatos, asi como poliuretanos
termoplasticos molidos con tamafios de particulas (Parr. 26). La solicitud indica que la
capa intermedia (22) comprende una resina de elastomero termoplastica, y en la
descripcion se indica que esta puede basarse en poliuretano termoplastico, por lo que se
entiende que dicho termoplastico de la reivindicacion 1 es equivalente a los poliuretanos
termopléasticos de D1. Por otra parte se utiliza un nuevo documento D3 que anticipa dicha
caracteristica ya que se refiere a un tejido textil que comprende una capa base de tejido
gue tiene un lado frontal y un lado posterior, y una capa de revestimiento posterior que
tiene un lado de union unido al lado posterior de dicha capa base de tejido y un lado de
cuerpo posterior, estando preparada dicha capa de revestimiento posterior a partir de
TPU (poliuretano termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato de vinilo), y
recubierta sobre dicha capa base de tejido. (Reiv. 1); La capa de revestimiento posterior
protege contra el agua, refuerza la resistencia de la tela y proporciona un toque
confortable. Para que el producto sea elastico (calandrable), el recubrimiento polimérico
debe ser elastico, es decir, estirable. Este tipo de recubrimiento polimérico se puede
preparar a partir de un material polimérico de tipo monémero. Normalmente se sintetizan
copolimeros de diferentes tipos de mondmeros para proporcionar las propiedades
deseadas. Ademas, se puede afadir suavizante para mejorar la suavidad y flexibilidad
del material polimérico. (Parr. 4); En comparacion con los métodos convencionales, la
invencién utiliza TPU (poliuretano termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato
de vinilo) para sustituir al cloruro de polivinilo, reduciendo la posible contaminacion del
medio ambiente. Ademas, la capa de revestimiento posterior preparada a partir de los
materiales mencionados anteriormente es suave y elastica, no se arruga facilmente v,
mas particularmente, es resistente al agua. Al utilizar tejido textil para fabricar maletas,
bolsos, zapatos, etc., tanto la capa base del tejido como la capa de revestimiento posterior
pueden quedar expuestas al exterior (Parr. 12).
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El solicitante aclara que “D1 no divulga una tercera subcapa transparente a base de
poliuretano (330) que tiene una superficie superior (331) y una superficie inferior (332),
gue comprende ademas un primer agente de reticulacion, como se menciona en la
Reivindicacion 1. Al respecto, D1 no menciona agentes reticulantes”

Al respecto esta Oficina aclara que D1 si menciona una tercera capa equivalente, que es
la capa (4) de D1. Ademas, D1 menciona reticulantes adecuados para la dispersion
acuosa de poliuretano destinada a formar la capa superior son, por ejemplo, isocianatos,
aceridinas, carbodiimidas, melaminas y peréxidos. (Parr. 27) Por lo que también se
mencionan dichos agentes reticulantes en D1.

El solicitante aclara que “D1 no divulga una cuarta subcapa de proteccién a base de
poliuretano (340) que tiene una superficie superior (341) y una superficie inferior (342),
gue comprende ademas un segundo agente de reticulacibn, como se menciona en la
Reivindicacion 1. Al respecto, D1 no menciona agentes reticulantes”

Al respecto esta Oficina aclara que de la misma manera como se dijo anteriormente, D1
si menciona una cuarta subcapa de proteccion equivalente a la capa superior de
poliuretano. Ademas, D1 menciona reticulantes adecuados para la dispersién acuosa de
poliuretano destinada a formar la capa superior son, por ejemplo, isocianatos, aceridinas,
carbodiimidas, melaminas y peréxidos. (Parr. 27) Por lo que también se mencionan
dichos agentes reticulantes en D1.

El solicitante aclara que “D1 no divulga el paso (e) de aplicar la tercera subcapa
transparente a base de poliuretano (330) y con el primer agente de reticulacién, poniendo
en contacto su superficie inferior (332) con la superficie superior (321) de la segunda
subcapa de impresion a base de poliuretano (320) del paso (d), como se menciona en la
Reivindicacion 14. Al respecto, D1 no menciona agentes reticulantes;

- D1 no divulga el paso (f) aplicar la cuarta subcapa de proteccion a base de poliuretano
(340) y con el segundo agente de reticulacién, poniendo en contacto su superficie inferior
(342) con la superficie superior (331) de la tercera subcapa transparente a base de
poliuretano (330) del paso (e), como se menciona en la Reivindicacién 1. Al respecto, D1
no menciona agentes reticulantes;

- D1 no divulga el paso (g) de curar por UV la cuarta subcapa de proteccion a base de
poliuretano (340) del paso (f), como se menciona en la Reivindicacion 15. Por el contrario,
D1 divulga un paso (d) que proporciona agua en forma de una masa untable y se extiende
sobre el sustrato de manera que se forme la capa superior (5) y se seca y cura durante
15 a 240 segundos a 120 a 240°C”

Al respecto esta Oficina aclara que las diferencias encontradas de la solicitud, respecto
a D1 radican en que se en etapas de e y f, se aplican las capas comprendiendo un primer
y segundo agente de reticulacion, y en la etapa (g) curar por UV la cuarta subcapa de
proteccion a base de poliuretano (340) del paso (f). No obstante, dichas diferencias se
encuentran anticipadas por D2, pues se menciona la etapa de aplicando una segunda
capa sobre la primera capa, comprendiendo la segunda capa un polimero seleccionado
del grupo que consiste en un polimero reticulado, un polimero termoplastico, un polimero
termoendurecible funcional y combinaciones de los mismos (Reiv. 38), ademéas menciona
condiciones de curado ambiental, el tiempo de reaccion puede ser de hasta 24, 48 0 72
horas (Parr. 70), por lo que D2 subsana dichas diferencias encontradas en D1.
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El solicitante aclara que “En cuanto a las diferencias sefialadas entre D1 y la
Reivindicacion 1, me permito indicar que dichas diferencias estructurales contribuyen en
la solucién de al menos un problema técnico de la presente invencion. De acuerdo con lo
anterior, uno de los efectos conocidos derivados de una tercera subcapa transparente a
base de poliuretano (330) con superficies definidas (331 y 332) que incluya un primer
agente de reticulacion, consiste en su capacidad para mejorar la resistencia y durabilidad
del producto textil, gracias a dicho agente de reticulacién que crea enlaces cruzados en
la estructura del producto textil revestido. Ademas, dicho agente de reticulacion permite
crear puentes entre las cadenas de uretano para formar una red tridimensional de
moléculas conectadas. En cambio, D1 se centra en una capa de revestimiento superficial
gue no tiene el mismo nivel de cohesién y resistencia que aporta la subcapa de
poliuretano con agentes de reticulacién descrita en la presente invencion.

Adicionalmente, D1 no describe la presencia de una cuarta subcapa de proteccion (340)
basada en poliuretano con una configuracion de superficie superior (341) e inferior (342),
ni la incorporacién de un segundo agente de reticulacion en esta subcapa en donde el
efecto técnico de esta cuarta subcapa de proteccion en la presente invencion es ofrecer
una barrera adicional contra la abrasién, la intemperie y el desgaste quimico, lo que
permite que el producto textil obtenga una alta resistencia en condiciones adversas. A
diferencia de lo descrito en la Reivindicacién 1, D1 omite el uso de agentes reticulantes
en la capa protectora, lo que limita la resistencia y durabilidad de los materiales de D1
frente a condiciones de uso exigentes.

Por otra parte, el efecto técnico de la capa intermedia (200) a base de resina elastdmera
termoplastica (TPE) con superficie superior (201) e inferior (202), aporta flexibilidad,
confortabilidad y una alta capacidad de recuperacion elastica, esenciales en aplicaciones
textiles donde se requiere que el material soporte deformaciones sin pérdida de
propiedades. En cambio, D1 incluye materiales de relleno como el carbonato de calcio y
otros compuestos inorganicos, lo cual proporciona propiedades distintas, mas orientadas
a la resistencia estructural.

Por su parte, en cuanto a las diferencias sefialadas entre D1 y la nueva Reivindicacion
14 el paso (e) de aplicar la tercera subcapa transparente a base de poliuretano (330) con
un primer agente de reticulacion, y de poner en contacto su superficie inferior (332) con
la superficie superior (321) de la segunda subcapa de impresion a base de poliuretano
(320), tiene el efecto técnico de que al emplear un agente de reticulacion generan una
adhesioén robusta entre las subcapas, mejorando asi la resistencia a la delaminacién y a
la abrasion del material final.

Ademas, el paso (f) de aplicar una cuarta subcapa de proteccién a base de poliuretano
(340) con un segundo agente de reticulacion, y poner en contacto su superficie inferior
(342) con la superficie superior (331) de la tercera subcapa transparente, permite formar
una capa protectora final que maximiza la resistencia del producto a las condiciones
ambientales y al desgaste. D1, en cambio, omite el uso de un agente de reticulacion en
sus capas superiores, lo que implica una capa protectora menos resistente y duradera
frente a factores externos.

Asimismo, el paso (g) de curado por UV de la cuarta subcapa de proteccion de poliuretano
(340), permite un endurecimiento rapido y uniforme de la capa protectora, lo que asegura
una alta resistencia a la abrasién y estabilidad quimica sin afectar la flexibilidad del
material. En contraste, D1 describe un proceso de curado a temperaturas elevadas (120
a 240°C) durante 15 a 240 segundos, lo cual puede ser perjudicial para ciertas
propiedades del material y limita la eficiencia energética del proceso.
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Por ultimo, el proceso de curado descrito en D1 implica la aplicacion de una mezcla de
agua en forma de masa untable, la cual se seca y se cura mediante calor, sin utilizar
radiacion UV ni agentes de reticulacion. Esto afecta el tiempo de procesamiento, y
también las propiedades finales del recubrimiento. El curado por UV permite activar los
foto-iniciadores presentes en el material, que desencadenan una reaccién de
polimerizacion rapida. La exposicion a la luz UV inicia el curado casi instantdneamente,
lo que forma enlaces cruzados y endurece el material en segundos o minutos para
obtener una subcapa de proteccién final altamente resistente y con un acabado mas
homogéneo, mientras que el curado por calor de D1 puede provocar variaciones en el
espesor del recubrimiento y una mayor susceptibilidad al desgaste.

Finalmente, el curado UV ocurre a temperatura ambiente o con un ligero aumento de
temperatura, lo cual es una ventaja cuando se curan materiales sensibles al calor. Esto
reduce el riesgo de deformacién o degradacion de materiales que no soportan
temperaturas elevadas.”

Al respecto esta Oficina aclara que todos los efectos mencionados anteriormente no
tienen ningun respaldo en el memorial adjunto, y por lo tanto no existe una respectiva
comparacion que evidencie que las diferencias encontradas de la solicitud respecto a D1,
aporten un efecto técnico o inesperado que resulte sorprendente y represente un salto
cualitativo en el estado de la técnica. Por otra parte, y como se evidencidé anteriormente,
una persona normalmente versada en la materia utilizaria las ensefianzas de D3y D2,y
las incluiria en D1 para asi llegar al objeto de la solicitud, motivado por encontrar un
producto y un método alternativos, pero sin encontrar un efecto técnico sorprendente.

El solicitante aclara que “Tal y como lo sefalé anteriormente, D1 se diferencia de la
Reivindicacion 1 de la presente invencion en que D1 no divulga una capa intermedia a
base de resina (200) que tiene una superficie superior (201) y una superficie inferior (202),
gue comprende ademas una resina de elastomero termoplastico (TPE). D1 tampoco
divulga una tercera subcapa transparente a base de poliuretano (330) que tiene una
superficie superior (331) y una superficie inferior (332), que comprende ademas un primer
agente de reticulacion; y una cuarta subcapa de proteccion a base de poliuretano (340)
gue tiene una superficie superior (341) y una superficie inferior (342), que comprende
ademas un segundo agente de reticulacion.

Por su parte, la Reivindicacion 14 se diferencia en que D1 no divulga los pasos de (e)
aplicar la tercera subcapa transparente a base de poliuretano (330) y con el primer agente
de reticulacion, poniendo en contacto su superficie inferior (332) con la superficie superior
(321) de la segunda subcapa de impresion a base de poliuretano (320) del paso (d); (f)
aplicar la cuarta subcapa de proteccion a base de poliuretano (340) y con el segundo
agente de reticulacion, poniendo en contacto su superficie inferior (342) con la superficie
superior (331) de la tercera subcapa transparente a base de poliuretano (330) del paso
(e); y (g) curar por UV la cuarta subcapa de proteccion a base de poliuretano (340) del
paso (f).”

Al respecto esta Oficina reitera que la diferencias encontrada de la solicitud radican en
gue una capa intermedia a base de resina (200) que tiene una superficie superior (201)

y una superficie inferior (202), comprende ademdas una resina de elastomero
termoplastico (TPE), que se encuentra en D3, como documento complementario que una
persona normalmente versada en la materia incluiria en D1. Ademas, para el método se
encuentran como diferencias que en las etapas de e y f, se aplican las capas
comprendiendo un primer y segundo agente de reticulacién, y en la etapa (g) curar por
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UV la cuarta subcapa de proteccion a base de poliuretano (340) del paso (f). No obstante,
y como ya se dijo anteriormente dichas diferencias se encuentran subsanadas por D2.
Por lo tanto, una persona normalmente versada en la materia llegaria al objeto de la
invencién motivado por encontrar un producto y un método alternativos incluyendo las
ensefianzas de D2 en D1.

El solicitante aclara que “D2 no divulga una capa intermedia a base de resina (200) que
tiene una superficie superior (201) y una superficie inferior (202), que comprende ademas
una resina de elastbmero termoplastico (TPE). Por el contrario, D2 divulga una segunda
capa que incluye cualquier polimero deseado, por ejemplo, un polimero reticulado, un
polimero termopléstico o un polimero termoendurecible funcional. Cabe resaltar que el
polimero termoplastico o un polimero termoendurecible divulgado por D2 carecen de
elasticidad y tienden a ser fragiles si se les somete a esfuerzos repetidos, en contraste la
resina de elastomero termoplastico (TPE) puede deformarse sin romperse y soportar
esfuerzos repetidos, lo cual o hace ideal para aplicaciones donde se requiere flexibilidad
y resistencia; (...)

Al respecto esta Oficina aclara que D2 no se refiere a la resina de elastomero
termoplastico (TPE). No obstante, D3 si anticipa dicha caracteristica, por lo que se utiliza
como documento complementario para subsanar dicha diferencia en D1.

El solicitante aclara que “Como se mencion6 anteriormente, los efectos técnicos de una
capa intermedia a base de resina (200) con superficies superior (201) e inferior (202) que
contenga una resina de elastbmero termoplastico (TPE), es la capacidad de la resina TPE
de deformarse sin romperse, lo cual es un punto técnico considerado en aplicaciones en
textiles donde se busca la flexibilidad y la resistencia a esfuerzos repetidos. En contraste,
D2 menciona una segunda capa que puede incluir un polimero termoplastico o
termoendurecible, materiales que carecen de las propiedades elastoméricas de los TPE.
Los materiales de D2 tienden a ser mas fragiles y menos adaptables a deformaciones, lo
gue los hace menos adecuados para aplicaciones de alta flexibilidad.

En este punto, me permito sefialar que el poliuretano termoplastico (TPU) mencionado
en D1 no es equivalente a una resina elastomera termoplastica (TPE), como la descrita
en la invencion. Aunque ambos son termoplasticos, el TPU es un tipo de poliuretano
especifico que tiene propiedades elasticas limitadas en comparacion con los TPE. Los
TPE, ademas de ofrecer flexibilidad superior, presentan mayor adaptabilidad a las
condiciones de uso que los materiales de D1, que son mas rigidos y menos elasticos. Por
tanto, la invencién de la Reivindicacion 1 permite obtener un producto textil con una
resistencia mecénica y una durabilidad mejoradas gracias al uso de TPE, un material que
D1 no sugiere o menciona como parte de sus capas o rellenos.

Ademas, D2 no describe la orientacidn especifica de las capas, en particular, la
disposicion en la que la superficie inferior (312) de la primera subcapa de imprimacién de
poliuretano (310) se orienta hacia la superficie superior (201) de la capa intermedia a
base de resina (200). Tampoco menciona que la superficie superior (341) de la subcapa
de proteccidon a base de poliuretano (340) sea la superficie externa del producto textil.
Esta disposicion maximiza la adhesion entre capas y optimiza la resistencia de la
superficie externa a las condiciones de desgaste y exposicion.

Por lo anterior una persona versada en la materia no estaria motivada a combinar D2 con
D1 para obtener el invento reclamado en las Reivindicaciones 1 puesto que la
combinacion de D1 y D2 no proporcionaria la resina de elastbmero termoplastico (TPE)
en la capa intermedia.
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Adicionalmente, y considerando todo lo anterior, si una persona medianamente versada
en la materia llegase a combinar las ensefianzas de D1y D2 obtendrian un producto textil
de multiples capas que incluye materiales termoendurecibles o termoplasticos sin
elasticidad.

Es decir, la combinacién de las ensefianzas de D1 con D2 no obtendrian el producto textil
de la Reivindicacion 1 el cual comprende una capa intermedia a base de resina (200) que
tiene una superficie superior (201) y una superficie inferior (202), que comprende ademas
una resina de elastomero termoplastico (TPE). Por lo tanto, no seria obvio derivar el
invento de la Reivindicacion 1 y todos sus efectos técnicos diferenciadores a la luz de los
documentos D1 y D2 citados por el Despacho.

Inclusive, no solo no seria obvio para una persona medianamente versada en la materia
combinar las ensefianzas de D1 con D2 para obtener el invento de la Reivindicacion 1,
sino que seria contraintuitivo para una persona medianamente versada en la materia
incluir la resina elastomera termoplastica (TPE) debido a que combinar dicho material con
una capa de sustrato de tela (100) es muy complicado en la industria debido a que las
resinas de TPE se caracterizan por tener baja energia superficial, lo que hace que sus
procesos de adhesion a otras superficies deban ser llevados a través del
reblandecimiento de la resina, y luego para su proteccién, requieren de la aplicacion de
un método de activacion de superficie como lo es el tratamiento corona, para que
recubrimientos protectores como aquellos a base de Poliuretanos se fijen a ellos. De lo
contrario, no podrian adheriste a sustratos tejidos ni lograr acabados superficiales que
asemejen un textil recubierto.

Al aplicar dichos tratamientos como el tratamiento corona en la resina TPE que hace parte
de una estructura multicapa, se logra una adhesiéon éptima entre las capas, lo que resulta
en una estructura final mas cohesionada y resistente, especialmente en aplicaciones
donde la durabilidad y la flexibilidad son fundamentales.”

Al respecto esta Oficina aclara que tal y como se dijo anteriormente, dichos efectos
técnicos sorprendentes que el solicitante pretende demostrar, no se encuentran en primer
lugar asociados a las diferencias encontradas con respecto a D1, y en segundo lugar, no
se encuentran respaldados por pruebas o mediciones que permitan concluir que las
diferencias encontradas proporcionan un efecto técnico sorprendente o inesperado. Por
lo tanto, es de esperar que una persona versada en la materia llegue al objeto de la
invencién incluyendo las caracteristicas de D2 y D3 en D1 y que no encuentre un efecto
técnico sorprendente o inesperado.

El solicitante aclara que “D2 no divulga el paso (c) de aplicar la primera subcapa de
imprimacion a base de poliuretano (310) poniendo en contacto su superficie inferior (102)
con la superficie tratada del paso (b), Por el contrario, D2 divulga una segunda capa
incluye cualquier polimero deseado, por ejemplo, un polimero reticulado, un polimero
termoplastico o un polimero termoendurecible funcional. Cabe resaltar que el polimero
termoplastico o un polimero termoendurecible divulgado por D2 carecen de elasticidad y
tienden a ser fragiles si se les somete a esfuerzos repetidos, en contraste la resina de
elastomero termoplastico (TPE) puede deformarse sin romperse y soportar esfuerzos
repetidos, lo cual lo hace ideal para aplicaciones donde se requiere flexibilidad y
resistencia,

- D2 no divulga el paso (d) de aplicar la segunda subcapa de impresién a base de
poliuretano (320) poniendo en contacto su superficie inferior (322) con la superficie
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superior (311) de la primera subcapa de imprimacion a base de poliuretano (310) del paso
(c) como se menciona en la Reivindicacion 14. Por el contrario, D2 divulga una primera
capa autorreparadora con un polimero autorreparador y una segunda capa mecanica
adyacente a la primera capa;

- D2 no divulga el paso (e) de aplicar la tercera subcapa transparente a base de
poliuretano (330) y con el primer agente de reticulacién, poniendo en contacto su
superficie inferior (332) con la superficie superior (321) de la segunda subcapa de
impresion a base de poliuretano (320) del paso (d), D2 tampoco divulga el paso (f) de
aplicar la cuarta subcapa de proteccién a base de poliuretano (340) y con el segundo
agente de reticulacion, poniendo en contacto su superficie inferior (342) con la superficie
superior (331) de la tercera subcapa transparente a base de poliuretano (330) del paso
(e), como se menciona en la Reivindicacion 14. Por el contrario, D2 divulga una primera
capa autorreparadora con un polimero autorreparador y una segunda capa mecanica
adyacente a la primera capa; y

- D2 no divulga el paso (g) de curar por UV la cuarta subcapa de proteccion a base de
poliuretano (340) del paso (f) como se menciona en la Reivindicacién 14. Por el contrario,
D2 divulga que la capa superior, se mantiene a temperatura ambiente para eliminar todo
el disolvente visible durante 2-3 h, seguido de calentamiento a 70 °C durante 2 h para
curar la capa superior y eliminar el disolvente antes de la evaluacién y la prueba.”

Al respecto esta Oficina aclara que D2 subsana las diferencias encontradas en D1
respecto a la solicitud. En este caso D2 ensefia a una composicion laminada autocurativa
gue comprende: una primera capa que comprende un polimero autorreparador; y una
segunda capa adyacente a la primera capa y que comprende un polimero seleccionado
del grupo que consiste en un polimero reticulado, un polimero termoplastico, un polimero
termoendurecible funcional y combinaciones de los mismos. (Reiv. 1), El poliisocianato
es un tri- o isocianato superior para promover la reticulacion (densa) y la resistencia
mecanica de la segunda capa. (Parr. 32), Por otra parte, D1 menciona que los reticulantes
adecuados para la dispersion acuosa de poliuretano destinada a formar la capa superior
son, por ejemplo, isocianatos, aceridinas, carbodiimidas, melaminas y peroxidos. (Parr.
27). Ademas, D2 ensefia un método para formar un articulo recubierto, comprendiendo
el método: aplicar una primera capa sobre un sustrato, comprendiendo la primera capa
un polimero autorreparador; y aplicando una segunda capa sobre la primera capa,
comprendiendo la segunda capa un polimero seleccionado del grupo que consiste en un
polimero reticulado, un polimero termoplastico, un polimero termoendurecible funcional y
combinaciones de los mismos. (Reiv. 38), mediante curado para formar el producto de
reaccion de polimero reticulado correspondiente a la segunda capa 120. (Parr. 98).
condiciones de curado ambiental, el tiempo de reaccion puede ser de hasta 24, 48 0 72
horas. (Parr. 70), por lo que se permite concluir que D2 anticipa las diferencias de D1.

El solicitante aclara que “En adicion, dado que ni D1 ni D2 mencionar el uso de resinas
elastomeras termoplasticas (TPE) en sus estructuras multicapa, tampoco hacen
referencia a la aplicacion de tratamientos superficiales como el tratamiento de corona,
gue es comunmente empleado para mejorar la adherencia de materiales con baja energia
superficial, como las resinas TPE. El tratamiento de corona es una técnica esencial para
optimizar la adhesién entre la capa intermedia de resina TPE y las subcapas de
poliuretano, asegurando una cohesion estructural superior. Al no incluir TPE en sus
configuraciones, D1 y D2 no consideran ni sugieren la necesidad de este tipo de
tratamiento, lo que limita sus capacidades para lograr la alta adherencia y durabilidad que
ofrece la invencion.
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Por lo tanto, a la luz de los documentos citados por el Despacho D1y D2, no habria una
motivacién que sugiriera a una persona versada en la materia a modificar el producto y
método de D1 para obtener el producto y método reivindicado en las Reivindicaciones 1
y14 de la presente invencion.”

Al respecto esta Oficina aclara D1 si menciona capas que comprenden poliuretano
termoplasticas, pues menciona que se tienen en cuenta bromuros, boruros y estanatos,
asi como poliuretanos termoplasticos molidos con tamafios de particulas (Parr. 26), no
obstante, se le da la razon al solicitante en que D1y D2, no lo mencionen. Sin embargo
D3 si lo menciona ya que se refiere a un tejido textil que comprende una capa base de
tejido que tiene un lado frontal y un lado posterior, y una capa de revestimiento posterior
gue tiene un lado de unién unido al lado posterior de dicha capa base de tejido y un lado
de cuerpo posterior, estando preparada dicha capa de revestimiento posterior a partir de
TPU (poliuretano termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato de vinilo), y
recubierta sobre dicha capa base de tejido (Reiv. 1). La capa de revestimiento posterior
protege contra el agua, refuerza la resistencia de la tela y proporciona un toque
confortable. Para que el producto sea elastico (calandrable), el recubrimiento polimérico
debe ser elastico, es decir, estirable. Este tipo de recubrimiento polimérico se puede
preparar a partir de un material polimérico de tipo monémero. Normalmente se sintetizan
copolimeros de diferentes tipos de mondmeros para proporcionar las propiedades
deseadas. Ademas, se puede afiadir suavizante para mejorar la suavidad y flexibilidad
del material polimérico (Parr. 4); En comparacion con los métodos convencionales, la
invencion utiliza TPU (poliuretano termoplastico), PS (poliestireno) y EVA (etileno acetato
de vinilo) para sustituir al cloruro de polivinilo, reduciendo la posible contaminacion del
medio ambiente. Ademas, la capa de revestimiento posterior preparada a partir de los
materiales mencionados anteriormente es suave y elastica, no se arruga facilmente v,
mas particularmente, es resistente al agua. Al utilizar tejido textil para fabricar maletas,
bolsos, zapatos, etc., tanto la capa base del tejido como la capa de revestimiento posterior
pueden quedar expuestas al exterior (Parr. 12).

El solicitante aclara que “(...) En conclusion, segun la aproximacion problema-soluciéon
utilizada anteriormente, la presente invencion es inventiva a la luz del arte previo citado,
pues siguiendo las enseflanzas de D1 y D2, la persona medianamente versada en la
materia no obtendria la materia reclamada, ni podria esperar que ésta presentase las
caracteristicas reclamadas.”

Al respecto esta Oficina aclara que de acuerdo a lo presentado la solicitud carece de nivel
inventivo ya que una persona normalmente versada en la materia llegaria al objeto de la
invencion incluyendo las ensefianzas de D2 y D3 en el procedimiento y el producto de
D1, respectivamente, y sin encontrar un efecto técnico sorprendente.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de 2000, se le indica que debe dar
respuesta dentro del término de sesenta (60) dias contados a partir de la fecha de
notificacion de la presente comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente
requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la
concesion, se denegara la patente.

Si como respuesta a este requerimiento, el solicitante modifica el capitulo reivindicatorio,
deberd observar las instrucciones contenidas en el numeral 1.2.2.1.1., del Capitulo
Primero del Titulo X de la Circular Unica de esta Superintendencia. De igual forma,
debera tener presente que de conformidad con el literal a) del numeral 1.2.2.5.1. de la
norma ibidem, sera necesario acreditar el pago de la tasa por concepto de modificacion
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a solicitudes en tramites, de conformidad con el valor establecido en la resolucién de
tasas vigentes.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 6.2 del Capitulo
Sexto del Titulo | de la Circular Unica, informandoles que contra el mismo no procede

recurso alguno en actuacion administrativa.

Sandra Isabel Calderon Rodriguez
DIRECTORA DE NUEVAS CREACIONES
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INFORME DE BUSQUEDA
EXAMEN DE PATENTABILIDAD

Solicitud No. Examen de patentabilidad
NC2022/0000717 1° X X 3° Revoca
Fecha de determinacién estado de la técnica . L
(DD/IMM/ARIO) Prioridad Presentacion
26/01/2021 X
Solicitante

PROQUINAL S.AS.

Reivindicaciones que no son objeto de busqueda por:

Art. 14 ) Art. 15 ) Art. 20 ) Art. 25 (Falta de unidad de )
invencién)

CRITERIOS DE BUSQUEDA

Reivindicaciones objeto de bisqueda la?22

multilayer and textile and polyurethane and reticul*;
"textile substrate", "resin layer", "polyurethane coating", "priming
layer", "pigmented layer", "transparent layer", "protective layer"

Palabras clave utilizadas laminated and textile and polyurethane and coating and substrate
and reti*

textile and reticul* and substrate and isocyanate

C08J, DO6M

BO5D 3/12, BO5D 7/04, B32B 3/10, B32B 5/02, B32B
7/02, B32B 7/06, B32B 7/12, B32B 27/08, B32B 27/12,
B32B 27/18, B32B 27/30, B32B 27/32, B32B 27/36, B32B
Clasificaciones utilizadas para la busqueda CIP: |27/40, B32B 33/00, B32B 37/04, B32B 37/12, B32B
37/15, B32B 38/06, B32B 5/26, DO3D 11/00, C09J
123/08, C09J 123/14, C09J 133/02, C09J 133/14, C09J
175/04

DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES
(Documentos patente, Literatura no patente (LNP): Articulos, catélogos, etc.)

Informes de o -
busqueda / A e SmIEn de Feqha de Reivindicaciones Categoria del
patente / Publicacion . . o
Bases de N° de patente / I P—— /Secuencias | Citas relevantes del estado de la técnica documento
I 2
datos Autor LNP(%) (DD/MM/AAAA) afectadas citado(?)
consultadas
SIPI NC2022/0000343| 18/07/2023 ) ) A
NC2021/0002728| 26/08/2022 A
W02018202381 | 08/11/2018 la22 Doc. entero Y
Patbase US2002192456 | 05/09/2003 - - A
W02020160089 | 06/08/2020 14 a 22 Doc. entero Y
WQ004071281 26/08/2004 - - A
Orbit US5552013 03/06/1996 - - A
US2004213959 | 28/10/2004 lal3 DOc. entero Y
StNext GB1398401 | 18/06/1975 . - A
(Y) cita completa literatura no patente
(LNP)
Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del
articulo. Nombre de la
revista. Volumen(NUmero), pp-pp.
(e}
Apellido, A. A. (Fecha). Titulo del articulo.
Nombre de la revista. Recuperado de
http://XXXXXXXX.
(3) Categorias de documentos citados
“A” Documento que define el estado general de la técnica no “T" Documento publicado en fecha posterior a la de presentacion o la
considerado como particularmente relevante. de prioridad de la solicitud internacional y no entra en conflicto con dicha
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“E” Solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha
de presentacion internacional o en fecha posterior.

“L” Documento citado para llamar la atencién sobre por ejemplo,
dudas acerca de una reivindicacién de prioridad o para determinar la
fecha de publicacion de otra cita, siempre van acompafiados de una
explicacion, por la cual se citan.

“O" Documento del tipo actas de conferencia, este tipo de
documentos siempre estara acompafiado por otra letra que indique la
pertinencia del documento, por ejemplo, O,X, O,Y o bien O,A.

“P” Documento publicado antes de la fecha de presentacion
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad
reivindicada.

solicitud, pero puede ser (til para la mejor comprension del principio o
teoria en que se basa la invencién, o para demostrar que el
razonamiento o los hechos en los que se basa dicha invencién son
incorrectos.

“X" Documento particularmente relevante; la invencién reivindicada no
puede considerarse nueva o que impliqgue una actividad inventiva por
referencia al documento aisladamente considerado.

“Y” Documento particularmente relevante; la invencién reivindicada no
puede considerarse que implique una actividad inventiva cuando el
documento se asocia a otro u otros documentos de la misma naturaleza,
cuya combinacion resulta evidente para un experto en la materia.

Fecha del reporte de busqueda: (10/12/2024)
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