REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la produccién de bases de hidrocarburos del tipo de destilados medios
y, preferiblemente, de base de hidrocarburo de queroseno a partir de una materia prima
alcohdlica, que comprende al menos un monoalcohol, preferiblemente etanol, dicho
proceso comprende:

a) una etapa de deshidratacién de la materia prima alcohodlica que comprende al menos un
monoalcohol, preferiblemente etanol, y la produccién de al menos un efluente de
deshidratacién que comprende:

- al menos un 80 % en peso, preferiblemente al menos un 85 % en peso, y de manera
preferida al menos un 90 % en peso, de etileno, con respecto al peso total del efluente,
considerado en seco,

- compuestos que tienen al menos 3 atomos de carbono, preferiblemente entre 3y 9 atomos
de carbono, de manera preferida entre 3 y 6 atomos de carbono,

llevdndose a cabo dicha etapa de deshidratacién en presencia de un catalizador acido
amorfo o de un catalizador zeolitico acido;

b) una etapa de separacion del efluente de deshidrataciébn obtenido en la etapa a) y
produccion de al menos:

- una fraccién que comprende esencialmente etileno,

- una fraccion que comprende esencialmente compuestos con al menos 3 atomos de
carbono, preferiblemente con entre 3 y 9 atomos de carbono, y de manera preferida con
entre 3y 6 atomos de carbono;

c) una primera etapa de oligomerizacion de al menos una parte de la fraccién que
comprende esencialmente etileno resultante de la etapa b) y produccion de al menos un
efluente olefinico que comprenda al menos un 80 % en peso de olefinas con un nimero de
atomos de carbono superior o igual a 4, con respecto al peso total de las olefinas contenidas
en dicho efluente olefinico, llevandose a cabo dicha primera etapa de oligomerizacién en
presencia de un catalizador homogéneo;

d) una segunda etapa de oligomerizacion de al menos:

- una parte del efluente resultante de la etapa c),

- una parte de la fraccibn compuesta esencialmente por compuestos que contienen al
menos 3 atomos de carbono, preferiblemente entre 3 y 9 atomos de carbono, y de manera
preferida entre 3 y 6 &tomos de carbono, resultante de la etapa b), y la produccién de un

efluente de tipo destilados medios,



llevandose a cabo dicha segunda etapa de oligomerizacion en presencia de un catalizador
heterogéneo amorfo o zeolitico;

e) una etapa de fraccionamiento del efluente de tipo destilados medios resultante de la
etapa d).

2. El procedimiento segun la reivindicacion 1, en el que el efluente de deshidratacion
comprende al menos un 1 % en peso, preferiblemente al menos un 5 % en peso, y de
manera preferida al menos un 8 % en peso, de compuestos que tienen al menos 3 &tomos
de carbono, preferiblemente entre 3 y 9 &tomos de carbono, y de manera preferida entre 3
y 6 atomos de carbono, con respecto al peso total del efluente, considerado en seco.

3. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que los
compuestos que tienen al menos 3 atomos de carbono, preferiblemente entre 3 y 9 atomos
de carbono, y de manera preferida entre 3 y 6 atomos de carbono, comprenden olefinas,
preferiblemente al menos un 50 % en peso, de manera preferida al menos un 60 % en peso,
preferiblemente al menos un 70 % en peso, de olefinas, con respecto al peso total de los
compuestos que tienen al menos 3 atomos de carbono.

4. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la fraccion
gue comprende esencialmente compuestos con al menos 3 atomos de carbono, resultante
de la etapa b), se somete a una etapa de separacion adicional con el fin de obtener al
menos:

- una fraccién olefinica que comprende esencialmente olefinas con entre 3 y 6 atomos de
carbono,

- una fraccion pesada que comprende compuestos aromaticos, preferiblemente con entre 6
y 9 &tomos de carbono.

5. El procedimiento segun la reivindicacion 4, en el que la fraccibn pesada se somete
ventajosamente a una etapa de hidrogenacién selectiva de los compuestos olefinicos o
diolefinicos insaturados contenidos en dicha fraccion y, a continuacion, el efluente obtenido
se envia a la etapa de fraccionamiento e).

6. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el
efluente olefinico resultante de la primera etapa de oligomerizacion c) comprende menos
del 20 % en peso, preferiblemente menos del 10 % en peso, de etileno, expresandose los
porcentajes como porcentajes en peso con respecto al peso total de las olefinas contenidas
en dicho efluente olefinico producido.

7. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el

catalizador homogéneo utilizado en la etapa de oligomerizacién ¢) comprende:



- al menos un precursor de niquel en el estado de oxidacion (+1),

- y al menos un agente activador elegido del grupo formado por compuestos de
hidrocarbilaluminio clorados y bromados, tomados solos 0 en mezcla.

8. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el
efluente olefinico resultante de la etapa c¢) se envia a una etapa de separacion c"), etapa
esta que permite la separacién de dicho efluente olefinico resultante de la primera etapa de
oligomerizacion c) en al menos un efluente olefinico que comprende compuestos con un
namero de a&tomos de carbono superior o igual a 4 y en al menos un efluente olefinico ligero
Cc2.

9. El procedimiento segun la reivindicacién 8, en el que una parte, preferiblemente la
totalidad, del efluente olefinico ligero C2 se recicla en la primera etapa de oligomerizacion
C).

10. El procedimiento segln la reivindicacion 8 o 9, en el que el efluente olefinico que
comprende compuestos con un niumero de atomos de carbono mayor o igual a 4 se separa
en una segunda etapa de separacion c’”) en al menos un efluente olefinico que comprende
compuestos con un namero de a&tomos de carbono comprendido entre 4y 8 y al menos un
efluente olefinico que comprende compuestos con un nimero de atomos de carbono mayor
o igual a 10.

11. El procedimiento segun la reivindicaciéon 10, en el que el efluente olefinico que
comprende compuestos con un numero de atomos de carbono superior o igual a 10 se
hidrogena y se envia a la etapa de fraccionamiento e).

12. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el
efluente de tipo destilados medios producido por la segunda etapa de oligomerizacion d) es
un efluente olefinico que comprende al menos un 80 % en pesoy, preferiblemente, al menos
un 90 % en peso de olefinas con un nimero de atomos de carbono superior a 4 y menos
del 20 %, preferiblemente menos del 10 %, de olefinas C4, expresandose los porcentajes
en peso con respecto al peso total de las olefinas contenidas en el efluente de tipo
destilados medios producido.

13. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la etapa
de fraccionamiento e) se lleva a cabo en al menos una columna de destilacion para separar
el efluente de tipo destilados medios resultante de la etapa d) en al menos dos fracciones:
- una fraccién de gasolina,

- una fraccién de destilados medios.



14. El procedimiento segun la reivindicacion 13, en el que al menos una parte,
preferiblemente la totalidad, del corte de destilados medios resultante de la etapa de
fraccionamiento e) se somete a una etapa f) de hidrogenacién de las olefinas.

15. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que las
olefinas C4 no convertidas durante la segunda etapa de oligomerizacién d) se separan del
efluente resultante de la etapa d) y, a continuacién, se reciclan en la entrada de la segunda

etapa de oligomerizacion d).



